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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)

BRUZDOWNICA 59G371

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Ostrzezenia bezpieczenstwa dla bruzd icy

a) Elektronarzedzie nalezy uzytkowac tylko z zalaczong w
dostawie ostona. Ostona musi by¢ dobrze przymocowana do
elektronarzedzia i tak i aby zag ¢ jak

jwiekszy stopien pieczenstwa, co oznacza, ze zwrécona do

operatora czes¢ tarczy tnacej ma by¢ w jak najwiekszym stopniu

ostonigta. Ostona ma chroni¢ op a przed odtamkami i
przypadkowym kontaktem z tarcza tnaca.

Stosowac nalezy tylko diamentowe tarcze tnace. To, ze osprzet

daje sie przymocowaé do elektronarzedzia, nie gwarantuje

bezpiecznego jego uzycia.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia

roboczego nie moze by¢é mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajace sie z szybsza niz dopuszczalna predkoscia,
moze sie ztamad, a jego czesci odprysnac.

Diamentowych tarcz tnacych mozna uzywac tylko do prac dla

nich przewidzianych. Na przyklad nie nalezy nigdy uzywac

bocznej powierzchni tarczy tnacej do szlifowania. Tarcze tnace
przeznaczone sa do usuwania materiatu krawedzig tarczy. Wptyw sit
bocznych moze spowodowac ztamanie sciernicy tego rodzaju.

e) Do wybranej tarczy tnacej nalezy uzywaé¢ zawsze

nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych prawidtowej wielkosci.

Odpowiednie kotnierze podpieraja tarcze tnacg i zmniejszajg tym

samym niebezpieczenstwo jej ztamania.

Sredmca zewnetrzna i grubos$¢ narzedzia roboczego musza

da¢ wymi elektronarzedzia. Narzedzia robocze o
nlew’fasmwych wymiarach nie moga by¢ wystarczajaco ostoniete lub
kontrolowane.

Tarcze, podktadki, kotnierze i inny osprzet musza doktadnie

pasowa¢ na wrzeciono elektronarzedzia. Narzedzia robocze,

ktore nie pasuja doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia, obracaja
sie nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga spowodowac
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

h) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowa¢
narzedzia robocze pod katem odpryskéw i peknigé. W razie
upadku elektronarzedzia lub narzedzia roboczego, nalezy
sprawdzi¢, czy nie ulegto ono kod lub uzy¢ i
nieuszkodzonego narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu
i zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy uruchomi¢
elektronarzedzie i pozostawi¢ wiaczone przez minute
na najwyzszych obrotach, zwracajac przy tym uwage, by
uzytkownik i inne osoby postronne znajdowaly sie¢ poza strefa
obracajacego si¢ narzedzia roboczego. Uszkodzone narzedzia
famia sie zwykle podczas trwania tego testu.

i) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca cata
twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W razie potrzeby
nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej, ochrony stuchu, rekawic
ochronnych lub specjalnego fartucha, chroniacego przed

tymi czastkami Sci go i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami obcymi,
powstatymi w czasie pracy. Maska przeciwpytowa i ochronna
drog oddechowych musza filtrowa¢ powstajacy podczas pracy
pyt. Oddziatywanie hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

j) Nalezy uwazaé, by osoby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odlegtosci od strefy zasiegu elektronarzedzia.
Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu pracujqcego elektronarzedzia,
musi uzywac bistego wyp ochr go. Odfamki

obrabianego przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga

odpryskiwa¢ i spowodowac obrazenia réwniez poza bezposrednig
strefg zasiegu.

Podczas prac, przy ktérych elektronarzedzie mogtoby natrafi¢

b

C|

d

f

k|

na ukryte przewody elektryczne lub na wtasny przewéd, nalezy
je trzymac tylko za izolowana rekojes¢. Pod wptywem kontaktu z
przewodami bedacymi pod napigciem, wszystkie czesci metalowe
elektronarzedzia znajda sie réwniez pod napieciem i moga
spowodowac porazenie pradem osoby obstugujacej.

I) Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dtor lub
cata reka moga dostac sie w obracajace sie narzedzie robocze.

m) Nigdy nie wolno odktadac elektronarzedzia przed catkowitym
zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego. Obracajace sie narzedzie
moze wejs¢ w kontakt z powierzchnia, na ktéra jest odtozone, przez
co mozna straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

n) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciagniecie i wwiercenie sie
narzedzia roboczego w ciato osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czyscic szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika wcigga kurz do obudowy,

a duze nagromadzenie pytlu metalowego moze spowodowac

zagrozenie elektryczne.

p) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow
tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich zapton.

q) Nie nalezy uzywaé narzedzi, ktére wymagaja pltynnych
srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych srodkéw
chtodzacych moze doprowad2|c do porazenla pradem.

Odrzut i odp: owki b enstwa
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedma na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia roboczego. Zaczepienie sie
lub zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego
narzedzia roboczego. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez
to szarpnigte w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.

Gdy, np. $ciernica zatnie si¢ lub zakleszczy w obrabianym przedmiocie,

zanurzona w materiale krawedz Sciernicy, moze sie zablokowac i

spowodowac jej wypadnigcie lub odrzut. Ruch sciernicy (w kierunku

osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy od kierunku
ruchu sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga
sie rowniez ztamac.

Odrzut jest nastgpstwem niewtasciwego lub btednego uzycia

elektronarzedzia. Mozna go unikng¢ przez zachowanie opisanych

ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.

a) Elektronarzedzie nalezy mocno trzymag, a cialo i rece ustawic¢
w polycjl, zliwiajacej ztagod: odrzutu. Jezeli w sktad
wyp i dard go wchodzi uchwyt dodatkowy,
nalezy go zawsze uzywac, zeby miec jak najwieksza kontrole
nad sitami odrzutu lub momentem odwodzacym podczas
rozruchu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
srodkoéw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranic reke.
Nalezy trzymac sie z dala od strefy zasiegu, w ktdrej poruszy
si¢ elektronarzedzie podczas odrzutu. Na skutek odrzutu,
elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do ruchu
sciernicy w miejscu zablokowania.
d) Szczegdlnie ostroznie nalezy obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegac temu, by narzedzia robocze
zostaly odbite lub by sie one zablokowaly. Obracajace sie
narzedzie robocze jest bardziej podatne na zakleszczenie przy
obrébce katéw, ostrych krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to
stac sie przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

Nie nalezy uzywac tarcz do drewna, tarcz segmentowych

diamentowych z peryferyjna szczeling wigksza niz 10 mm lub

zebatych. Narzedzia robocze tego typu czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli nad elektronarzedziem.

Nalezy unikac¢ zablokowania si¢ tarczy tnacej lub za duzego

nacisku. Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.

Przecigzenie tarczy tnacej podwyzsza jej obcigzenie i jej sktonno$c

do zakleszczenia sie lub zablokowania i tym samym mozliwos¢

odrzutu lub ztamania sie tarczy.

W przypadku zakleszczenia sig tarczy tnacej lub przerwy w pracy,

elektronarzedzie nalezy wylaczyciodczekac, az tarcza catkowicie sie
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zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac wyciagac poruszajacej sie jeszcze
tarczy z miejsca ciecia, gdyz moze to wywota¢ odrzut. Nalezy wykry¢ i
usuna¢ przyczyne zakleszczenia sig.

Nie wiacza¢ ponownie elektronarzedzia, dopoki znajduje sie
ono w materiale. Przed kontynuacja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiggnac swoja petna predkos¢ obrotowa. W przeciwnym wypadku
$ciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu obrabianego
lub spowodowac odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprzec,
aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu, spowodowanego przez
zakleszczong tarcze. Duze przedmioty moga sie ugia¢ pod
ciezarem wiasnym. Obrabiany przedmiot nalezy podeprze¢ z
obydwu stron, zaréwno w poblizu linii ciecia jak i przy krawedzi.
Zachowac szczeg6lng ostroznos¢ przy wycinaniu otworéw w
$cianach lub operowaniu w innych niewidocznych obszarach.
Wagtebiajaca sie¢ w materiat tarcza tnaca moze spowodowac odrzut
narzedzia po natrafieniu na przewody gazowe, wodociggowe,
przewody elektryczne lub inne przedmioty.

UWAGA: Urzadzenie stuzy do pracy wewnqtrz pomleszczen

Mimo zastosowania konstrukcji bezpi
stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych $rodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéow
podczas pracy.

Objasnienie zastosowanych piktograméw:

h)

j

nej z

1 2 3
-
"W\
4 5 6
8 9
1. Uwagal Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci
2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi
3. Stosuj rekawice ochronne
4. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (maska przeciwpytowa, gogle
ochronne, ochronniki stuchu)
5. Uzywaj odziezy ochronnej
6. Odtacz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych
7. Nie dopuszczac dzieci do narzedzia
8. Chron urzadzenie przed wilgocig
9. Druga klasa ochronnosci

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Bruzdownica  jest recznym  elektronarzedziem  napedzanym
jednofazowym silnikiem komutatorowym z izolacja Il klasy.
Elektronarzedzie przeznaczone jest do wykonywania bruzd
instalacyjnych w écianach, itp. w materiatach takich jak: beton, kamien,
cegta, itp., bez uzycia wody.

Konstrukcja bruzdownicy pozwala na wyrzut pytu do zataczonego
worka lub na odciag pytu przez odkurzacz przemystowy. Zastosowana
specjalna tarcza wycina petng bruzde bez koniecznosci odkuwania. W
efekcie po przejsciu bruzdownicy otrzymujemy gotowa pod uktadanie
instalacji bruzde z zadang gtebokoscia.

Obszary jej uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych zwiazanych z instalatorstwem elektrycznym, wodnym,
grzewczym czy gazowym.

Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do pracy na sucho. Nie
wolno uzywac elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem.

®

®

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia

przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.

1. Przycisk blokady wiacznika
Wiacznik
Tylna rolka prowadzaca
Przednia rolka prowadzaca
Rekojes¢ przednia
Dzwignia blokady
Kréciec odprowadzenia pytu
Pokrywa szczotki weglowej
Sruba mocujaca

. Kotnierz zewnetrzny

. Kotnierz wrzeciona

. Waz

. Adapter

. Worek na pyt

. Klamra

. Otwor do oprézniania

. Otwor wlotowy

. Pasek na ramig

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Tarcza zespolona -1 szt

2. Klucz -2szt.

3. Wazzadapterami -1szt.

4. Worek na pyt -1szt.

5. Opaska zaciskowa - 1szt.

6. Walizka transportowa -1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

MONTAZ TARCZY

Bruzdownica przeznaczona jest do pracy z dedykowanymi

wielorzedowymi tarczami zespolonymi.

« Kluczami znajdujacymi sie na wyposazeniu zablokowa¢ wrzeciono
przytrzymujac za kotnierz zewnetrzny (10) i odkreci¢ $rube mocujaca
(9) (rys. A, B). Sruba mocujaca ma lewy gwint.

Wyjac srube mocujaca (9) i zdjac¢ kotnierz zewnetrzny (10) (rys. A).
Wsunac tarcze pod ostone i zatozy¢ tarcze na wrzeciono.

Dobrze osadzona tarcza musi oprze¢ sie na kotnierzu wrzeciona
(11) (rys. A). Wrzeciono nie wypetni petnej gtebokosci otworu
montazowego tarczy.

Kotnierz zewnetrzny wsung¢ w otwor w tarczy. Dociskajgc kotnierz
zewnetrzny obracac nim az zagtebi sie w otworze tak, ze bedzie stykat
sie catkowicie z ptyta tarczy.

Wkreci¢ srube mocujaca.

Przy uzyciu kluczy zablokowac¢ wrzeciono i dokreci¢ srube mocujaca
(rys.B).

Demontaz tarczy przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.
MONTAZ WORKA NA PYL

Na wyposazeniu bruzdownicy znajduje si¢ worek na pyt z requlowanym
paskiem na ramig oraz wezem adapterami do potaczenia worka na pyt
z bruzdownica.

« Odkreci¢ jeden z adapteréw (13) zamontowanych na koricach weza
(12) (rys. €). Zastosowano tam lewy gwint.

Otworzy¢ worek na pyt (14) zsuwajac klamre (15) (rys. D).

Poprzez otwdr do oprézniania (16) worka na pyt wsung¢ w otwér
wlotowy (17) (rys. D) zdemontowany wczesniej adapter, tak aby jego
przewezony fragment wysunat sie czesciowo na zewnatrz.

Natozy¢ i zacisng¢ metalowa opaske zaciskowa w miejscu potaczenia
adaptera z workiem na pyt oraz potaczy¢ waz z adapterem (rys. E).
Natozy¢ wolny koniec weza z adapterem (13) na kréciec
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odprowadzenia pytu (7) (rys. F) i przekreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara az do zablokowania.

« Wyregulowac¢ dtugosc¢ paska na ramie (18) aby zapewni¢ wygodng
prace zworkiem na pyt (14) (rys. D).

Demontaz przebiega w kolejnosci odwrotnej do montazu.

PODLACZENIE ODCIAGU PYLU

Dla zapewnienia wigkszej czystosci miejsca pracy bruzdownice mozna
podtaczy¢ do zewnetrznego urzadzenia odprowadzania pytu.

Koricowke weza ssacego systemu odprowadzania pytu podtaczy¢ do
kré¢ca odprowadzenia pytu (7). Nalezy zadba¢ o dobranie adaptera
odpowiedniej srednicy aby potaczenie byto pewne.

Rozpoczynajac prace nalezy uruchomi¢ system odprowadzania pytu
np. odkurzacz przemystowy a nastepnie bruzdownice. Po zakonczeniu
pracy nalezy postepowaé w sposéb odwrotny najpierw wytaczyd
bruzdownice a pézniej odkurzacz. Takie postepowanie pozwoli uniknac
niepotrzebnego zapylenia w miejscu pracy. W niektérych modelach
odkurzaczy przemystowych posiadajacych gniazdo zasilajace dla
elektronarzedzi nastepuje automatyczne wigczenie i wyltaczenie
odkurzacza sterowane wigcznikiem elektronarzedzia.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI BRUZDY

Ustawianie gtebokosci bruzdy nalezy wykonywac przed rozpoczeciem

pracy przy wytaczonym urzadzeniu.

« Poluzowac dzwignie blokady (6), przesuwajac ja do tytu.

« Dla zwigkszenia gtebokosci ciecia przesunag¢ przednig rekojesc (5) do
tytu, dla zmniejszenia - do przodu.

« W ustawieniu odpowiedniej gtebokosci moze pomodc wskaznik
gtebokosci oraz zlokalizowana na obudowie tarczy skala.

« Po ustawieniu odpowiedniej gtebokosci dokreci¢ dzwignie blokady
(6), przesuwajac ja do przodu.

PRACA /USTAWIENIA

‘Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowac stan tarczy.
Nie uzywac wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposob
uszkodzonych tarcz. Zuzyta tarcze nalezy przed uzyciem natychmiast
wymieni¢ na nowa. Po zakonczeniu pracy zawsze trzeba wytaczyc¢
elektronarzedzie i odczeka¢, az narzedzie robocze catkowicie sie
zatrzyma. Dopiero wtedy mozna odtozy¢ elektronarzedzie.
« Tarczatnaca musi by¢ prawidlowo zamocowana i musi swobodnie
A obracac sie.
« Nigdy nie wolno przecigza¢ bruzd icy. Przecigzanie i
Imi moga sp iebezpi
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ne
peknigcie tarcz tnacych.

« Nigdy nie wolno uderza¢ narzedziem roboczym o materiat
obrabiany.

« Nigdy nie wolno stosowac tarcz przeznaczonych do przecinania
drewna od pilarek tarczowych. Zastosowanie takich tarcz czesto
skutkuje zjawiskiem odrzutu elektronarzedzia, utratg nad nim
kontroli i moze prowadzi¢ do uszkodzenia ciata operatora.

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na

tabliczce znamionowej elektronarzedzia. Podczas uruchamiania i

pracy elektronarzedzie nalezy trzymac obiema rekami.

Bruzdownica posiada wiacznik zabezpieczajacy przed przypadkowym

uruchomieniem.

« Wcisnac przycisk blokady wiacznika (1) (rys. C).

« Wcisng¢ przycisk wigcznika (2) (rys. C).

« Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (2) powoduje zatrzymanie
bruzdownicy.

‘PRACA BRUZDOWNICA

Bruzdownica przeznaczona jest wytacznie do wykonywania
cie¢ prostoliniowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie cigé
krzywoliniowych lub zaokraglen. Urzadzenie przeznaczone jest
wytacznie do pracy na sucho.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zbada¢ miejsce, w ktorym bedzie
prowadzona praca pod ledem niewidocznych ir ji wodnych,
elektrycznych lub gazowych, ktére nalezy zlokalizowa¢ za pomocag
specjalnego przyrzadu do wyszukiwania przewodow.

Bruzdownica wyposazona jest w system tagodnego rozruchu. Po
uruchomieniu bruzdownicy nalezy odczeka¢, az tarcza osiagnie
predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpocza¢ prace. W
czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie wiacznikiem,
wlaczajac lub wytaczajac bruzdownice. Wiacznik bruzdownicy

moze by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy elektronarzedzie jest
odsunigte od obrabianego materiatu.

WYCINANIE BRUZDY

« Ustawic¢ gtebokos¢ ciecia.

@ Przytozy¢ tylna rolke prowadzacg (3) do muru (tarcze tnace uniesione
nad powierzchnig muru) (rys. H).

Uruchomi¢ bruzdownice i odczeka¢, az tarcze tnace osiggna petng
predkos$¢ obrotowa.

Stopniowo opuszcza¢ bruzdownice wgtebiajac sie tarczami tnacymi
w mur (podczas tego ruchu tylna rolka prowadzaca powinna stykac¢
sie z powierzchnig muru).

Gdy przednia rolka prowadzaca (4) spocznie na murze kontynuowac
ciecie przesuwajac bruzdownice w kierunku do przodu od siebie (w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarcz tnacych).

Wycinanie zakonczy¢ w sposdb odwrotny do jego rozpoczynania
podnoszac przednia rolke prowadzacg i tym samym tarcze do gory.
Tylna rolka prowadzaca musi by¢ caty czas przytozona do muru.
Zezwoli¢, aby po wylaczeniu tarcza catkowicie zatrzymata sie i
dopiero wtedy mozna odtozy¢ bruzdownice.

« Wykonana w ten sposdb bruzda jest w petni pustg przestrzenig i nie
wymaga juz dtutowania.

Po wytaczeniu bruzdownicy nie nalezy wyhamowywac obracajacej

sie tarczy tnacej dociskajac ja do obrabianego materiatu.

Nie wolno dociska¢ bruzdownicy zbyt silnie i pcha¢ jej z uzyciem
Asily do przodu. Nacisk przy zagtebianiu oraz posuw powinny by¢

umiarkowane. Wywieranie nadmiernej sity moze spowodowac

nadmierne nagrzewanie silnika i uszkodzenie tarczy tnacej.

Tarcze tnace podczas pracy osiagaja bardzo wysokie temperatury
A— nie nalezy ich dotyka¢ nieostonietymi czesciami ciata przed ich
schtodzeniem.

Przy cieciu szczegdlnie twardych materiatdw moze dojs¢ do
przegrzania tarczy tnacej, a tym samym do jej uszkodzenia. Snop
iskier otaczajacy tarcze tnacy jest objawem przegrzania. Nalezy
wtedy natychmiast przerwa¢ ciecie i ochtodzi¢ tarcze tnaca
zezwalajac, aby bruzdownica pracowata z najwyzsza predkoscia
obrotowa ale bez obciagzenia przez 3-5 minut.

Wyraznie zmniejszajaca sie wydajnosc ciecia i snop iskier otaczajacy
tarcze tnaca moze by¢ oznaka stepienia tarczy tnacej.

A Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna

predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna maksymalnej predkosci
bruzdownicy bez obcigzenia.

OBStUGA | KONSERWACJA

. Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

« Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomoca suchego kawatka tkaniny lub

przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,

gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

Regularnie nalezy czyscic¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,

aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go

wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos$¢

ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac

urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze

zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie

wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,

niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymienic¢. Zawsze dokonuje sie jednoczesnie

wymiany obu szczotek weglowych.

« Odkrecic i zdja¢ pokrywy szczotek weglowych (8).

« Odciggnac¢ sprezyne dociskowa, wypia¢ i wyja¢ zuzyte szczotki
weglowe.

« Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomoca sprezonego powietrza.
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« Zamontowac nowe szczotki weglowe (szczotki powinny swobodnie
wsungc sie do szczotko trzymaczy) a sprezyne dociskowg zatozy¢ na
miejsce.

« Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (8).

Po wykonaniu czynnosci wymiany szczotek weglowych nalezy

uruchomi¢ elektronarzedzie bez obciagzenia i odczeka¢ 1-2 min, az

szczotki weglowe dopasujg sie do komutatora silnika. Czynnos¢
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

@Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany

serwis producenta.
PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

Bruzdownica 59G371

Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2400 W
Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym 8000 min™'
Srednica tarczy 150 mm
Wewnetrzna srednica tarczy 22,2 mm
Max. gtebokos¢ ciecia 43 mm
Szeroko$¢ bruzdy 30 mm
Rozmiar gwintu wrzeciona M8
Klasa ochronnosci 1]
Masa 6,1kg
Rok produkgji 2021
59G371 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

@ DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji
Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego cisnienia
akustycznego Lp, oraz poziom mocy akustycznej Lw, i niepewnos¢
pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745-1.
Wartosci drgan (warto$¢ przyspieszen) a, i niepewnos¢ pomiaru K
oznaczono zgodnie z norma EN 60745-2-22, podano ponizej.
Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez norma EN 60745-1procedure pomiarowa
i moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez
uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgari moze ulec zmianie.
Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie ekspozycji
na drgania podczas catego okresu pracy.
Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone
ale nie jest uzywane do pracy. W ten sposob taczna ekspozycja ma
drgania moze sie okazac znacznie nizsza.
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe s$rodki bezpieczenstwa w celu
ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie jak: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak, wiasciwa organizacja pracy.
Poziom ci$nienia akustycznego Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)
Wartosc¢ przyspieszen drgan a, = 10,94 m/s? K=1,5 m/s?

OCHRONA SRODOWISKA

*Zastrzega si prawo dokonyw ania zmian.

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z domowymi
odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich zakladach. Informacji
na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub miejscowe wladze. Zuzyty
sprzet elektryczny i iczny zawiera substancje jetne dla §

przet nie poddany stanowi zagrozenie dla
srodowiska i zdrowia ludzi.

Grupa Topex Spéika z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa z siedzib w Warszawie, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej: Grupa Topex') informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejsze] instrukji
(dalej: Instrukcja’), w tym min. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozydji, nalezq wylacznie do Grupa Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.).
w celach komercyjnych catosci Instrukji jak i
P hjej 6w, bezzg pa Topex wyrazonej na piémie, jest surowo zabronione i moze
spowodowat pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karnej

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s3 w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service

tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4

fax. +48 22573 03 83

02-285 Warszawa

e-mail graphite@gtxservice.pl
Sie¢  Punktow
i pogwarancyjnych
gtxservice.pl

Serwisowych  do
dostepna na

napraw
platformie

gwarancyjnych
internetowej

GRAPHITE zapewnia dostepnos¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci
i ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX

SERVICE

TRANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS
WALL CHASER 59G371

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

a) The guard provided with the tool must be securely attached to
the power tool and positioned for maximum safety, so the least
amount of wheel is exposed towards the operator. Position
yourself and bystanders away from the plane of the rotating
wheel. The guard helps to protect operator from broken wheel
fragments and accidental contact with wheel.

Use only diamond cut-off wheels for your power tool. Just
because an accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

The rated speed of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only for recommended applications. For
example: do not grind with the side of cut-off wheel. Abrasive
cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

Always use d wheels flanges that are of correct
diameter for your selected wheel. Proper wheel flanges support
the wheel thus reducing the possibility of wheel breakage.

The outside diameter and the thickness of your accessory must
be within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels and flanges must properly fit the
spindle of the power tool. Wheels and flanges with arbour holes
that do not match the mounting hardware of the power tool will
run out of balance, vibrate excessively and may cause loss of control.
Do notuse damaged wheels. Before each use, inspect the wheels
for chips and cracks. If power tool or wheel is dropped, inspect
for damage or install an undamaged wheel. After inspecting
and installing the wheel, position yourself and bystanders away

b)

C

e

f

9

h
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from the plane of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute. Damaged wheels will
normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety glasses.
As appropriate, wear dust mask, hearing protectors, gloves and
shop apron capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of stopping flying
debris generated by various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may cause hearing loss.

j) Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone

entering the work area must wear personal protective

equipment. Fragments of workpiece or of a broken wheel may fly
away and cause injury beyond immediate area of operation.

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,

when performing an operation where the cutting accessory

may contact hidden wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a “live” wire may make exposed metal parts of the power
tool“live”and could give the operator an electric shock.

Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose

control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may

be pulled into the spinning wheel.

m) Never lay the power tool down until the accessory has come to
a complete stop. The spinning wheel may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

n) Do not run the power tool while carrying it at your side.

Accidental contact with the spinning accessory could snag your

clothing, pulling the accessory into your body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s fan will

draw the dust inside the housing and excessive accumulation of

powdered metal may cause electrical hazards.

p) Do not operate the power tool near flammable materials. Sparks
could ignite these materials.

q) Do not use accessories that require liquid coolants. Using water
or other liquid coolants may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings
Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating wheel which
in turn causes the uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the wheel’s rotation at the point of the binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that is entering into the pinch point
can dig into the surface of the material causing the wheel to climb out
or kick out. The wheel may either jump toward or away from operator,
depending on direction of the wheel’s movement at the point of
pinching. Abrasive wheels may also break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating

procedures or conditions and can be avoided by taking proper

precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arm to allow you to resist kickback forces. Always
use auxiliary handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The operator can
control torque reaction or kickback forces, if proper precautions are
taken.

b) Never place your hand near the rotating accessory. Accessory

may kickback over your hand.

Do not position your body in the area where power tool will

move if kickback occurs. Kickback will propel the tool in direction

opposite to the wheel’s movement at the point of snagging.

Use special care when working corners, sharp edges etc. Avoid

bouncing and snagging the accessory. Corners, sharp edges or

bouncing have a tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control of kickback.

Do not attach a saw chain woodcarving blade, segmented

diamond wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or

toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and loss
of control.

Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do not

attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the

wheel increases the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

k

o
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g) When wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the power tool
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while the wheel is
in motion otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

h) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the

wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel

may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

Support panels or any oversized workpiece to minimize the

risk of wheel pinching and kickback. Large workpieces tend to

sag under their own weight. Support must be placed under the
workpiece near the line of cut and near the edge of the workpiece
on both sides of the wheel.

CAUTION! This device is designed to operate indoors. The design

is assumed to be safe, protection measures and additional safety

systems are used, nevertheless there is always a small risk of
injuries at work.

Explanation of used symbols

L X

1

&

@

7 8 9

1. Attention! Take special precautions

2.  WARNING Read the instruction manual

3. Wear protective gloves

4. Use personal protective equipment (dust mask, safety goggles, ear
protectors)

5. Use protective clothing

6. Unplug the power cord before servicing or repair

7. Keep children away from tools

8. Protect the device against moisture

9. Second protection class

CONSTRUCTION AND USE

Wall chaser is a hand-held power tool driven by single-phase
commutator motor with insulation class II.

The power tool is designed for making chases in walls etc. in materials
like concrete, stone, brick etc. without use of water.

The wall chaser design allows to eject dust to attached bag or dust
extraction system with industrial vacuum cleaner. Special blade cuts full
chase with no need to chisel. As a result, after the wall chaser pass there is
a chase with defined depth ready for pipe or cable laying.

Range of use covers renovation and construction works in areas of
fitting electrical, water, heating and gas systems.

The tool is designed for dry operation only. Use the power tool in
accordance with the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

1. Switch lock button

2. Switch

3. Rear guide roller
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4. Front guide roller
5. Front handle

6. Locklever

7. Dust extraction outlet
8. Carbon brush cover
9. Fixing screw

10. Outer flange

11. Spindle flange

12. Hose

13. Adaptor

14. Dust bag

15. Clamp

16. Hole for emptying
17. Inlet hole

18. Shoulder strap

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

CAUTION

ASSEMBLY / SETTINGS

@ INFORMATION

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Compound blade -1pce
2. Key -2pcs
3. Hose with adapters -1pce
4. Dustbag -1pce
5. Hose clamp -1 pce
6. Carrying case -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

BLADE INSTALLATION

The wall chaser is designed to work with special compound multi-

blades

Use included keys and hold the outer flange (10) to lock the spindle

and undo the fixing screw (9) (fig. A, B). The fixing screw has left hand

thread.

Remove the fixing screw (9) and remove the outer flange (10) (fig. A).

Insert blade under the guard and install blade onto the spindle.

Well seated blade must rest on the spindle flange (11) (fig. A). The

spindle does not go through full depth of blade installation hole.

Slide the outer flange into the blade hole. Rotate the outer flange

while pressing it, until it goes into the hole so it fully rests on the

blade surface.

Screw in the fixing screw.

Use the keys to lock the spindle and tighten the fixing screw (fig. B).

@You can remove the blade by following the installation procedure in
reverse sequence.

®

DUST BAG INSTALLATION

@ The wall chaser comes with a dust bag, adjustable shoulder strap and
hose with adapters to connect the dust bag to the wall chaser.

@ Undo one of the adapters (13) attached to hose end (12) (fig. C). Left

hand thread is used.

Slide down the clamp (15) to open the dust bag (14) (fig. D).

Put removed adapter through the hole for emptying (16) of the dust
bag and slide it into the inlet hole (17) (fig. D). Its narrow end should
partially protrude outside.

Put on and tighten the metal hose clamp where adapter joins with
the dust bag, then connect the hose to the adapter (fig. E).

Slide the other end of the hose with adapter (13) onto the dust
extraction outlet (7) (fig. F) and rotate clockwise until it locks.

Adjust length of the shoulder strap (18) for comfortable use of the
dust bag (14) (fig. D).

Deinstallation is similar to the installation procedure in reverse
sequence.

CONNECTION OF DUST EXTRACTION SYSTEM
For cleaner workplace you can attach external dust extraction device

© O

to the wall chaser.

Connect the dust extraction hose tip to the dust extraction outlet
(7). Make sure to use adapter with large enough diameter for secure
connection.

When starting to work, first switch on the dust extraction system, e.g.
industrial vacuum cleaner, next switch on the wall chaser. When the
work is finished proceed inversely — switch off the wall chaser first,
next the vacuum cleaner. This procedure allows to avoid unnecessary
dustiness in the workplace. Some types of industrial vacuum cleaners
are equipped with power supply socket for power tools and switching
the vacuum cleaner on and off is automated, controlled with switching
the power tool.

SETTING CHASE DEPTH

Set the chase depth before starting to work and with the device
@switched off.
Move the lock lever (6) back to loosen it.
For greater cutting depth move the front handle (5) backward, to
reduce depth move it forward.
Setting correct depth is easier with depth gauge and scale located
on the blade body.
Once the correct depth has been set, tighten the lock lever (6) by
moving it forward.

OPERATION / SETTINGS

Check condition of the blade before using the power tool. Do not use
blades with dents, cracks or other damages. Replace worn out blade
with a new one before operation. After work is finished always switch
the power tool off and wait until the work tool comes to complete
stop. Only then you can put the power tool away.

Cutting blade must be installed properly and must be free to

rotate.

« Never overload the wall chaser. Overloading and too strong

pressure may cause dangerous cracks in the cutting blades.

Never hit processed material with working tool.

Never use blades for wood cutting designed for circular sawing

machines. Use of such blades often results in the power tool

kickback, losing control and may cause operator body injury.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF
The mains voltage must match the voltage on the rating plate of the
wall chaser. Hold the power tool with both hands when starting and
during operation.
The wall chaser features switch that protects against unintentional
starting up.
« Press the switch lock button (1) (fig. C).

A

« Press the switch button (2) (fig. C).
« Release pressure on the switch button (2) to stop the wall chaser.
@ WORKING WITH WALL CHASER
The wall chaser is designed only for straight cuts. Making curved or
round cuts is forbidden. The tool is designed for dry operation only.
Before starting to work examine the place where the operation
A will take place, check for hidden plumbing, electrical and gas
@ installations. You can find it with special device for wire localization.
The wall chaser is equipped with a soft start feature. Wait a while after
starting the wall chaser until the blade reaches its top speed, only
then you can proceed with your work. When working, do not use the
switch of the wall chaser to switch it on or off. Switch button may only
be used when the wall chaser is away from the processed material.
MAKING A CHASE

« Set the cutting depth.
@- Put the rear guide roller (3) against the wall (cutting blades should be
above the wall surface) (fig. H).
Start the wall chaser and wait until cutting blades reach full rotational
speed.
Gradually lower the wall chaser and plunge the cutting blades into
the wall (during this move rear guide roller should have contact with
the wall surface).
As soon as the front guide roller (4) rests on the wall, continue with
the cut and move the wall chaser forward and away from you (in
direction opposite to rotation of cutting blades).
End the cut in reversed starting sequence: by lifting the front guide
roller and the cutting blade. Keep the rear guide roller against the
wall at all times.
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« After switching off allow the cutting blade to stop completely, only
then you can put the wall chaser away.

« The chase is fully emptied and does not require chiselling.

After switching the wall chaser off, do not brake the rotating blade by

pressing it against processed material.

Do not apply excessive pressure on the wall chaser, do not push it

forward forcefully. Pressure while plunging and moving should be

moderate. Applying excessive pressure may cause motor overheating

and damage of the cutting blade.

ACutting blades heat up to high temperatures during operation - do

not touch them with unprotected parts of your body before they cool
down.
When cutting very hard materials, cutting blade may be overheated
and damaged in consequence. Shower of sparks around the cutting
blade indicates overheating. When it appears, immediately stop
cutting and cool down the blade by running it with full rotational
speed with no load for 3-5 minutes.
Noticeable decrease of cutting efficiency and shower of sparks
around the cutting blade may indicate blunt cutting blade.

Use only working tools whose allowable rotary speed is higher or
Aequal to maximum wall chaser speed with no load.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
MAINTENANCE AND STORAGE

@- Cleaning the device after each use is recommended.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the tool with a dry cloth or blow with compressed air at low
pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic
parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes at a time.
Unscrew and remove carbon brush covers (8).

Pull the pressure spring away, snap out and remove worn out carbon
brushes.

Remove any carbon dust with compressed air.

Install new carbon brushes (they should easily slide into the brush
holders) and reinstall the pressure spring.

Fix carbon brush covers (8).

After replacement of carbon brushes, start the power tool with no
load and wait 1-2 minutes until the carbon brushes fit to the motor
commutator. Entrust replacement of carbon brushes only to a
qualified person. Only original parts should be used.

®

@AII defects should be repaired by service workshop authorized by the

manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS

Wall Chaser 59G371

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50 Hz
Rated power 2400 W
Idle rotational speed 8000 min™'
Backing pad diameter 150 mm
Inner diameter of blade 22,2 mm
Max. cutting depth 43 mm
Chase width 30 mm

0)

Spindle thread diameter M8
Protection class Il
Weight 6,1 kg
Year of production 2021
59G371 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Information regarding noise and vibration

The following levels of emitted noise, such as emitted acoustic pressure
Lp, and acoustic power level Lw, and measurement uncertainty K have
been given in the instruction manual as defined in the EN 60745-1
standard.

The following vibration value (acceleration value) a, and measurement
uncertainty K have been determined as defined in the EN 60745-2-22
standard.

The vibration level provided in this instruction manual have been
determined according to the measurement procedure as defined in the
EN 60745-1 standard and can be used for comparison of power tools.
This can be used for preliminary assessment of exposure to vibrations.
The provided vibration level is representative for main applications of
the power tool. If the power tool is used for other applications or with
other working tools, and if it is not sufficiently maintained, the vibration
level may vary. The aforementioned reasons may increase the exposure
to vibrations during the entire operating period.

In order to precisely estimate the exposure to vibrations, periods should
be accounted for, in which the power tool is switched off, or when it
is switched on, but not operated. Thus, the total exposure to vibration
may prove considerably lower.

Additional safety measures should be taken to protect the user against
effects of vibrations, such as: maintenance of the power tool and its
working tools, ensuring proper temperature of the hands and proper
organisation of work.

Sound pressure level Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration: a, = 10,94 m/s* K=1,5 m/s?

ENVIRONMENTAL PROTECTION

TThe right to make changes s reserved.

Electrically powered products should not be disposed of with household
wastes, but should be utilised in proper recycling centres. Obtain
information on waste recycling from your seller or local authorities. Used
electric and electronic equipment contains substances active in the natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a potential risk for the
environment and human health.

“Grupa Topex Spotka z (' Spotka with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and
Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No
90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial
purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal lability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
MAUERNUTFRASE 59G371

ACHTUNG: LESEN SIE VOR DER INBETRIEBNAHME DIESES
ELEKTROWERKZEUGS GRUNDLICH DIE VORLIEGENDE
BETRIEBSANLEITUNG DURCH UND BEWAHREN SIE SIE AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitswarnungen fiir abgeschnittene Maschinen

a) Der mit dem Werkzeug gelieferte Schutz muss sicher am
Elektrowerkzeug befestigt und fiir maximale Sicherheit
positioniert sein, damit die geringste Radmenge dem Bediener
ausgesetzt ist. Positionieren Sie sich und umstehende Personen
von der Ebene des rotierenden Rads entfernt. Der Schutz schiitzt
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den Bediener vor Radbriichen und versehentlichem Kontakt mit
dem Rad.

.

b

elektrischen Gefahren fiihren.
p) Betrelben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nihe von
k Materialien. Funken kénnten diese Materialien

Verwenden Sie fiir Ihr Elektrowerkzeug nur Di t

Nur weil ein Zubehor an lhrem Elektrowerkzeug angebracht werden

kann, ist kein sicherer Betrieb gewahrleistet.

Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss der auf

dem Elektrowerkzeug angeg Hochstgeschwindigkei

entsprechen. Zubehor, das schneller als die Nenngeschwindigkeit
lauft, kann brechen und auseinander ﬂlegen

Réder diirfen nur fiir pfohl dungen ver

werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite des

Trennrads. Schleifscheiben sind fiir das Schleifen am Umfang

vorgesehen. Seitenkrafte, die auf diese Scheiben ausgetibt werden,

konnen zum Zerbrechen fiihren.

Verwenden Sie immer unbeschidigte Radflansche mit dem

richtigen Durchmesser fiir das ausgewihlte Rad. Richtige

Radflansche stlitzen das Rad und verringern so die Méglichkeit

eines Radbruchs.

Der AuBBendurchmesser und die Dicke lhres Zubehors miissen

innerhalb der Tragfdhigkeit lhres Elektrowerkzeugs liegen.

Zubehor mit falscher GroBe kann nicht angemessen geschiitzt oder

kontrolliert werden.

Die DorngroBe der Rader und Flansche muss richtig zur

Spindel des Elektrowerkzeugs passen. Rader und Flansche mit

Dornléchern, die nicht mit den Montageteilen des Elektrowerkzeugs

ibereinstimmen, geraten aus dem Gleichgewicht, vibrieren

ibermaBig und kénnen zu Kontrollverlust fihren.

h) Ver den Sie keine beschadi Rader. Uberpriifen Sie die
Réder vor jedem Gebrauch auf Spane und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Rad herunterfillt, iiberpriifen Sie es
auf Beschadigungen oder installieren Sie ein unbeschadigtes
Rad. Positionieren Sie sich und die Umstehenden nach der
Inspektion und Installation des Rads von der Ebene des
rotierenden Rads weg und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine
Minute lang mit maximaler Leerlaufdrehzahl laufen. Beschadigte
Réder brechen normalerweise wahrend dieser Testzeit auseinander.

i) Tragen Sie personliche Schut: listung. Ver den Sie je
nach Anwendung einen Gesichtsschutz, eine Schutzbrille oder
eine Schutzbrille. Tragen Sie geg falls eine I
Gehdrschutz, Handschuhe und eine Ladenschiirze, um kleine
Schleif- oder Werkstiickf zu stopp Der Augenschutz
muss in der Lage sein, durch verschiedene Vorgénge erzeugte
Flugabfalle zu stoppen. Die Staubmaske oder das Atemschutzgerat
muss in der Lage sein, durch lhren Betrieb erzeugte Partikel
zu filtern. Langerer Kontakt mit Larm hoher Intensitat kann zu
Horverlust fiihren.

j) Halten Sie umstehende Personen in sicherem Abstand vom

Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich betritt, muss

personliche Schutzausriistung tragen. Fragmente des Werkstticks

oder eines gebrochenen Rads konnen wegfliegen und Verletzungen
verursachen, die Uber den unmittelbaren Einsatzbereich
hinausgehen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an isolierten Greifflichen

fest, wenn Sie einen Vorgang ausfiihren, bei dem das

Schneidzubehér méglicherweise verborgene Kabel oder

ein eigenes Kabel beriihrt. Das Schneiden von Zubehérteilen,

die einen ,stromfiihrenden” Draht beriihren, kann freiliegende

Metallteile des Elektrowerkzeugs ,spannungsfiihrend” machen und

dem Bediener einen elektrischen Schlag verursachen.

1) Positionieren Sie das Kabel frei vom sich drehenden Zubehor.
Wenn Sie die Kontrolle verlieren, kann die Schnur durchtrennt oder
eingeklemmt werden und lhre Hand oder Ihr Arm kénnen in das sich
drehende Rad gezogen werden.

m) Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab, bis das Zubehor

vollstindig zum Stillstand gekommen ist. Das sich drehende

Rad kann die Oberflache greifen und das Elektrowerkzeug auBer

Kontrolle bringen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wéhrend Sie es

an lhrer Seite tragen. Durch versehentlichen Kontakt mit dem sich

drehenden Accessoire kann sich lhre Kleidung verfangen und das

Accessoire in [hren Kérper ziehen.

Reinigen Sie regelmiBig die Liiftungsschlitze des

Elektrowerkzeugs. Der Motorliifter zieht den Staub in das Gehause

und eine tbermaBige Ansammlung von Metallpulver kann zu

ind

C
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entziinden.

q) Ver den Sie kein Zubehor, das fliissige Kiihimittel benétigt.
Die Verwendung von Wasser oder anderen fliissigen KihImitteln
kann zu Stromschlégen oder Stromschladgen fiihren.

Riickschlag und verwandte Warnungen
Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein eingeklemmtes oder
eingeklemmtes rotierendes Rad. Einklemmen oder Einklemmen
fuhrt zu einem schnellen Abwiirgen des rotierenden Rads, was
wiederum dazu fiihrt, dass das unkontrollierte Elektrowerkzeug in
die entgegengesetzte Richtung der Raddrehung am Bindungspunkt
gedriickt wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe am Werkstiick hangen bleibt

oder eingeklemmt wird, kann sich die Kante des Rads, die in den

Einklemmpunkt eintritt, in die Oberfliche des Materials eingraben,

wodurch das Rad herausklettert oder herausspringt. Das Rad kann je

nach Bewegungsrichtung des Rads zum Einklemmpunkt entweder auf
den Bediener zu oder von ihm weg springen. Unter diesen Bedingungen
kénnen auch Schleifscheiben brechen.

Ein Riickschlag ist das Ergebnis eines Missbrauchs des Elektrowerkzeugs

und / oder falscher Betriebsverfahren oder -bedingungen

und kann vermieden werden, indem die unten angegebenen

VorsichtsmalBnahmen getroffen werden.

r) Halten Sie das Elektrowerkzeug fest im Griff und positionieren

Sie lhren Koérper und Arm so, dass Sie Riickschlagkréften

widerstehen ko Ver Sie, falls vorhanden, immer

einen Hilfsgriff, um die Riickschlag- oder Drehmomentreaktion
wéahrend des Startvorgangs maximal zu kontrollieren . Der

Bediener kann die Drehmomentreaktion oder die Riickschlagkrafte

steuern, wenn die entsprechenden Vorsichtsma3nahmen getroffen

werden.

Legen Sie lhre Hand niemals in die Ndhe des rotierenden

Zubehérs . Zubehdr kann tiber Ihre Hand zurtickschlagen.

Positionieren Sie lhren Kérper nicht in dem Bereich, in dem sich

das Elektrowerkzeug bewegt, wenn ein Riickschlag auftritt.

Durch einen Riickschlag wird das Werkzeug in die Richtung

bewegt, die der Bewegung des Rads am Punkt des Einklemmens

entgegengesetzt ist.

Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie Ecken, scharfe Kanten

usw. bearbeiten . Ver Sie es, das Zubehar zu hiipfen und

zu verfangen. Ecken, scharfe Kanten oder Prellen neigen dazu, sich
am rotierenden Zubehor zu verfangen und die Kontrolle ber den

Riickschlag zu verlieren.

Bringen Sie kein Sagel -Holzschnit iertes

Diamantrad mit einem Umfangsspalt von mehr als 10 mm oder

gezahntes Sageblatt an . Solche Klingen verursachen héufigen

Riickschlag und Kontrollverlust.

w) Blockieren Sie das Rad nicht und iiben Sie keinen iiberméaBigen
Druck aus. Versuchen Sie nicht, eine libermaBige Schnitttiefe zu
erzielen. Eine Uberbeanspruchung des Rades erhoht die Belastung
und Anfalligkeit fir Verdrehen oder Binden des Rades im Schnitt
und die Mdglichkeit eines Riickschlags oder eines Radbruchs.

x) Wenn das Rad bindet oder ein Schnitt aus irgendeinem

Grund unterbrochen wird, schalten Sie das Elektrowerkzeug

aus und halten Sie das Elektrowerkzeug bewegungslos, bis

das Rad vollstindig zum Stillstand kommt. Versuchen Sie
niemals, das Rad aus dem Schnitt zu entfernen, wéhrend das

Rad in Bewegung ist, da sonst ein Riickschlag auftreten kann.

Untersuchen Sie und ergreifen Sie KorrekturmaBnahmen, um die

Ursache der Radbindung zu beseitigen.

Starten Sie den Schneidvorgang im Werkstiick nicht neu. Lassen

Sie das Rad die volle Geschwindigkeit erreichen und geben Sie

den Schnitt vorsichtig wieder ein. Das Rad kann sich binden, nach

oben laufen oder zuriickschlagen, wenn das Elektrowerkzeug im

Werkstiick neu gestartet wird.

Stiitzplatten oder iibergroBe Werkstiicke, um das Risiko

eines Einklemmens und Riickschlags des Rads zu minimieren.

GroBe Werkstiicke neigen dazu, unter ihrem eigenen Gewicht

durchzuhéngen. Die Stiitze muss unter dem Werkstiick nahe der

Schnittlinie und nahe der Kante des Werkstiicks auf beiden Seiten

des Rades platziert werden.

aa)Seien Sie besonders vorsichtig, wenn Sie einen ,Taschenschnitt”

S,

t

u

Vv,

y

z
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in vorhandene Wiande oder andere blinde Bereiche ausfiihren.
Das hervorstehende Rad kann Gas- oder Wasserleitungen,
elektrische Leitungen oder Gegenstdnde durchtrennen, die einen
Riickschlag verursachen kénnen.
VORSICHT! Dieses Gerdt ist fiir den Betrieb in Innenrdaumen
ausgelegt. Das Design wird als sicher angenommen,
SchutzmaBnahmen und zusitzliche Sicherheitssysteme werden
i d h b ht immer ein geringes Verletzungsrisiko

bei.;ier Arbeit.
ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN BILDER:

!
1 2 3
—)
’M

4 5 6

7 8 9
1. Achtung ! Treffen Sie besondere Vorsichtsma3nahmen Lesen
2. WARNUNG Um die Anweisung Handbuch
3. Tragen Sie Schutzhandschuhe
4. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (Staubmaske,

Schutzbrille, Ohrenschiitzer)

5. Verwenden Sie Schutzkleidung
6. Ziehen Sie das Stromkabel vor der Wartung oder Reparatur
7. Halten Sie Kinder von Werkzeugen fern
8. Schiitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit
9. Zweite Schutzklasse

AUFBAU UND ANWENDUNG

Mauernutfrase ist ein Elektrohandwerkzeug, angetrieben mit einem
einphasigen Kommutator-Motor der Schutzklasse II.

Ein Elektrowerkzeug wurde entwickelt, um die Installationsnuten in
den Wénden, etc. in Materialien wie Beton, Stein, Ziegel, usw. ohne
Wassereinsatz auszufiihren.

Die Konstruktion der Mauernutfrase erméglicht es Ihnen, den Staub
in den beigefiigten Beutel anzusammeln oder die Absaugung von
Industriestaubsauger einzusetzen. Eine spezielle Scheibe schneidet
eine volle Nut ohne einer Notwendigkeit des Prallens. Als Ergebnis nach
dem Durchgang einer Mauernutfrase erhalt man einer fertigen Nut mit
einer vorbestimmten Tiefe bereit fiir Verlegung.

Die Einsatzbereiche umfassen die Durchfiihrung von Reparatur- und
Bauarbeiten wie zB. Elektroinstallationen, Wasser-, Heizung- und
Gasleitungen usw.

Das Gerat ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt.
NichtbestimmungsgemiBe Verwendung des Elektrowerkzeugs ist
nicht zugelassen.

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.

1. Taste der Schalterarretierung
2. Schalter

3. Hintere Fihrungsrolle

4. Vordere Fiihrungsrolle

5. Frontgriff

6. Verriegelungshebel

7. Stutzen fir Staubabsaugung
8. Deckel der Kohlebiirste

9. Befestigungsschraube

10. AuBenflansch

11. Spindelhals

12. Schlauch

13. Adapter

14. Staubbeutel

15. Schnalle

@
®

0)

®

E@@@

16. Ablaufoffnung
17. Einlauféffnung
18. Schulterriemen

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten.

BESCHREIBUNG FUR VERWENDETE GRAPHISCHE ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

©
A\
®
®

INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR

1. Verbundscheibe -1St
2. Schlissel -2t
3. Schlauch mit Adapter -15t
4, Staubbeutel -1t
5. Kabelbinder -1t
6. Tragetasche -15t

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

MONTAGE DER SCHEIBE
Mauernutfrise ~ wurde  entworfen,
Verbundscheiben zu arbeiten.

Mit den mitgelieferten Schliissel den Spindel blockieren, den dueren
Flansch (10) haltend und die Befestigungsschraube I6sen (9) (Abb. A,
B). Die Befestigungsschraube hat ein Linksgewinde.

Die Befestigungsschraube (9) entfernen und den &duBeren Flansch
abnehmen (10) (Abb. A).

Die Scheibe unter den Schutz schieben und die Scheibe auf die
Spindel aufsetzen

Einerichtig aufgesetzte Scheibe muss an dem Spindelflansch anliegen
(11) (Fig. A). Spindel wird nicht die volle Tiefe der Aufnahmebohrung
der Scheibe ausfiillen.

Den duBeren Flansch in die Bohrung in der Scheibe eingelegen. Durch
Driicken des dufBeren Flansches, so drehen, bis es in der Bohrung
absenkt, so dass es in Kontakt vollstandig mit dem Scheibenplatte
kommt.

Die Befestigungsschraube einschrauben.

Mitden Schliissel die Spindel verriegeln und die Befestigungsschraube
festziehen (Abb. B).

Abbau der Scheibe erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Einbau.

MONTAGE VON STAUBBEUTEL

Mauernutfrase ist mit einem Staubbeutel mit dem verstellbaren
Schultergurt und einem Schlauch mit Adapter ausgestattet, um den
Staubbeutel mit Mauernutfrase zu verbinden.

Entfernen einer der Adapter (13), der an den Enden des Schlauches
(12) (Fig. C) montiert ist. Es wurde dort eine Linksgewinde verwendet.
Durch schieben der Schnalle (15) (Abb. D) den Staubbeutel (14)
offnen.

Durch die Ablaufoffnung (16) des Beutels, den frither abgebauten
Adapter auf die Einlasséffnung (17) (Abb. D) aufsetzen, so dass der
verengte Durchgang teilweise nach AuBen herausgedriickt wird.

Die Metallklammer an der Stellen des Adapteranschluss mit
Staubbeutel aufsetzen und anziehen und den Schlauch mit dem
Adapter verbinden (Abb. E).

Das freie Ende des Schlauchs (13) auf den Staubaustragstiitzen (7)
(Abb. F) aufsetzen und im Uhrzeigersinn drehen, bis sie einrastet.
Die Lange des Schultergurtes (18), einstellen um bequemes Arbeiten
mit Staubbeutel (14) (Abb. D) zu gewahrleisten.

um  mit  mehrreihigen

Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge zur Montage.

ANSCHLUSS DER STAUBABSAUGUNG

Um groBere Sauberkeit des Arbeitsplatzes zu gewahrleisten, darf die
Mauernutfrése an eine externe Absaugvorrichtung angeschlossen
werden.

Das Endstiick des Saugschlauchs der Staubabsaugung an den
Staubaustragstiitzen (7) anschlieen. Einen geeigneten Durchmesser
des Adapters wéhlen um eine feste Verbindung sicher zu stellen.



GRA\PHITE

Am Beginn der Arbeit zuerst eine Staubabsaugung, z.B.
Industriestaubsauger und danach Mauernutfrase in Betrieb nehmen.
Nach der Arbeit, in einer umgekehrter Folge vorgehen, zuerst die
Mauernutfrise und dann den Staubsauger abschalten. Dadurch
vermiede man ein unnétiges Verstauben des Arbeitsplatzes. Bei einigen
Modellen von Industriestaubsauger mit Steckdose fir die Versorgung
der Elektrowerkzeuge, erfolgt ein automatisch Ein- und Ausschalten des
durch einen Schalter des Elektrowerkzeugs gesteuerten Staubsaugers.

EINSTELLUNG DER NUTTIEFE
Einstellen der Nut tiefe muss vor Beginn der Arbeiten, am
@ausgeschalteten Gerat durchgefiihrt werden.

« Den Verriegelungshebel (6) durch Zurtickziehen l6sen.

« Um die Schnitttiefe zu erhéhen den vorderen Handgriff (5) nach
hinten schieben, um die Schnitttiefe zu verringern - nach vorne
schieben.

« Bei der Festsetzung der richtigen Tiefe kann die Tiefe anzeige und
eine auf dem Gehéuse der Scheibe lokalisierte Skala behilflich sein

« Nach dem Einstellen der gewtinschten Tiefe, den Verriegelungshebel
(6) festziehen, diesen nach vorne bewegend.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

.Vor dem Einsatz des Elektrowerkzeugs, den Zustand der Scheibe
tiberpriifen. Keine angeschlagenen, gebrochenen oder anderweitig
beschadigte Scheiben verwenden. Eine verbrauchte Scheibe vor
dem Einsatz sofort gegen eine neue ersetzen. Nach dem Betrieb,
immer das Elektrowerkzeug ausschalten und bis zum Stillstand des

Werkzeug abwarten. Nur dann das Elektrowerkzeug abstellen.

« Sdgeblatt muss ord aB gesichert sein und sich frei
A drehen.

. Die Mauernutfrise nie iiberlasten. Eine Uberlastung und zu
starkes Anpressen konnen geféhrliche Risse der Schneidscheiben
verursachen.

Niemals mit einem Arbeitswerkzeug gegen des Werkstiicks
schlagen.

Keine Scheiben zum Schneiden von Holz oder fiir Kreissagen
entwickelt, Die Ver solcher Scheiben
fithrt oft zum Riicksto8 oder Verlust der Kontrolle iiber das
Elektrowerkzeug. und kann zu Verl des Bedi S
fithren.

EIN-/AUSSCHALTEN
Die Netzspannung muss mit der auf dem Typenschild angegebenen

Nennspannung des Elektrowerkzeugs iibereinstimmen. Wahrend der

Inbetriebnahme und des Betriebs das Elektrowerkzeugs mit beiden

Hénde halten.

Mauernutfrdse ist mit einem Schalter
@versehentliches Starten zu verhindern.

« Die Verriegelungstaste des Hauptschalters driicken (1) (Abb. C).

« Die Taste des Hauptschalters driicken (2) (Abb. C).

« Das Loslassen der Druck auf die Taste (2) bewirkt das Stoppen die
Mauernutfrése.

ARBEITEN MIT MAUERNUTFRAESE
Mauernutfrase ist ausschlieBlich fiir gerade Schnitte ausgelegt. Es ist

inakzeptabel, Kurvenschnitte oder Rundung auszufiihren. Das Gerat
ist ausschlieBlich fiir den Trockenlauf ausgelegt.

Vor Beginn der Arbeit untersuchen den Ort der Arbeit durchgefiihrt
wird, in Bezug auf unsichtbaren Wasser-, Elektrik- oder Gasleitungen,
die mit einem Spezialwerkzeug fiir Kabellokalisierung gesucht sein
miissen.

Mauernutfrase ist mit einem System fiir Sanftanlauf ausgestattet.
Nach dem Start Mauernutfrase, abwarten, bis die Scheibe eine
Hochstgeschwindigkeit erreicht, erst dann die Arbeit beginnen.
Wahrend der Arbeit, um die Mauernutfrase ein- oder auszuschalten
keinen Hauptschalter verwenden. Hauptschalter der Mauernutfrase
darf nur betrieben werden, wenn das Werkzeug vom Werkstiick weg
entfernt ist.

SCHNEIDEN EINES NUTT

@ Die Schnitttiefe einstellen.

ver

ausgestattet um ein

Die hintere Fihrungsrolle (3) an die Wand anlegen (Schneidscheibe
oberhalb der Wandoberfliche erhéht) (Abb. H).

Die Mauernutfrase starten und abwarten, bis die Schneidscheiben
volle Geschwindigkeit erreichen.

Die Mauernutfrase stufenweise absenken mit den Trennscheiben in
die Wand gehend (wahrend dieser Bewegung sollte die hintere Rolle

in Kontakt mit der Oberflache der Wand sein).
« Wenn die vordere Fiihrungsrolle (4) gegen die Wand stof3t, weiterhin
das Schneiden fortfahren Mauernutfréase in Vorwartsrichtung von
sich hin bewegende (in der zu der Drehrichtung der Schneidscheiben
entgegengesetzter Richtung).
Das Schneiden in einer zu seiner Beginn entgegengesetzter
Reihenfolge abschlieBen, durch Anheben des vorderen Fiihrungsrolle
und somit der Scheibe nach oben. Die hintere Rolle muss standig an
der Wand angelegt werden.
e Nach dem Ausschalten bis zum Stillstand der Schneidscheibe
abwarten und erst dann die Mauernutfrase abstellen.
Die in dieser Weise hergestellte Nut ist vollstindig nichtig und
benbtigt kein MeiBeln mehr.
Nach dem Abschalten der Mauernutfrase, die Schneidscheibe nicht
durch das Anpressen gegen das Werkstiick abbremsen.
Die Mauernutfrase nicht zu stark driicken und diese zu kraftig nach
Avorne schieben. Der Druck beim Vertiefen und Vorschub sollten
moderat sein. GroBere Kraftanstrengung kann zu einer tibermaBigen
Erwarmung des Motors fiihren und die Schneidscheibe beschadigen.
Schneidscheiben erreichen bei der Arbeit sehr hohe Temperaturen
- diese sollten nicht in Kontakt mit ungeschiitzten Korperteile
‘kommen, bevor sie abgekiihlt werden.

Beim Schneiden von extrem harten Materialien kann es zu einer
Uberhitzung der Schneidscheibe und seiner Beschadigung kommen.
Funken welche die Trennscheibe umhiillen sind ein Symptom
der Uberhitzung. Das Schneiden sollte dann sofort abgebrochen
und Abkiihlen der Schneidscheibe ermdglicht werden, damit
die Mauernutfrase mit der hochsten Geschwindigkeit, aber ohne
Belastung fiir 3-5 Minuten arbeitetet.
Deutlich abnehmende Schnittleistung und Funken um die Trennscheibe
kénnen ein Zeichen von Abstumpfen der Schneidscheibe sein.
Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zuldssige
ADrehzahl groBer oder gleich der maximalen Leerlaufdrehzahl von
Mauernutfrase ist.

BETRIEB UND WARTUNG

Vnr allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten
trennen Sie den Stecker des Netzkabels aus der Netzsteckdose.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG
« Es wird empfohlen, das Gerdt sofort nach jedem Gebrauch zu
@ reinigen.

Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flissigkeiten verwenden.
Das Geréat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.
Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kdnnen
die Kunststoffteile beschadigen.
Die Liiftungsschlitze der Motorstichsage regelmaBig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.
Bei einer Beschadigung des Netzkabels tauschen Sie es gegen ein
neues mit den gleichen Parametern aus. Damit einen qualifizierten
Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Bei ibermaBiger Funkenbildung am Kommutator das Uberpriifen des
Status von Kohlebdirsten durch qualifiziertes Personal veranlassen.
Das Gerét sollte immer an einem trockenen Ort auBerhalb der
Reichweite von Kindern gelagert werden.

AUSTAUSCH DER KOHLENBUERSTE
Abgenutzte (kurzer als 5 mm), verbrannte oder rissige Kohlebiirsten
@des Motor sollten sofort ersetzt werden. Immer gleichzeitig beide
Kohlebiirsten austauschen.
Die Abdeckung der Kohlebiirsten [6sen und entfernen (8).
Die Druckfeder wegziehen, |6sen und die verbrauchten Kohlebiirsten
entfernen.
Den eventuellen Kohlenstaub mit Druckluft beseitigen.
Die neuen Kohleblrsten einsetzen (Birsten sollten frei in die Brsten-
Halterungen gleiten) und die Druckfeder auf Platz montieren.
Die Abdeckung der Kohlebiirsten installieren (8).
Nach dem Ersatz von Kohlebiirsten sollte das Werkzeug ohne
Last betrieben werden, und 1-2 Minuten abwarten, bis sich die
Kohlebiirsten an den Motor-Kommutator anpassen. Das Ersetzen von
Kohlebiirsten sollte ausschlieBlich dem qualifizierten Personal unter
Verwendung von Originalteilen anvertraut werden.
@Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des

Herstellers zu beheben.
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TECHNISCHE DATEN
NENNWERTE
Schlitzfrase 59G371

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50 Hz
Nennleistung 2400 W
Drehzahlbereich im Leerlauf 8000 min™'
Durchmesser der Scheibe 150 mm
Innendurchmesser der Scheibe 22,2mm
Max. Schnitttiefe 43 mm
Die Breite der Nut 30 mm
Spindelgewindegrofe M8
Schutzklasse Il
Masse 6,1 kg
Herstellungsjahr 2021
59G371 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Informationen tliber Larm und Vibrationen

Der Larmpegel wie der Schalldruckpegel Lp, und Schallleistungspegel
Lw, und die Messunsicherheit K, sind unten in der Anleitung nach EN
60745-1 angegeben.

Die Vibrationswerte (der Beschleunigungswert) a, und die
Messunsicherheit K wurden nach der Norm EN 60745-2-22 unten
angegeben.

Der in dieser BA angegebene Vibrationspegel wurde gemdl dem in
der Norm EN 60745-1 bestimmten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich der Elektrowerkzeuge verwendet werden. Er kann auch
fur eine vorlaufige Einschdtzung der Vibrationsbelastung verwendet
werden.

Der angegebene Vibrationspegel ist reprasentativ fiir standardméRBige
Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Der Vibrationspegel kann sich
dndern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird bzw. nicht ausreichend
gewartet wird. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhohten
Exposition gegentiber Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit
fihren.

Um genau die Vibrationsbelastung einzuschatzen, sind Perioden, in
den das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber
nicht gebraucht, ebenfalls zu bertcksichtigen. Dadurch kann sich die
Exposition gegentiber Vibrationen als viel niedriger erweisen.
Zusatzliche SicherheitsmaBBnahmen vornehmen, um den Benutzer vor
den Auswirkungen von Vibrationen beispielsweise durch die Wartung
des Elektrowerkzeugs und der Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der
richtigen Temperatur der Hande, die richtige Arbeitsorganisation, zu
schiitzen.

Schalldruckpegel: Lp, = 97 dB (A) K= 3 dB (A)

Schallleistungspegel: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Der Wert der Schwingungsbeschleunigung, a, = 10,94 m/s? K = 1,5 m/s?

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den Hausmiill, sondern
einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber
oder lokale g nach iiber die Elektro- und
Elektronik-Altgerate enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle
Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen dar.

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spofka z " Spotka mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex *) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
(nachfolgend: "), darunter u. a. derer Text, Bilder,

Schemata, sowie Grupa Topex angehdren und laut Gesetz iiber
das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spiteren
Anderungen) rechtlich geschiltzt werden. Das Kopieren, der
gesamten bzw. derer Zwecke ohne von

fiir i
Grupa Topex n Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden
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NEPEBOJ OPUTMHAJIbHOW
MHCTPYKU U MO SKCIMJTYATALIUN
LUTPOBOPE3 59G371

BHVMAHME: MEPEA HAYAJIOM SKCMIYATALIAM
SMEKTPOVHCTPYMEHTA  CIIEAYET  BHUMATESIbHO  MPOYUTATD
JAHHYIO UHCTPYKLIMIO 1 COXPAHUTD EE B KAYECTBE CMIPABOYHOTO
MATEPVIATIA.
AOIMNOJIHUTEJIbHbIE YKA3AHUA 10 TEXHUKE
BE3OIMACHOCTU

HOCTW OTP

Mpepynpexpexns o

a) OrpaxkaeHue, NoCTaBAAEMOe C MHCTPYMEHTOM, [OMKHO 6bITb
HapeXxHo ﬂpllleel'lﬂeHD KBHeKTPOMHCprMeHTy N pacnonoxeHo
AnAa  MaKc yTo6bl HaMMeHbliee
KO/IMYeCTBO KoJec Gbio BbiCTaBNeHO onepaTtopy. Pasmectute
ce6A 1 OKpyXaloWuX BAANW OT NJIOCKOCTU Bpaljaiowerocs
Koneca. LL|uTok nomoraeT 3aWuTITh orepaTopa oT 06/IOMKOB Kosec
n cnyual?lHoro KOHTaKTa C Konecom.

b) Uc yiite oT] Kpyru AnAa Bauwiero
3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. TOT ¢aKT, YTo aKceccyap MoxeT 6biTb
npukpenneH K Bawemy 3/eKTPOUHCTPYMEHTY, He rapaHTupyet
6e3onacHoit paboTbl.

¢ H CKOpOCTb ™ 6bITb Kak
MWHUMYM paBHa MaKCUManbHoO CKopocTHn, yKaSaHHOIﬁ Ha
3N1eKTPOMHCTPYMeHTe. Akceccyapbl, paGoTaloume 6bicTpee, yem
NX HOMWHaNbHaA CKOPOCTb, MOTYT CZIOMaTbCA N Pa3fieTeTbCA.

d) Koneca AOJKHbI MCnonb3oBaThcA TONbKO ana
p vi. Hanp p: He (0} Tb
CTOpOHOI oTpeSHoru Kpyra. AGpasuBHble OTpe3sHble Kpyrn
npefHasHayeHbl AnA I'Iepllld)epI/IVIHOI'O LLI}'IVI¢OBaHI/IiI 6OKOBblE cunbl,
NPUNOXeHHble K 3TUM KoJsiecam, MoryT I'IpI/IBeCTI/l K X paspyLieHuto.

e) Bcerga wuc yiiTe Konec

noaxoAAlero AuameTpa ana BbleaHHoro Koneca Haanexauwe

d)ﬂaHL[bl Koneca noaaepXuBatoT KOeco, TeM CambiM yMeHbluasa

BEPOATHOCTb NMNOJSIOMKU Koneca.

HapyHbili agnameTp M TonwWwWMHa Ballero akceccyapa

AONMKHbI COOTBETCTBOBATb HOMWHaNbHOMN MOLHOCTN Bawero

3N1eKTPOMHCTPYMeHTa. AKCecCyapbl HeMpaBUIbHOMO pasMepa He

MoryT 6bITb AOJIKHbIM OGpaSOM OXpPaHeHbl NN KOHTPOJIMPOBATbCA.

Pasmep onpaBku Konec u

COOTBETCTBOBATb WINMHAENIO SNEKTPOMHCTPYyMeHTa. Koneca u

d)ﬂaHL[bl C pe3b608blMI/I OTBEPCTUAMKN, KOTOPblE He COOTBETCTBYIOT

KpeneXHbIM 3N1eMeHTaM 3/IeKTPOUHCTPYMEHTa, BbllﬁﬂyT 13 paBHOBECUA,

6yayT qpeamepHo BMUOGPMPOBATbL U MOTYT MPVBECTY K MOTEPE KOHTPONA.

h) He wuc P Koneca. Mepep Kaabim
uc pAliTe Kofleca Ha Hannume CKONIOB 1
TPewWwmuH. Ecnun IIIHCprMeHT nnn Koneco ynasnaun, ocMoTpute ero
Ha npeamver HOBPe)KAeHVWI Win ycTaHOBUTE HenoBpeXxaeHHoe
Koneco. Mocne ocmotpa u yc Korneca pac Te ceba
" NOCTOPOHHMX BAANW OT MJIOCKOCTH BPALLAIOLLEroca Koneca 1
3anycTuTe 3/1IeKTPOMHCTPYMEHT Ha MaKCMManbHOM CKopocTn
6e3 Harpysku B TeyeHMe OfHOI MUHYTbI. [loBpex/eHHble Koneca
0BbIYHO JIOMAIOTCA B TEYEHVIE 3TOTO BpemeHun VCNbITaHWNA.

i) HonTb cpepacTBa MHAMBUAYanbHOW 3awMTbl. B 3aBucMMocTn
OT NpUMeHeHuA IIICﬂOﬂb3yI7ITe 3aWNTHYIO MacKy, 3alWuTHble
OYKM WM 3aWUNTHbIe OYKW. I'Ipln HeOGXOFWIMOCTIII HapeHbTe
3alUTHYI0 MacKy OT nbiin, 33I.I.|IIITHbIe HayWHWUKN, nepyaTKn
n pabounii ¢papTyK, cnoco6 oc Tb 6
a6pa3v|Bm>|e yacTuubl vwnaun ¢parmeu1'b| 3aroToBKu. 3aLLlI/ITa
rnas [Ao/mKHa 6bITb  CMOCOBHAa OCTaHOBUTH }'IeTﬂLLlVII;I mycop,
obpasyloLniica Npy pasnuyHbIX onepauuax. MbinesawuTHas macka
nwnn  pecnupaTop AOJTKHbI 6bITb  CMOCOGHbI OT¢I/II'IprOBbIBaTb
yacTuubl, obpasylolmeca B pe3ynbTaTe Balleil  onepaLuu.
ﬂ}'IVITe}'IbHOE BO3ﬂEﬁCTBMe wyma BbICOKOV WHTEHCMBHOCTV MOXET
npnBecTx K notepe cnyxa.

j) A Te nocTop Ha HOM paccTosiHUM OT paboueit

30HbI. JTI060ii, BXxoAAwMNii B pa6ouyio 30HY, JOMKEH HOCUTb

cpepcTBa MHAUBMAYaNbHON 3awmTbl. OGMOMKN 3aroToBKM UK

C/TOMaHHOE€ KOJeco MOryT ynieTeTb U HaHeCTU TpaBMy 3a npefenamu

30HbI JENCTBUA.

nep)KlIlTe SNEKTPOVNHCTPYMEHT 3a

3axBaTHble TW, Korga B

HOCTH,

f

9
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KOTDpOIﬁ pe)l(yl.l.lIIIﬁI WHCTPYMEHT MOX>KeT KacaTbcA CKprTOI'il
NPOBOAKYW NN COGCTBEHHOTrO WHYpa. Pa3pesaHie akceccyapos,
KOHTaKTMpyKWmMx C NOpOoBOAOM MNOA4  HanMpAXeHWeMm, MOXeT
NpnBECTUN K TOMY, YTO MeTaninyecke aetann aNeKTPOUHCTPYMeHTa
OKaXkyTCA MoA HanpaAXeHueMm, N MOXEeT MPUBeCTU K MopaxeHuto
3NeKTPUYECKIM TOKOM orepaTopa.

1) Pac Te WHYp oT Bp 0CA aKceccyapa.
Ecnn Bbl noTepAeTe KOHTPOSb, LWHYP MOXeT ObiTb obpesaH
nnn 3auenned, a Balla pyka Win pyka moryTt 6bITb BTAHYTbI B
BpallaloLeeca Koneco.

m) Hukoraa He KnapuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, MoOKa aKkceccyap
He OCTaHOBMTCA MOJIHOCTbIO. Bpallaioujeecs Koneco MoXeT
3axBaTUTb MOBEPXHOCTb W BbIBECTU 3NEKTPOUHCTPYMEHT U3-NMoA
KOHTpONA.

n) He 3anyckaiiTe 3M1eKTPOMHCTPYMEHT, Aepa ero Ha G6oKy.
CnyyaiHbIi  KOHTaKT C  BpaljalolIMCA  aKCeccyapom  MOXeT
3alL|enuTb Bally OfleX/y, BTATMBasA akceccyap B Balle Temo.

o) Perynap wairte BEHT oTBepcTnA
SNEeKTPONHCTPYMEHTa. BeHTI/IJ'IﬂTOp ABuUratena NpuUTArMBaeT MNbliib
BHYTPb KOPrMyca, a Ype3MepHOe HaKomMieHWe MeTainyeckoro
NnopoLWwKa MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM.

6e3 ABMKeHWA, NMOKa Koneco TbI0 He 0C Tca.
HuKoraa He nbiTaiiTech CHATb KONleco ¢ 06pesku, Koraa Koneco
HaxoAuTCA B ABWKEHUW, UHAYe MOXKeT NpousoiTh oTAauva.
PaccnenyMTe n npuMnTe Mepbl NO YCTPaHEHWIO NPUYNHbDI 3aejaHunA
Koneca.

h) He p peskn B 3arotoBke. [laiTte
KoJiecy pa3orHaTbCA A0 NOJIHONM CKOPOCTY 1 OCTOPOXHO CHOBa
BoiiAUTe B paspes. Koneco MOXeT CBA3bIBaTbCA, MOAHNMATLCA
nnn oTAanATbCA, ecnun I'IpVIBOﬂHOIh NHCTPYMEHT nepe3anyckaeTca B
3aroToBKe.

i) OnopHble naHenu unu nio6asa HerabapuTHas 3aroToBKa AnA

pucka v oTAaum Koneca. bonbuve
3aroTOBKM MPOBMCAIOT Mo COBCTBEHHbIM Becom. Onopa [oMmkHa
6bITb pa3mellieHa MO/ 3arOTOBKON PAAOM C IMHMEN pe3a U PAJOM C
KpaeM 3aroToBKM C 06ex CTOPOH Korneca.

j) Cobniopaiite 0cobyi0 OCTOPOXHOCTb MpW  MpPOpe3aHnu
KapmaHa Mo CyWecTBYIOWWUM CTeHaM WAN APYruM cnenbiM
30HaMm. BbicTynaiolllee Koneco MOXeT pa3pesaTb rasoBble WK
BOJONPOBOAHbIE  TPYObl, 3MEKTPOMPOBOAKY WM  MpeAMeThl,
KOTOPble MOTyT BbI3BaTb OTAauy.

BHUMAHME! 370 ycTpoiicTBO npepHa3sHayeHo AnA paboTbl B

ycKaunTe P

p) p) He pa6oraiiTte ¢ 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM 6
NerkoBoc A Ma Wckpbl  moryT
BOCMN/IAaMEHNTb 3TU MaTepwarnbl.

q) q) He wncnonb3yiTe akceccyapbl, AnA KOTOpbIX Tpebyiotca
XKuakue oxnax AKOCTU. Vcnonb3oBaHue  BOAbI
nnn Apyrux Xuakux oxnaxaatowmx )KI/I[ZLKOCTeVI MOXeT npusectn
K nopakeHuto INEeKTPUYECKUM TOKOM mwnn nopakeHuto
SNeKTPpUYeCKNM TOKOM.

OTKatn conyTcTBylowne npeaynpexaeHna

Otpaua - 370 BHe3anHasA peakuuA Ha 3aljemieHne Wnn 3alenneHve

Bpaljalolierocs Komneca. 3aljeMieHVWe WM 3aLienfieHue Bbi3blBaeT

6bICTPOE TOPMOXKEHME BPaLLAIoLLErocs Kofieca, YTo, B CBOIO ouepefb,

npuBOAUT K TOMY, YTO HeKOHTpOJ‘II/IpyeMbIVI I'IpVIBO[.]HOIh NHCTPYMEHT

NOBOPauNBaeTCcA B HanpaBleHWuy, MPOTVWBOMONOXHOM BpaLleHuIo

Kofeca B TOUKe NPUBA3KM.

Hanpumep, ecnu abpasuBHbIA AUCK 3aLIEMIIEH WN 3aKaT 3arOTOBKOA, TO

Kpa|7| Koneca, KOTOprVI BXOAVUT B TOYKY 3allemsieHnA, MOXET BOH3UTbCA

B MOBEPXHOCTb MaTepuana, Bbi3biBaA BbIIET UM BbiNeT Koneca. Koneco

MOXET Npbiratb K ornepaTopy Unu OT Hero, B 3aBUCMMOCTU OT HanpasiieHnAa

ABWXXEHNA Koneca B TOYKe 3allemieHnaA. AﬁpaSVIBHbIe Kpyrv MOryT Takxe

C/IOMaTbCA B 3TUX yCTIOBUSAX.

Otpaua ABNAETCA  PE3YNbTaTOM HEMpPaBU/IbHOMO  MCMOMb30BaHNA

3NEKTPOVHCTPYMEHTa U / NN HenpaBUibHbIX pabounx npoueayp v

YCNOBUI, U ee MOXHO M3bexaTb, eCcnv NPUHATL Hagnexalume mepbl

NPeAOCTOPOXHOCTY, Kak YKa3aHO HIKe.

a) [lepuTe WHCTPYMEHT KpenKko, pacnonaras ero Teno u
PYKYy TaK, uTo6bl Bbl MO NPOTMBOCTOATb CUNaM OTAAuW.
Bceraa wucnonb3yiite BCMoMoraTtenbHyl0 Py4Ky, ecnu OHa
npeAycMOTpeHa, ANA MaKCMMaZlbHOTO KOHTPONA oTAauu uan
peakuun KpyTAllero MOMeHTa BO Bpems 3anycka . Onepatop
MOXET KOHTPONIMPOBaTb peakunio KpyTALEero MOMeHTa Ui Cuibl
OTAayn, ecnn NPUHATDLI Haanexxawne mepbl NPeAoCTOPOXKHOCTU.

b) HukoraaHe KnapguTe pyKy pAAOM C BpalaloLMMCA aKceccyapom

. Akceccyap MOXET OTCKOUWTD Yepes Ballly pyKy.

He pacnonaraiite cBoe Teno B obnactu, rae 6yaer asuratbea

3NIeKTPOMHCTPYMEHT, ecnu npousoiipaer ortkat . Otpava

NPOABWHET  WHCTPYMEHT B HanpasBieHWu, MpPOTUBOMONOXHOM

ABVKEHNIO KOsleca B TOUKe 3aLienieHua.

d) ByabTe 0co6eHHO BHMMATeNbHbI Npu paboTe Ha yrnax, ocTpbIX

KpomKax 1 T. /. Us6eraiiTe noanpbirviBaTh 1 3aLeniATb akceccyap.

yl'l'lbl, OCTpble Kpas Ui nognpbirmnBaHne UMeKoT TeHAEHUMIO 3auenniaTb

BPALLAKLNICA aKceccyap v MPUBOANTD K MOTepe KOHTPOSIA OTAauN.

He npukpennsaiiTe nuabHoe NoNoTHO ANA pe3b6bl NO Aepesy,

cermeHTup Koneco ¢ nepudepunitHbim

3a3opom Gonee 10 MM nnm 3y6uyaToe NWIbHOE NONOTHO . Takne

Ne3BUA CO3Aal0T YaCTyIo OTAAYY U MOTePIo KOHTPOSIA.

He «3aknuHuBaiiTe» KONeco M He NMPUMeHANTe ypesmepHoe

AaBneHne. He nbiTaiiTecb cAenatb 4pesmepHylo Fiy6uHy

pesaHuA. YpesmepHoe HanpsXeHVe Kofleca yBennumBaeT Harpysky

M MO/IBEPXKEHHOCTb CKPYuYMBaHWIO WAW 3alenneHnio Koneca B

pa3spese 1 BO3MOXKHOCTb OTAAUM UM MOSIOMKI Koneca.

g) Ecnu Koneco unm no Kakomn-nn6o np pep
pes, OTKNOUUTe 3NIEKTPOUHCTPYMEHT U YAepXuBaiiTe ero

C

f

Mp aeTCA, 4TO KOHCTPyKuma 6esonacHa,
WCMONb3YIOTCA Mepbl 3alWyUTbl W [AONOMHUTENbHbIE CUCTEMbI
6e30nacHOCTH, TeM He MeHee BCerfa CylecTByeT He6oNbLOo PUCK

nosy4yeHuA TpaBM Ha paﬁore.

OBbACHEHME UCMOJIb3OBAHHbIX MMKTOrPAMM

' [ ]
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1. BHumaHue ! MpuHATL 0cobble Mepbl MPeAOCTOPOKHOCTY

2. NPEAYNPEXAEHWE MpounTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCMIyaTaLum

3. HocnTb 3aWmTHbIE NepyaTkn

4. lcnonb3oBaHWe NepCoHanbHOro 3alUTHOro 060PyAOBaHNA (Mbib
MaCKM , 3alUTHbIE OYKY , HAYLIHUKN 3aLLUTHbIE )

5. Vcnonb3yiTe 3awmTHYI0 oaexay

6. OtcoeanHnTe nuTaHuMA WHyp [lepes o6GCAyXMBaHMEM UM
pemMoHTOM

7. [lepxwTe aeTei nofjanblie OT UHCTPYMEHTOB

8. 3awwTa B yCTPOICTBO NPOTUB BAarn

9. Bropoii knacc 3awuTbl

KOHCTPYKLMA U NMPUMEHEHUE

LLiTpo6opes — 3To pyyHOIl 3NEKTPOUHCTPYMEHT Il Knacca, NpUBOAUMbIN B
[IBUKeHMe OfIHODA3HbIM KONIEKTOPHbIM fiBUraTenem.
ONEKTPOUHCTPYMEHT NpefiHa3HaueH AnA BbIMONHEHNA 60PO3/ B CTeHax
NoA NPOBOAKY U T.N., MpefHasHauyeH AnA paboTtbl CO Creaylowumm
Matepuianamu: 6eToH, KaMeHb, KUpNuY 1 Ap., 6e3 nogaun Bogpl.
KoHcTpykuma  wrpobopesa npeAycmMaTpuBaeT OTBOA Mbiin B
NbINECOOPHVK WM Yepe3 MPOMBILNEHHDbIV Mblnecoc. CneumnanbHbli
ONCK  WwTpobopesa npopesaeT wTpaby 3a oawH npoxoA, 6e3
HeoBXOAUMOCTY AOMNONHUTENbHOTO AonbneHus. B pesynstate nocne
npoxopa Wwrpobopesa nosyyaem rotosyto 60po3Ay 3aaaHHON ry6nHbI
NOA NPOKNAAKY KOMMYHVKaLUNA.

O6nactb  NMPUMEHEHUA  SNEKTPOMHCTPYMEHTa —  CTPOUTENbHO-
PEeMOHTHble PaGoTbl, CBA3aHHblE C MPOKMAAKOM KOMMYHMKaLuin —
3/1eKTPONPOBOAKM, ra30NpPoBOAa, BOAOMPOBO/A 1 OTOMIEHMA.
INEeKTPOMHCTPYMEHT MpeAHa3HaueH TONbKO ANA Cyxoi o6paboTku
MaTepuanoB. 3anpelaeTca NPUMEHATb SNEKTPOUHCTPYMEHT He Mo
Ha3HauyeHuo.

OMUCAHUE K TPAOUYECKNM U30BPAXKEHUAM
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MepeuncnenHas HKe Hymepauwna Kacaetca 3N1eMeHTOoB YTOBbI YaCTb €70 Y3KOTro KOHLIA HaXOANNaCh CHapPYXW.
3NEKTPONHCTPYMEHTa, NPeACTaBNEHHbIX Ha CTPaHULaxX C rpadpuyecknmm « HapeHbTe MeTannnyecknii XoMyT Ha MeCTO COeIVIHEHNA NepexoAHVIKa
n3o06paxeHnamMu. C NbiNecbOPHNKOM 1 3aKpenuTte, a K MepexofHuKy noaknounte
1.  OuKcaTop KHOMKM BKNOYEHMA wnaHr (puc. E).

2. KHonMKa BKItoYeHus « HapeHbTe cBOOGOAHDLIN KOHel LWnaHra C nepexofHukom (13) Ha
3. 3apHuit HanpaBRALLWMNIA PONVK wryuep AnA oteofa nbinn (7) (puc. F) n nosepHuUTe no vacosoit
4. T[epepHnii HaNpPaBAALLWNIA PONVK cTpeske, Ytobbl 3a610KMpPOBaTh.

5. [lepeaHas pykoaTka « Otperynupyite anvHy nneyeBoro pemHa (18) ana obecneuyeHus
6. Pbluar 610K1pOBKN yRoGHOM paboTbl ¢ NbinecbopHuKkom (14) (puc. D).

7. lliryuep pna YRAneHWA nbinu JleMoHTaX MbiNecO6OpHMKa OCYLeCTBAETCA B NOCNEA0BATENbHOCTY,
8. Kpbiwka YTONIHON WeTKN OBPATHOI €ro MOHTaXYy.

9. KpenexHbiii BUHT .

10. BHewHwui pnaxey NOAKNMIOYEHUE BbITAXKHOU CUCTEMbI

11. OnaHey wWnnHaens [ina coxpaHeHnsa paboyero mMecta B uWUCTOTe LWTPOGOPE3 MOXKHO
12. WnaHr NOAKMIOUUTL K BHelHeMy 060pyAoBaHUIo, MpefHasHauyeHHOMy Ans
13. MNepexoaHuk OTBOAA MbiNu.

14. Mbinec6opHuk KoHel| BcacbiBaloLWEro WiaHra CUCTembl MbineyaneHna noakloumnTe
15. Ckoba @K wTyuepy Ana yaanenua noinu (7). MpasunbHo noabvipanTte guameTp
16. OTBEpCTVE ANA OUNCTKI nepexoHIKa, YToBbl coeHeHe 6bi0 HaaeXHbIM.

17. BxopHoe oTBepcTUe

18. Mneuesoii pemeHb Mpuctynaa Kk paboTe, BKIlOUATE  CUCTEMY  MbineyfaneHus,

oTnnuateea ot @

Hanpumep, NPOMbILWEHHbI Mbilecoc, a 3aTem wWTpobopes. Mocne
OKOHYaHWA paboTbl [eicTByiiTe B 06paTHOI MOCNeA0BaTeNbHOCTH,
CHauana BbIKMlOUNTE WTPOGOPE3, a 3aTeM Mbiecoc. ITO NO3BOAUT
u3bexaTb NWWHEro 3ambiieHnA Ha pabouem mecte. [pu pabote
C MPOMbILNIEHHBIMI MbIIECOCAMU  HEKOTOPbIX MOfeneil, KoTopble
VIMEIOT THe300 ANA MOAKIIOUEHNA SNEeKTPOMHCTPYMEHTa, BKIOUeHue

* Brewnwii sug
M306paKeHHOTO Ha pucyHKe

TPyMeHTa MOXeT

PACLUIMO®POBKA MPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB

BHUMAHWE
1 BbIK/IOYEHME Mbliecoca MPOVNCXOANT aBTOMAaTUYECKM C MOMOLLbIO
A KHOTKV BK/IOYEHWA SN1IeKTPOUHCTPYMEHTa.
MPEAYNPEXAEHVE N
HACTPOUKA MMYBUHbI BOPO3[bl
. 3apaBaTb ry6uHy 60po3fibl CreflyeT mepef Hayanom paboTbl, mpu
CBOPKA/HACTPOVIKA @ BbIK/TIOYEHHOM 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTE.
« Ocnabbre pblyar 610KNPOBKY (6), NepeaBuUras ero Hasag.
VHOOPMALINA e InAa ysenuueHua rmy6yHbl 60pO3AbI MepeABUHbTE MEepPefHIo

pyKoATKy (5) Hazaa, AnA yMeHbLUeHWA rMy6uHbI — Briepes,.

OCHALUEHVE 1 AONOJIHUTE/IbHDIE MPUHALJIEXHOCTU Mpu ycTaHOBKE HEOGXOAMMON TNYGUHBI MOXHO BOCMOJb30BATHCA

1. [lnck co cnnowHom kpomkoi - 1. VHANKATOPOM [y6WHBI, @ TakKe LWKanol, PacronoXeHHOoM Ha
2. K4 raeuHblin -2 W Kopnyce aucKa.
3. Lnanr c nepexopHukamn -Tum . Mocne yCTaHOBKM HEOBXOAWMON  FY6MHbI  3aTAHMTE  pbluar
4. Mbinecbopruk “lur 6710KMPOBKM (6), Nepemelias ero Briepes.
5. XomyTt -1wr .
6. YemopaHuuk -1 wr PABOTA /HACTPOUKA
Mo/ roToBKA K PABOTE Mepen Hauanom paboTbl C 3NMEKTPOMHCTPYMEHTOM MpoBepbTe
cocTosiHMe Aucka. 3anpelwaetcs pa6oTaTb MOTpPecKaBLIMMMCS,
CBOPKA/HACTPOMKA BbILEPGNEHHbIMA UMM MOBPEXAEHHBIMA  KaKUM-TM60  ApYrum
LWtpobopes npepHasHauyeH pAnAa  paboTbl €O CreuvanbHbIMU obpasom guckamu. UsHol n nan N oTpesHoi

CerMeHTHbIMY JUCKaMM CO CMIOLIHOM KpOMKOl?I.
@' C nomoLyblo Kioyel, BXOAALMX B KOMMNEKT 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA,

[NCK Cpa3y 3ameHuTe HOBbIM. Mocne 3asepmeuvm pabotbl cnepyet
BbIK/IIOUUTb SNMEKTPONHCTPYMEHT 1 JOXKAATLCA MOJIHON OCTAHOBKM
pabouero uMHcTpymeHTa. TONbKO MOCAE 3TOrO MOXHO OTIOXKUTb
3/1eKTPOVNHCTPYMEHT B CTOPOHY.

3abnokupyiTe WNNMHAENb, NPUAEPXKMBAA €ro 3a BHEWHW pnaHel,
(10), ¥ OTBUHTUTE KpenexHblii BUHT (9) (puc. A, B). KpenexHbii BUHT

nMeeT neByio pesboby. « OTp i AnCK 6bITb Np p n
« BblHbTe KpenexKHbIl BUHT (9) 1 cHUMUTE BHelwHN dnaxel (10) (puc. A cB060AHO BpalwaTbca.
A). « 3anpewaerca neperpyxatb wrTpo6opes. [Meperpyska un

BBeauTe ANCK NOA KOXKYX 1 HAZIGHBTE Ha WNVHAEND.
XOPOLIO NOCAKEHHDIN AUCK AOSIKEH OMMPATLCA O GRaHeL WNMHAENA

Ype3MepHbIii HaXXMM MOryT Bbi3BaTb onacHoe o6pa3soBaHue
TPeWuH B paboyem NHCTPYMeHTe.

(11) (puc. A). LLNVHAENb He 3aMONHUT MOHTAXKHOE OTBEPCTME ANCKA « 3anpewaerca  yaapaTb  pabouMm  MHCTpymeHTOM 06
Ha NoNHyto rybuHy. oﬁpa6a-rb|saew|bm matepuan.
« BcrasbTe B OTBEpCTME B AUCKE BHEWwHWi ¢naHel. Haxwumas Ha . pelaetca nc T ANCKU no Aepesy,

BHELHWIA GpnaHeLl, NOBOpayuBaiiTe ero, 4Tobbl OH BOLIEN B OTBEPCTUE
1 MOJTHOCTbIO COMPUKOCHYJICA C NNACTUHON AUCKA.

npefHa3sHayeHHble ANA AMCKOBbIX nun. lpumeHeHme Takux
AVCKOB 3a4acTyio NMPUBOAUT K OTCKOKY 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa

+ BBUHTUTE KDEMEXHbIN BUHT. B CTOpOHy  onepatopa, nortepe KOHTpons Hag

« C nomowplo Kiloueil 3abnoKMpyiiTe WNUHAENb W 3aTAHUTe 3NEKTPONHCTPYMEHTOM, MOXeT np ™ K cef
KpenexHbli BUHT (puc. B). TeNnecHbIM NOBpPEXAEHUAM.

[leMOHTaX AMCKa OCYLLeCTBAAETCA B NOCNEA0BATENbHOCTM, 0GPATHON BKJIIOYEHME / BbIKNIOYEHUE

€ro MOHTaXY. HanpsxeHne ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBaTb  HaMPAXKEHMIO,

MOHTAX MbIJIECBOPHUKA
B KomnnekT wrpobopesa BXOAUT MbINeCOOPHMK C perynmpyembim
nneyeBbIM PEMHEM, a TaKKe LWMAHIOM, MpeAHa3HayeHHbIM Ans
NOAKNIOUEHUA MblNecbopHIMKa K WTpobopesy.

@- OTBUHTUTE OAVH U3 NePeXOAHNKOB (13), PaCNONOXKEHHbIX Ha KOHLIaX

yKasaHHOMY B MacrmopTHON Tabnuuke 3MeKTPOMHCTpymeHTa. Bo

BpPeMs BK/IOYEHUA 1 paboTbl AepXKuUTe 3N1eKTPOUHCTPYMEHT ABYMSA

pykamu.

LTpo6ope3 ocHaleH KHOMKOW BKJIOYEHWA, NpefoXpaHAiowen ot

C/ly4aHOro BK/IOYEHMA.

o Haxmute dukcatop kHonkm BrntoueHus (1) (puc. C).

« Haxmure KHOMKy BKntoueHus (2) (puc. C).

« Ecnn OTNyCTUTe KHOMKY BKOYEHUA
OCTaHOBUTCA.

wraHra (12) (puc. C). Pe3b6a NepexoAHVKOB —neBast.

OTKpoliTe nbinecbopHuK (14), ctarnsas ckoby (15) (puc. D).

Yepes oteepcTve AnA ouncTky (16) nbinecbopHuKa BO BXOAHOE
oTBepcTre (17) (puc. D) BcTaBbTe 3apaHee CHATBIN NEPEXOAHUK TaK,

(2), >NEKTPOUHCTPYMEHT
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PABOTA / HACTPOMKA

Litpo6opes npeAHasHauyeH WCKMIOYNTENbHO ANA  BbIMONHEHUA
NPAMONVHENHbIX 60po3A. WHCTPYMEHT He npefHasHauyeH pna
BbINOJIHEH A KPUBOJIMHEHbIX Pe30B 1 3aKpyrneHui. O6opyoBaHue
npe/Ha3HaueHo TOMNbKO 1A CyXoii 06paboTKn MaTepunasnos.
Mpuctynaa K paboTe, npoBepbTe pabouyld 30HY, KOTOpYyio
nnaHupyeTte obpabaTbiBaTh WITPOGOPE30OM, Ha HanMume CKpbITON
3NEKTPNYECKOIA, Fa30BOIi NPOBOAKY, a TaK)Ke BOfIONPOBOAHbIX TPY6,
HanpuMep, C NOMOLLbIO fleTeKTopa.

LLitpo6opes ocHalleH cucTeMoil NnaBHOro mycka. Mocne BKOYeHNUs
wTpo6opesa AaiiTe OTPe3HOMY Kpyry HaGpaTb MaKCUManbHyio
CKOPOCTb, 1 TONbKO MOC/e 3TOro NpucTynaiite K pa6ote. Bo Bpemsa
paboTbi 3anpeLaeTcA NoIb30BaTbCA KHOMKOM BKIIOYEHNA — BKIIOYaTh
WM BbIKNIOYaTh WTPoGopes. Monb30BaTbCA KHOMKOM BK/IOYEHUA
MOXHO NUlb TOrAa, Korfaa 3MeKTPOMHCTPYMEHT He MpuKacaeTca K
obpabatbiBaeMoMy MaTepuany.

BbIMOJIHEHWE BOPO3[]

« Hactpoiite rny6uny 60po3gpl.

o lpunoxute 3apgHuii  HanpaBnAlWwMA  ponnk (3) K CTeHe
(OTpesHble AWNCKM B 3TO BpPeMA MPUMOAHATbI Haji MOBEPXHOCTbIO,
npefHasHaueHHoi Ana 06paboTku) (puc. H).

Bkniounte WwTpobope3s u paiiTe OTpesHbIM AMCKaM  Habpatb
MaKc Y10 4acTOTy BpaLly

MocTeneHHo onyckanTe WTpobopes, Morpyas OTpesHble ANCKN B
CTeHy (BO BpeMsA Takoro ABWXXEHWA 3aAHWI HanpaBnAoLWNA POINK
[IOJHKEH conpuKacaTbcs ¢ 06pabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTbIO).

Korga nepepHuwii Hanpasnawowmin ponvk (4) NpUKOCHeTCA Bceit
CBOEI MOBEPXHOCTbIO K CTeHe, NPofo/MKaiiTe pesatb, nepemelyan
wrpobopes Bnepef, oT ceba (B HanpaBneHUW, NPOTUBOMONOKHOM
HanpaBneHuio BpalleHna AUCKOB).

3aBepluTe OMNEpaLuio, BbINONHAA AeiCTBIA, O6paTHble Hauanmy
paboTbl — NoAHVWMas NepefHUN HaNpaBAALWMUA PONUK 1, Tem
CamblM, ANCK. 3a[iHWI HANPABNAIOWMIA PONMK JOJKEH BCe 3TO BpeMma
ConpuKacaTbCa Co CTEHO.

Bbikntoune WTpobopes, AaiiTe OTPes3HbIM [UCKaM OCTAaHOBUTLCA U
TOJNbKO MOC/IEe STOrO OTNOKUTE UHCTPYMEHT B CTOPOHY.
BbinonHeHHas Takum ob6pasom 6opo3za npeAcTaBnseT coboii nonyto
nosocTb 1 He TpebyeT fonbneHus.

A

0)

3N1EMEHTbI 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA.
CUCTeMaTYECKN OUMLLANTE BEHTUNALVOHHbIE OTBEPCTHA, YTOBbI He
AOMYCTUTbL Neperpesa 3MeKTPONHCTPYMeHTa.

Mpy NOBpeXAeHNN LWHYpPa NMUTAHWA €ro CNefyeT 3aMeHUTb WHYPOM
NUTaHUA C aHANOTVMYHBIMU NapameTpamu. 3amMeHy LWHypa MUTaHWA
nopyuunte KBanuGpULMPOBAHHOMY Creuuanncty, nmbo nepepaiite
3NeKTPONHCTPYMEHT B CEPBUCHYIO MacTepCKyHo.

B cnyyae ciunbHOTO NCKPEHWA Ha KONMeKTope, MopyynTe CreLunanucTy
NPOBEPUTH COCTOAHME YrONbHbIX LETOK ABUTATENS.

XpaHuTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT B CYXOM W HEAOCTYNHOM AnA AeTen
mecTe.

3AMEHA YrOJibHbIX LWETOK

M3HoLWeHHble yrofbHble WeTKN ABnraTens (ANMHON MeHee 5 MM), LUeTKN
c obropesLuei NOBEPXHOCTBIO WA LiapanuHami cneayeT HemMeaneHHo
3aMeHWTb. 3aMeHUTb cneflyeT obe LETKN OAHOBPEMEHHO.

o OTBUHTUTE 1 CHAMUTE KPbILIKMN YrONbHbIX WETOK (8).

OTTAHUTE MPUXVMHYIO NPYXKUHY, OTCOEAVNHWTE 1 BbIHBTE YrofibHble
LETKM.

Ecnu TpebyeTca, yaanute yrofbHyHo Mbifib CKaTbiM BO3AYXOM.
BcTaBbTe HOBble YrosibHble LWETKW (WeTKW [OMKHbI  CBOGOAHO
nepemMeLLaTbCa B LWeTKoAep»KaTenax), BCTaBbTe NPYKUHY Ha MecTo.
3aKpenuTe KPbILIKM YrofibHbIX LWETOK (8).

Mocne 3aMeHbl YrofibHbIX LWETOK BKIOYNATE 3SNEKTPOVNHCTPYMEHT
1 paite emy nopabotatb 6e3 Harpysku B TeyeHue 1-2 MUH, Ana
MOATrOHKM LETOK K KONNEKTOPY AABUraTens. 3aMeHy yrofbHbIX WETOK
nopyuarite 0 poBaHHOMY C Ty, UCnonb3yiolemy
OpUrMHasnbHble 3anacHble YacTu.

Bce Hemonagku AOMKHbI YCTPAHATbCA aBTOPU3OBAHHOWM CEPBUCHOIA
MacTepCKoii Npon3BoanTeNa.

TEXHUYECKUE MAPAMETPbI

HOMUHANbHBIE AAHHbIE

Mocne BbiKNYeHMA WTpobopesa He MbITalTeCh OCT:
OTpe3Hble ANCKN, MPVKUMas X K 06pabaTbiBaeMOMy MaTepuany.
He HaXuMaiiTe Ha UHCTPYMEHT U He TOsIKaiTe ero Brnepep ¢ 60nbLuoi
Acwnoﬁ. Haxum npm 3arny6nexun B matepuan u npu nepemeileHnm
wTpo6opesa AOMKEH GbITb YMEPEHHbIM 1 paBHOMEPHbIM. CIMILKOM
CUNbHBIN HaXUM MOXET MPUBECTU K Meperpesy Apuratens u
NOBPEXAEHMNIO OTPE3HOTO ANCKA.
Bo Bpems paboTbl OTpe3Hble AUCKM CUNbHO HarpeBalwTca — He
npuKacaiTecb OTOJIEHHbIMM y4yacTKamu Tefla K HEeOXNaXAeHHbIM
AncKam.
Mpu 06paboTke TBepAbIX MaTepManoB MOXeT NPOM30NTI Neperpes
OTPE3HOro AMcka 1, Tem cambiM, ero nospexpaeHue. CHonm WCKp
BOKPYr OTPE3HOro AuCKa CBUAETENbCTBYeT 06 ero neperpese.
Heobxoanmo npekpatutb paboTy u oxnaguTb AUCK, NO3BONAA
wrpo6opesy nopaboTtaTb C MaKCMManbHOI 4acTOTOl BpalleHus 6e3
HarpysKu B TeyeHue 3 - 5 MUHYT.
Cna6as Npon3BOANTENBHOCTb U CHOM UCKP MOTYT CBUAETENbCTBOBATD
06 M3HOCE OTPE3HOrO ANCKa
CnepyeT ucnonb3oBaTb TOMbKO Takoii pabounii  MHCTPYMEHT,
Anonycmmaﬂ YyacToTa BpalleHWs KOTOporo Gonblue WM paBHa
MaKCUManbHoOl YacToTe BpalleHuA wWTpoGopesa npu pabote 6e3
Harpysku.

A

TEXHUYECKOE ObCJ1YKUBAHUE
Mpuctynas K Kakum-nm6o AencTBMAM, CBA3aHHbIM CO C6OpKON,
HaCTPOWKOM, PEMOHTOM UM TEXHUYECKUM 06CYKMBaHNEM, BbIHbTE
BUIKY LWHYpa NUTaHUA 13 PO3EeTKN.

YXOA4 U XPAHEHUE
@- PekomeHayeTcA  UNCTUTb  NEKTPOMHCTPYMEHT MOCie  KaXAoro

NCnonb3oBaHUA.

[nA unctkm 3anpeLyaeTca NCnonb3osBaTb BOAY U MPOYYHO XKXNAKOCTb.
Yuctute S/TIEKTPOUHCTPYMEHT C MOMOLLbIO CyXOﬁ TPANOYKMA nnun
CXaTblM BO34yXOM nog He6oNbLIVM AaBNeHneM.

3anpeu.|ae1c5| ncnonb3oBaTb ANA YNCTKN YUCTAWME Cpeactsa n
pacTBopuTeny, Tak Kak OHW MOryT noBpeAunTb racTMaccoBble

Litpo6opes 59G371
Mapametp Benuunna
HanpsaxeHve nutaHua 230BAC
YacTtoTa ToKa nuTaHua 50y
HomunHanbHas MoOLYHOCTb 2400 Bt
i YacToTa BpalleHUsa Ha XONOCTOM XOAy 8000 MuH™"
[MvameTp gucka 150 Mmm
[lnameTp NocafjoyHoro oTBepCTUA Ancka 22,2 Mm
Makc. rnybuHa pesku 43 Mm
LnpuHa 6opo3apl 30 Mm
Pe3bba wnuHaens M8
Knacc 3awutbi 1l
Macca 6,1 Kr
lop Bbinycka 2021
59G371 03HayvaeT Kak TuM, Tak 1 MapK1pPOBKY MaLUMHbI

CNNcoK KpUTYECKNX owmn6ok

« [MoBpexaeHne Kopryca Ui pyKoATU MHCTPYMeHTa

« lMosBneHue AbiMa 13 KOPMyca MHCTPYMEeHTa

« [MoBpexaeHne nnu oroneHve WHypa NMTaHNA UHCTPYMEHTa

« MonapaHve BOAbI B KOPMYC MHCTPYMEHTa

« [MosABneHne CUNbHON 3NeKTPUYECKON Ayrn

« [NosABneHne cunbHol BUGPaLn

[leiicTBNA NepcoHana B ciyyae oTKasa nnu ¢patanbHoM oWn6KM

« B cnyyae MoOnoOMKM  vAKM  HeCUacTHOroO  Clyyas  HeMeaneHHO
npeKkpaTnTe paboTy C NHCTPYMEHTOM, OTK/IOUNTE UCTOUYHUK MUTaHWA,
06paTMTECh B CEPBICHDBIN OTAEN, CliefyiTe MHCTPYKLUAM CEPBUCHOTO
oTAena, He NO3BOIANTE NIOAAM PaboTaTb C STUM UHCTPYMEHTOM, eCnn
Bbl He MOMyunnn oaobpeHnsa oT cepauca

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHMNIA

« [MoBpexaeHune WHypa NUTaHUA U WTENCeNbHON BUNKA

« lMoBpexaeHne Kopryca NHCTPYMeHTa

LIYM U BUBPALINA
Undoy 06 yp wyma un
YpoBeHb Wwyma, TO ecTb ypoBeHb 3BYKOBOrO AaBneHus Lp,, a Takxe
YpOBeHb SByKOBOVI MOLWHOCTN |_WA N 3HavyeHne HeornpeaeneHHoCcTn
nimepeHmna K, npvueejeHHble B ﬂaHHOVI WHCTPYKUMKX NO 3KCnyatauun,

onpepenetbl no EN 60745-1.

Pay
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YposeHb Bubpauun (3HayeHue BUOPOYCKOPeHWA) a, M 3HaueHue
HeonpeaeneHHoCT! n3mMepeHuna K onpepeneHsbl no EN 60745-2-22 n
npueeeHbl HUXe.

MpuBefeHHbIN B [JaHHOW WHCTPYKLMM MO 3KCMyaTaLuu ypoBeHb
BUOpaLMM onpefeneH MO MeTOAy W3MePeHWUll, YCTaHOBIEHHOMY
ctaHpapTom EN 60745-1, 1 MOXeT MCMOMb30BaTbCA ANA CPaBHEHWA
pa3sHbIX Mogeneil 3MeKTPONHCTPYMeHTa OAHOro Knacca. MapameTpbl
BI/IGpaLLI/IOHHOIh XapaKTeEPUCTUKM MOXKHO TaK)Ke WCnonb3oBatb ANA
npeaBapuUTENbHON OLIEHKIN BUBPALIMOHHOM SKCMO3MLUN.

3anBneHHas BI/I6paLWIOHHaﬂ XapakTepuctnuka npeacraButesibHa AnAa
OCHOBHbIX PabouNX 3afaHnii dNEKTPOMHCTPyMeHTa. BubpaunoHHas
XapaKTepucTukKa MOXXeT N3MEHUTbCA, eCNU 3NTIEKTPONHCTPYMEHT GyLLeT
UCMONb30BaTbCA ANA APYrUX uenein, nmbo C Apyrumn pabounmu
NPUHAANEXHOCTAMY, a TakKe B C/lydae He[JOCTaTOUHOTO TeXHNYECKoro
YXO[a 3a 31EKTPONHCTPYMEHTOM. npl/lBe[ZleHHblE BblLle MPUYMHbBI MOTYT
Bbi3BaTb YBeNMYEHUE [INTENIbHOCTY BUOPALIMOHHON 3KCMO3NLMM 3a
nepvop pabotbl.

J[inAa TOUHOW OUEHKM BMOPALMOHHON 3KCMO3NLMK CleayeT y4yecTb
BpemA, B TeyeHne KOTOPOro 3NEKTPOMHCTPYMEHT HaxoAUTCA B
OTK/IOYEHHOM COCTOAHMM, NGO BO BK/IOYEHHOM, HO He pa6oTaeT. B
[laHHOM CJlyYae 3HaueHue MOJHON BUOPaLIM MOXET ObiTb 3HaUUTENIbHO
HUXKe. [INA 3almTbl onepaTopa OT BPeAHOro BO3AeicTBUA BUGpaLum
HEOO6XOAUMO MPUMEHATb [OMOMNHUTENbHbIE Mepbl 6e30macHoCTH, a
VMEHHO: obecrneymsaTtb TeXHUYECKUI YyX0pA 3a 3/1IeKTPOUHCTPYMEHTOM
n pa60HVIMI/| NPUHaANeXHoOCTAMU, NOAAEPKMBATb TeMNepaTypy pyK Ha
npueMneMoM YPoBHe, COb/TioAaTb PEXIM TpyAa.

YpoBeHb 38yKoBOro Aasnenus: Lp, = 97 ab(A) K=3 b(A)

YpoBeHb 38yKoBoOI MolHoCTY: Lw, = 108 AB(A) K=3 AB(A)
BubpoyckopeHue: a, =10,94 m/c* K=1,5 m/c?

3ALYUTA OKPYXKAIOLEN CPEAbI
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NEPEKNAL IHCTPYKLIi 3 OPUTIHANY
LUTPOBOPI3 59G371

YBATAI  MEPW  HDK  MPUCTYNATU 1O EKCMUIYATALT
ENEKTPOIHCTPYMEHTY, CJIII YBAXKHO O3HAMOMMUTUCA 3 LIEIO
IHCTPYKLIIEIO V1 3BEPEFTVA 17 Y JOCTYMHOMY MICLII.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3MEKU

nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

n wopo

a I.IJ,wr, 3a6e3neyeHnii iHCTPYMEHTOM, NMoBUHeH 6yTn HapgiiiHO
npm(plnneuvm Ao enexfpomcrpymemy Ta BCTAHOBNEHUI Ana
MaKc! ToMy KinbKicTb Koneca
nippaeTbca oneparopy. Posrawyite ce6e Ta CTOPOXKUX nioaeit
BiA nnowuHn o6eprtoBoro Koneca. OXxopoHelb [onomarae
3aXUCTUTK onepaTopa Bif 3namMaHuX ¢parmeHTiB Koneca Ta
BUMNaJIKOBOTO KOHTaKTY 3 KONECOM.

b) BukopucroByiiTe nuwe anmasHi Koneca p[AnA  Baworo

eneKkTpoiHCTPYyMeHTy. TinbKM TOMY, WO aKkcecyap Moxe OyTu

NPYKPINNeHNii 1O BaLOro eNeKTPOIHCTPYMEHTY, Lie He 3abe3neuye

6e3neyHy ekcnnyaradiio.

Homiuanbua I.IJBIII,inCTb aKcecyapa noBUHHa  6yTm

w MaKc i WBMAKOCTI, 3a3HaYeHii

Ha enempomcrpymeun Akcecyapy, AKi NpaLioloTh WBKALLE, HiX

iX HOMiHasbHa WBNAKICTb, MOXYTb 31aMaTUCA | po3neTiTcA.

d) Koneca MOBUHHI BUKOPMCTOBYBaTUCA nnwe ana

pekomeHAoBaHMX 3actocyBaHb. Hanpuknag: He wnidyite

CTOpOHOI0 BifApi3aHoro koneca. AGpa3vBHi BiApi3Hi Koneca

npusHadeHi Aana nepudepiiHoro wnidysaHHA, GOKOBI cunu,

3aCTOCOBAHI [0 LMX KOMIC, MOXYTb NPU3BECTH AO iX PO36UTTA.
3aBXKAW BUKOPUCTOBYMTE HenowKomXeHi ¢pnaHui Konic, aki

MaloTb npaBunbHUI fiaMeTp AnA BubpaHoro Koneca. MpaBusbHi

dnaHUi Konic MiATPUMYIOTb KONECo, TakuM YWMHOM 3MeHLUyouu

MOXNIUBICTb MOMIOMKI Koneca.

3oBHilUHIl AiameTp | TOBLMHA BalIOro akcecyapa NOBUHHI 6yTn

B MeXaX MOTY)XHOCTi BalLOro eNeKTPOiHCTPYMeHTY. AKcecyapu

HEMpaBUNbHOTO PO3MIPY He MOXYTb OyTV HaneXHUM UYrHOM

3axuLeHi abo KOHTPObOBaHi.

Posmip Konic i ¢ i YMHOM

BiANOBiAaTU WNNHAENIO eNeKTPOoIHCTPYMeHTY. Koneca i dnaHui

3 anbTaHHUMW OTBOPaMK, AKi He BiANOBifalTb 06NAAHAHHAM

KPinneHHs eneKTPoiHCTPYMEHTY, 3aKiHUYI0TbCA, HaAMIPHO BIGPYIOTH

i MOXyTb NPU3BECTU A0 BTPATN KOHTPOJIO.

h) He BukopucroByiiTe noluKkogKeHi Koneca. Mepes KOXHUM
BUKOPMCTaHHAM OFfIiHbTE KoJleca Ha HasBHICTb BiAKonis
i TpiwmH. AIKWO nafiHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY umn Koneca
OrNAHbTE, YN HeMa€E MOWKOMKEHb abo  BCTaHOBITb
HenowkKogKeHe Koneco. ficnAa ornagy Ta BCTaHOBNEHHA
Koneca, p yiiTe ceb6e Ta cTop niopeit Big NnowmHN
06epToBOro Koneca Ta 3anycTiTb €NEKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCUManbHif WBNAKOCTI HaBaHTaXKEHHA MNPOTArOM OfHiel
XBUAMHU. MOWKOAXKeHi Koneca 3a3Bnyaii po361BalTbCA NPOTATOM
LIbOro TeCTOBOTO Yacy.

i) Hocitb 3acobmu iHAMBiAyanbHOro 3axucty. 3anexHo Bif
3aCTOCyBaHHA BUKOPUCTOBYITE NMUbOBMIA LWUT, 3aXMCHi
oKynsapn a6o 3axucHi oKynspwu. Y BignoBigHWX Bunaakax
HapsArafiTe NUNOBY MacKy, CIyX0OBi 3aXMUCHi 3aco61, pyKaBUYKN
Ta papTyx, 34aTHUA 3y TM APiGHI ia6o pparmeHTn
3aroToBKM. 3aX1CT oueil MOBUHEH ByTV 3AaTHWIA 3yNUHATK NiTatoui
yNnamKu, WO YTBOPIOTbCA B pe3ynbTaTi pisHux onepauii. Munosa
Macka abo pecrnipaTop NoBuHHiI 6yTI 3aaTHI GiNbTPYBaTV YaCTUHKK,
Lo YTBOPIOKTbCA Ballo onepalieo. TpyBanuii BNAVB BUCOKOTrO
{HTEHCUBHOCTI LMy MOXe CPUYNHUTU 3HVXKEHHA CIYXY.

j) Tpumaiite cTopoXux niofeil Ha in BigcTaHi Bif po6ouoi

30HM. KoXeH, xTo Tb Ha p Y 30Hy, HOCUTH

3acobu iHgmBigyanbHoro 3axmcty. OCKONKW 3arotoBku a6o
3/1amMaHoro Kosneca MOXyTb BIfIeTiT i CNPUYMHUTI TpaBMK no3a

Mexamu 6e3nocepejHbOI 30HM eKcnnyaTadii.

Tpumaiite eNeKTPOIHCTPYMEHT nnwe

nip vac I

KONN piXyunii aKcecyap MoXe KOHTaKTyBaTul 3 NPUXOBaHOI0

NpoBoAKOI0 a6o BNacHUM WHYPOM. Po3pisaHHA akcecyapa, Wo

KOHTAKTYE 3 «KMBVM» JPOTOM, MOXeE 3po6UTN BiAKpUTI MeTanesi
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e

f

9

k]

isonboBaHuMu




GRA\PHITE

YaCTUHU EIEKTPOIHCTPYMEHTY GKUBMMW» | MOXYTb MPU3BECTU O
yAapy enekTpUUH1M CTPyMOM onepaTopa.

1) PosTawyiite wWHyp nopani Big NPAAWIbLHOro akcecyapa. AKLIO BU
BTPATUTE KOHTPOJIb, LUHYP MOXe ByTy po3pi3aHuii abo 3abutwii, a BaLua
PYKa U pyKa Moxke 6yTu BTAMHYTA y CTIHIHT.

m) Hikonn He BigKnapaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT A0 TuX nip,
NOKM aKcecyap He 3YNMHUTBCA MOBHicTIO. [lpAgka Moxe
3aXONWUTV MOBEPXHIO | BUTATHYTW €NEKTPOIHCTPYMEHT No3a Balum
KepyBaHHAM.

n) n) He 3anyckaiiTe eneKkTpoiHCTPYMEHT, He Hecyum iioro 6ins cebe.
BuNajKoBuil KOHTAKT 3 NPAAUIBHIM aKCeCyapoM MOXe 3a4enuTi Ball
OAAr, MOTATHYBLUK aKcecyap Y Balle Tino.

o) Per YNCTITb BEHT i OTBOpPY eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTunATop fABuryHa Gyae BTAryBaTM MW BCEpeavHy Koprycy i
HaMipHe CKyMuYeHHs MOPOLIKOBOrO MeTany MOXe CrpUYMHWATA
Hebe3neky AnA enekTpUKu.

p) He BUKOPUCTOBYIiTE €NeKTPOIHCTPYMEHT no6nusy
ner 7 TX MaTepi IcKpu Mornv 3ananuTu Ui matepianu.

q) He BuKopucToByiiTe aKcecyapu, fAKi noTpebyloTb pigKux
TennoHoCiiB. BukopuctaHHa Boan abo iHWMX PiAKMUX TEMMOHOCIB
MO>e NPU3BECT A0 eNeKTPUYHOTO CTPYMy abo yaapy.

BigKknukaHHA Ta BiANOBiAHI NonepefKeHHA

Bigbin - Lue panToBa peakuis Ha 3awemneHe abo 3abuTe Koneco, Wo

obepTaeTbcA. 3awunyBaHHA abo 3abMBaHHA CMPUYMHAE  WBNAKE

3aTpNMKy 06epTOBOro Kosneca, WO, B CBOIO Yepry, MPU3BOAUTb [0

NpVIMyLLYBaHHA HEKOHTPOJIbOBAHOTO ENIEKTPOIHCTPYMEHTY B HAaMPAMKY,

npoTunexHomy obepTaHHI0 Koneca, B TOULli 3B)A3yBaHHA.

Hanpuknag, AKWo abpa3snBHe KONeco 3aAMpaETbcA abo 3aTUCKAETbCA

3aroTOBKOIO, Kpall KOJleca, Lo BXOAUTb Y TOUKY MPULNMYBaHHA, MOXe

3aHypUTICA B MOBEPXHIO MaTepiany, Lo npusBefe [0 TOro, Lo Koneco

BUiile Ha30BHI abo BUMILTOBXHETbCA. Konmeco mMoxe a6o cTpubaty

Ha3ycTpiu Bif onepaTopa, abo 3aneXHo Bif HaMPAMKY PyXy Koneca

B MiCLii MPUTUCKY. ABpPa3snBHI Koneca TakoX MOXYTb 3/1aMaTUCA B LINX

yMOBaX.

Binbin - pesynbTaT HENPaBUILHOTO BUKOPVCTaHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY

Ta / abo HenpaBuNbHKUX NpoLieayp abo ymoB ekcnyaTallii, i ix MOXHa

YHUKHYTW, AOTPVMYIOUNCb HANeXHMX 3axofiB 6e3nekn, HaBeAeHUX

HUXYe.

a) [oTpumyiiTecb MiLLHOrO 3YeNJIEHHA 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM i
posTaluyiiTe TifIo Ta PyKy, W06 BN MOF/IM NPOTUCTOATY cMnam
BiAGUTTA. 3aBXKAW BMKOPWUCTOBYIITE [OMOMIMKHY PYKOATKY,
AKWO BOHa nep , ANA MaKc 0 KOHTpOJIO 3a
Biffavelo a6o peakui€io KPYyTHOrO MOMEHTY Mif Yac MycKy .
OnepaTtop MoXe KepyBaT/ CUNOl0 peaKLii Ha obepTanbHUn MOMEHT
abo Bigaauy, AKILO BXMBATV HaNneXHUX 3axoAiB Ge3neku.

b) Hikonu He Knapitb pyKy 6ina akcecyapa, wo obepraerbca .

AKcecyap MOXe NOBEPHYTY Ballly PyKy.

He posmiwyiite cBo€ Tino B Till o6nacti, Ae pyxaTumerbca

eNneKTPOIHCTPYMEHT, AKWo BiabyaeTbca BigkaT . Bin6in 6yae

PYyXaTvi iIHCTPYMEHT Y HanpAMKY, NPOTUNIEXXHOMY PyXy Kosneca B Micuji

3abuBaHHA.

d) [oTpumyiitecb 0co6nmBoi 06epeXkHOCTI Nif Yac po6oTu KyTiB,
rocTpyx Kpaie Towo . YHuKaiite niactpnbyBaHHA Ta 3a6nBaHHA
akcecyapa. Kytu, roctpi Kpomku abo niactpubyBaHHA MaloTb
TeHAeHL|il0 3a4enuTy 0bepTOBUI aKkcecyap i MPWU3BECTU [0 BTPaTK
KOHTPOJIIO 3a BifKaT.

e) He npukpil iTe nesa no pepey pi

CermeHTOBaHe anMasHe Kosieco 3 nepudepiiiHuM 3a3opom

6inbwe 10 Mmm a6o 3y6yacTe NoNOTHO NuAM . Taki ne3a CTBOPIOITL

YacTWii BigKaT i BTPaTy KOHTPOJIO.

He «3acTpsraiiTe» Konecom i He HaTMUCKalTe HagMipHUMIA

TMck. He HamaraiitecA 3po6uTm  HagMipHy  rAMGMHY

po3pisy. MepeHanpyxeHHA Konmeca 36iNbluye HaBaHTaXeHHA i

CMPUAHATAMBICT [0 CKpydyyBaHHA abo 3B'A3yBaHHA Koneca B

PO3pi3i i MOXIUBICTb BIACKOKY a60 NONOMKY Koneca.

g) Konn Koneco npu’asyetbca a6o 3 6yAb-AKOI NPUuYMHK

pep pi iTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i Tpumaiite

eNeKTPOIHCTPYMEHT HEPYXOMUM, NOKMN KONECo He NPUNMNHATLCA

noBHicTio. Hikonn He HamaraiiTecA 3HATM KoNeco 3 Mnopisy,

Konu Koneco nepebyBac B pyci, iHaKwe MoXe cTaTucA BifKaT.

PoscnifyiiTe Ta BXKUBaliTe KOPWUrylounMx 3axoAis, W06 yCyHyTu
NpUYVHY NPYB'A3KK Komeca.

h) He nepesanyckaiite onepauilo pisaHHA 3arotoBku. Hexait

KOneco pocArae Ti i MOBTOPHO

C

f

BBefiTb po3pis. Koneco moxe 38'A3atnca, NigHATACA ab0 BipOUTUCH,
AKLLO eNeKTPOIHCTPYMEHT byfie nepesanyLUeHUi y 3aroToBkKy.
i) OnopHi naHeni a6o 6yab-AKi Hera6apuTHi 3aroToBKM, W06
iHimisyBaTn pusmk Koneca Ta Bigpaui. Benuki
3aroToBKY, AK NPaBUIo, MPOBMUCAIOTL Mif BacHow Barot. Onopy
Heo6XiAHO PO3MICTUTM NiA 3aroTOBKOKW 6inA NiHii po3pisy Ta 6Gina
Kpalo 3aroToBKM 3 060X 60KiB Koneca.
ByabTe oc P i, p Vi BUpI3»
y icHylounx ctiHax a6o iHwWMX cainux micuax. Koneco, wo
BUCTYMa€, MOXe nepepi3aTu rasosi abo BofonpoBiaHi Tpybwu,
€NleKTPONPOBO/IKY 260 NpeAMETH, Lo MOXYTb CMPUYNHUTY Biaaauy.
OBEPEXKHO! Lieit npucTpiii npu3HayeHnii Ans po6oTi B NpUMILLEHHi.
KOHCTpyKUia BBaXKa€TbcA 6e3neyHolo, 3acTOCOBYIOTHCA 3aXOAM
3aXUCTy Ta [OfaTKOBi cucTemMu 6e3neku, OAHaK 3aBXAW iCHYe
HEeBeNIMKNIA pU3NK TPaBM Ha poboTi.
MOACHEHHA BUKOPUCTAHUX ®OTOrPAMM

=

]
v
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1. Yeara!BxuBaiiTe cnevwjianbHyx 3axofiB 06epexHoCT

2. TMONEPEAXEHHA MpouunTaiite iHCTPYKLIito No ekcnnyaTawil

3.  OpArHiTb 3aXM1CHi pyKaBUUKN

4. BUKOPWCTaHHA MEPCOHANIbHOTO 3aXMCHOTo obnagHaHHA (Mun
MacKU , 3aXMCHi OKYNIAPY , HaBYLLHUKM 3aXUCHI )

5. BuKopucTOBYITE 3aXUCHWIA oaAr

6. Bigknouitb KuBneHHa wWHyp [lepen ob6cnyroByBaHHAM abo
pemMoHTOM

7. TpumainTe giten nofani Bif iIHCTPYMeHTIB

8. 3axucT B NpUCTPIii NpOTU BONOM

9. [lpyruin Knac 3axucty

BYAOBA I MIPU3HAYEHHA

LLTpo6opis ABNAE COGOI  PYYHWIl  €NEeKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY
HapaHo Il Knac 3 enekTpoizonauii i AKMIN Npauioe Big ogHodpasHOro
€N1eKTPOMOTOPY KONEKTOPHOTO THMy.

EneKkTpoiHCTPYMEHT npu3HayeHnin [0 npobvBaHHA WTPOGIB nij
iHXeHepHi Mepexi y CcTiHax, Mmignorax TOWO, WO BUKOHaHI 3 TaKux
MaTepianis, Ak: GETOH, KaMiHb, Lierna Tollo, 6e3 BUKOPUCTaHHA BOAU.
KoHcTpyKUia wTpobopisa A03BONAE BUKMAATM NMUA A0 NPUKPINAEHOro
milwKka abo uepe3 naliBOK A0 MPUCTPOIO BIACMOKTYBaHHA nuny,
Hanpuvknag, NPOMWUCIOBOrO MWUIOCOoca. BuKopucTaHwii cnewjianbHui
AWCK BUpPI3a€ MOBHUI WTPOGIB 6e3 HeobxigHOCTI AoBbGaHHA. B
pe3ynbTaTi nicnA npoxoay WTPOOOPI3OM MU OTPUMYEMO FOTOBUI Mif,
yKnafaHHA WTpob 3aBAaHoil rnN6uHN.

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHNI 1O BUKOPUCTaHHA y PEMOHTHO-Gy/liBENbHIX
npausAx, MOB'A3aHWX i3  MNPOKNafaHHAM  iHXEHEPHUX —Mepex:
€NeKTPUYHUX, BOAHWX, ONaNeHHsA Ta ra3oroHis.

YcTaTKyBaHHA He Npu3HayeHe [0 eKcnnyaTauii y Bosoromy
cepepoBuLLi. He AonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATH
€/IeKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HaYeHHAM.

Oonuc MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIWHBLOTO BUTNAAY €NEeKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3HauYeHNI HUXKYe, CTOCYETbCA MaTIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLiT.

1. Knonka 6noky KHOMKMN

2. KHorka BBIMKHEHHA

3. 3apHiit NoBigHUIA ponnK

4. T[lepefHiit HAaNPAMHWUI POANK

5

6

. Pykis'a nposigHe
. Baxinb 6nokysaHHa



GRA\PHITE

7. MMauiBOK BiACMOKTYBaHHA Nuny MIAKNIOYEHHA NPUCTPOIO BIACMOKTYBAHHA Nuny

8. KpwwwKa 3-Hap BiACiKY 3 BYrinbHUMM LiTOUYKaMM1 LLlo6 3a6e3neunTn 6Ginbluy YMCTOTY Ha poboyomy Micui, WTpobopiza
9. [BUHT KpiNuAbHUI [IONYCKAETbCA MPUEAHATU 0 30BHILUHBOIO MPUCTPOIO BiACMOKTYBaHHA
10. 30BHiwWHil Komip nuy.

11. Komip wnuHpena

lMpureHaiiTe KiHeLlb BCMOKTYIOUOTO LIAHTY NPUCTPOLO BiACMOKTYBaHHSA
nuny Ao nauiBka BiACMOKTyBaHHA nuny (7). Cnig nigibpatn apantep
BIAMNOBIAHOrO AiameTpa, o6 rapaHTyBaTu BrieBHeHe 3'€AHaHHA.

12. Wnanr
13. lNepexigHuK
14. Miwok-nnno36upay

15. Ckoba PosnounHatoun npauio, cnig, nepw 3a Bce, BBIMKHYTV NPUCTPIi
16. OTBip ANA BiACMOKTYBaHHsA BiACMOKTYBaHHA Ny, Hanpuknag, NPOMUCIOBUIA MUNOCOC, | TiNbKn
17. OTBOPM BCUCaHHA Toai WTpo6opi3. 3aBepluylouM NpaLio, YCTaTKyBaHHA BUMMKAIOTb Y
18. HanmiuHui pemiHb 3BOPOTHOMY MOPAAKY 11 NepefyciM BUMMKaloTb WTPO6OPI3, 1 TinbKu

Toai nunococ. Lle 40380nUTb 3aMobirTn NOBCTaHHIO Ny Ha poboyomy

* ICHYE MOXNMBICTS BIAMIHHOCTI Mi (aKTMIHIM 30BHILLHIM BUTNAAOM ENEKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKu, o
306paXeHNI1 Ha MoKy Micui. Y pgeAkux mopenax NpOMWCIOBMX MUAOCOCIB, WO MOCifaoTb

po3eTKy [ANA  eneKTPOIHCTPYMEHTY, AOMYCKAETbCA  aBTOMaTU4HE
BBIMKHEHHA Ta BUMKHEHHA NMMN0COCa OfJHOYACHO 3 YBIMKHEHHAM abo
BUMKHEHHAM Mifj'€JHAHOrO eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

ONUC rPA®IYHUX CUMBOJIB

YBATA! HANALUTYBAHHA MUBUHU LUTPOBY
A PerynioBaHHA rMnbUHY WTPOBY Cif BUKOHYBaTK A0 NoYaTKy poboTu Ta
3ACTEPEXXEHHA Npy BAMKHEHOMY yCTaTKyBaHHI.

« TMocnabte Baxinb 6510KyBaHHA (6), NnepecyBatoum Moro Hasag,.
o [1nA 36inblIeHHA rMUOUHK pi3aHHA nepecTaBTe nepeaHe pykis'a (5)

MOHTAX/HANALITYBAHHA Ha3ag, AnA 3MEHLLEHHA - Hanepes.
e Y HanawTyBaHHi BIiANOBIAHOI FNGMHM  WTPOBYBaHHA MOXKe
IHOOPMALLIA [OMOMOTTU MOKaX4MK FUGMHM pisaHHA Ta po3TalioBaHa Ha Kopnyci
MPUHANEXHOCTI 1 AKCECYAPU AucKa llikana. o ) )
- o « [licnAa BCTaHOBNEHHA BIANOBIAHOI rAMbuHn NPUTATHITL  BaXINb

1. Auck nopsifinu, T 6n0KyBaHHsA (6), nepecyBatoun Noro Bnepea.

2. Knioy, 2 WT. ! .

3. Wnawr i3 apanTepow, T oPA/IOK POBOTU/POBOYI HAJIALUTYBAHHSA

4. Miwok-nunos6upay, Twr - - -

5. XOMyT 3aTVICKHVIVI, 1w epI.IJ HDK -I'IpI/ICTyﬂaTI/I H‘0 eKcnayataull  eNnekTpPOoIHCTPYMeHTa,

6. Kelic 0 nepeHoLysaHHs | 36epiranra, 1w, cnip nepeBipuTM CTaH pi3anbHoro Aucka. He AAonycKaeTbea

BUKOpUCTOBYBaTHN Kpyrn 3 BI/II.Llep6VIHaMI/I, TpIWwMHamMmn yn
nl’quTOBKA‘qO POBOTU iHWMMN NOWKOKEHHAMMN. 3YXKUTNIA AUCK Nepes BUKOPUCTAHHAM
cnip HeranHo 3amiHMTM Ha HoBMiA. [licnAa 3akiHuyeHHA po6GoTu

MOHTAX ANCKA €NEKTPOIHCTPYMEHT CAifi BUMKHYTH il 3a4eKaTi A0 MOBHOI 3YNNHKM

LLirpo6opis npusHaueHuii Ana poboTn 3i cneyianbHUMK NOABINHUMN po6ouoro iHcTpymeHTa. TinbKu MicnA Lboro AONYCKaeTbCA BiAKNacTn

@nmcxamm. €NeKTPOIHCTPYMEHT.
« 3a [J0MoMOrolo K/iouiB, Lo NOCTaualoTbCA B KOMMNEKTI, 3abnokKyiiTe « Pi i AncK 6yTu pi i np n
@ WNMHAENb, MPUTPUMYIOUM 3a 30BHILWHIN Komip (10), Ta BIArBUHTITL A o6epTatuca BinbHoO.
KpinunbHy raiiky (9) (man. A i B). [BUHT, WO KPiNuTb NUABbHUIA ANCK, « 3a6opoHaeTbca nepeo6TaxyBaTU €neKTPOIHCTPYMEHT.
nocinae nisy pisboy. MNep Ta HagMi /i TUCK Ha eNeKTPOIHCTPYMEHT nig

o BUrBUHTITb KpinUnbHWIA rBUHT (9) i 3HIMITL 30BHILWHINA Komip (10) 4ac npaui 34aTHi BUKINKaTN TPiCKaHHA pisaNbHNX ANCKIB.

(man. A). « He ponyckaeTbcsa 6UTH po6oumm iHCTPyMEeHTOM Matepian, wWwo

« BcTaBTe AVCK Mig KOXKYX i HafjiHbTe ANCK Ha WNVHAENb. 06po6nioeTbesa.

« [paBUNbHO HAAITUI ANCK MOBMHEH CMIMPATUCA Ha KOMIp WNUHAENA « He ponyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBaTM NWIbHUX AWCKIB, WO
(11) (man. A). LUnuHAenb MOBHICTIO He 3anoBHIOE  FMOUHY P yloTbcA B inp i ana
HecajloBOro 0TBOPY AUCKa. pisaHHA pepeBuHu. B pasi HepoT Ao p i

+ BcrasTe 30BHilWHIN KOMIp B OTBIp AMCKa. TPUTUCHITL 30BHILHIN cnocTepiraeTbca ABNLYE «BiABUTTA» eNEeKTPOIHCTPYMEHTY Hasan
KOMIp, ob6epTaloun HUM AOKW BiH He 3arMnbuTbCA B OTBOPI TakuM y HanpAMKy onepatopa, BTpaTa KOHTPONIO HaA HMM, WO Hece
YMHOM, 1106 BiH MOBHICTIO 3 NOBEPXHEIO ANCKA. PU3MK TpaBMaTU3MYy.

 3arBUHTITb KPINWIbHNI TBUHT. . _ _ .BMI/IKAHHH | BUMUKAHHSA

« 3a [OMOMOroio KMio4iB 3abMoKyiTe WNWHAENb | MPUTArHITH . . .

Hanpyra KUBNEHHA B Mepexi NOBUHHa Bignosigatun

KpinunbHWUiA reuHT (Man. B).

" . n . XapaKTepucTukaMm, BKa3aHuUM nacnopTHin  Tabnuui  Ha
[lemoHTax Ancka BinbyBaeTbCA y 3BOPOTHIl NOC/IAOBHOCTI. P P ’ y P !

eneKTpoiHcTpyMmeHTi. g yac BBIMKHEHHS i NpaLji eneKTPOoiHCTPYMeHT

BCTAHOBJIEHHA MILWKA-NMUTO3BUPAYA Cnip winko Tpumaty o6oma pykamu.
@ Litpo6opiz HOCTa”afTbCﬂ B KO!V\I'IJ'IelfTi 3 MiLUKOM’”Vl“036WPa‘4€M i3 KHomnka BBIMKHEHHS MoCifja€ MexaHi3m 6noKyBaHHA, WO 3anobirae
perynboBaHUM HamniuyHUM pemiHeM i LWNaHrom i3 agantepamu Ans BUNaAKOBOMY BBIMKHEHHIO iHCTPyMeHTa.
niAKNIoYeHHA Millka-nuno3bupaya Ao WTpobopisa. « HaTucHiTb KHOMKy 610KyBaHHA KHOMKM BBIMKHeHHA (1) (man. C).
« BigkpyTiTb oauH i3 apanTepis (13), BCTAHOBMEHMX Ha KiHLAX WaHTy » HaTucHiTb KHOMKY BBIMKHEHHS (2) (man. C).
(12) (man. C). Anantepu MatoTb NiBUIA FTBUHT. « B pasi nocnabneHHsa TUCKY Ha KHOMKY BBIMKHEHHS (2) enekTpomMoTop
« BigkpuiiTe MiLLOK-NNo36upau (14), CTArHyBLM KnAmKy (15) (man. D). €NeKTPOIHCTPYMEHTa BUMUKAETbCA.

MOPAAOK POBOTU LUTPOBOPI3OM
LTpo6opi3 npu3HauyeHWit BUKIIOYHO A0 BUKOHAHHA LWTPOGIB no
npAMiin NiHii. HenpunyctuMum € BUKOHaHHA KPUBOMIHIMHMX Ta
KpYroBux WTPo6iB. YcTaTKyBaHHA He Npu3HayeHe A0 eKcnnyarauii y
BOJIOrOMY CepefoBuLi.
Mepw HiX Npuctynaty fo po6oTy, 3a AOMOMOrol0 MeTanolyKaya
cnip nepesipnTK, YM € B 30HI NpaLli NPMXOBaHi eNneKTPUYHI poTn,
ra3soBi UM BOAOriHHI TPy6uU.
WTpo6opiz obnagHaHWii CMCTEMOIO MNaBHOroO nycky. [licns
. BiMKHEHHA wWTpo6opi3a cnia 3auekarty, [JOKN He Gyfe OCATHYTO
MaKCMManbHy WBUAKICTL 06epTaHHA, 1 TiNbKu ToAi Nnpuctynat Ao

BcTaBTe B OTBip BcucaHHsA (17) Yepes OTBip ANA BUNOPOXHEHHA (16)

(man. D), nonepegHbo 3HATUI apanTep TakUM YMHOM, LWo6 oro ‘
3BYeHWi KiHeLlb YaCTKOBO BULIOB Ha30BHi.

HapiHbTe Ta 3aTUCHITL MeTaneBwnii 3aTUCKHUI XOMYT y MicLi 3'€iHaHHA
apanTepa 3 MilKoM-Nuno3brpadem i 3'€fHaNTe WNaHr i3 agantepom

(man. E).

HapinbTe BinbHWIA KiHeub wnawHry 3 apantepom (13) Ha nauiBok A
BiACMOKTYBaHHA nuny (7) (man. F) i NOBepHiTb 3a rOAUHHUKOBOWO
CTPiNKoto 10 3a610KyBaHHA.

Biaperynionite AOBXMHY HanniyHOro pemers (18), Wob 3abesneunTu

@ 3pYYHICTb MiA Yac npaui 3 Milukom-nunosbupayem (14) (man. D).
it

[eMOHTaX AVCKa BifibyBaETbCA y 3BOPOTHI MOCNIAOBHOCTI.
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po6otu. Mig Yac po6oTN He [OMYCKAETbCA BMUKATW 1 BUMUKATH,

abo nepemMuKaT eNEKTPOIHCTPYMEHT KHOMKOW  BBIMKHEHHA.
KHOMKy BBIMKHEHHA [OMYCKaEeTbCA HaTUCKaTW TiNbKU ToAi, Konu
€NeKTPOIHCTPYMEHT NPUIIMaloTb 3 MaTepiany, Lo 06po6nAeTbCA.
BUPI3AHHA WUTPOBY
« Bigperynionite rmnbuHy pisaHHs.
@- MpviKnaaiTb 3BOPOTHMI ONipHKI ponuK (3) Ao CTiHW (pi3anbHi AUCKN
3HaXoAATbCA Haf MoBepxHeto CcTiHu) (man. H).
BBIMKHIiTb €neKTPOiHCTPYMEHT i 3aueKaiiTe, JOKW pi3anbHi JUCKN He
HabepyTb MaKCUMasbHy LWBWAKICTb 06epTaHHA.
MocTynoBo onyckalite WTPO6OPI3, 3aHyploloun pisanbHi  AMCKM
B CTiHy (Mia yac UbOro pyxy 3aAHi HanMpPAMHUIA PONVK MOBUHEH
TOPKaTWCA NOBEPXHi CTiHM).
AK TiNbKN Nepeariii HaNPAMHUI PONKK (4) NOBHICTIO NAXe Ha CTiHy,
NpOJOBXKYNTe pi3aHHA, NepecyBalun WTPOGOPI3 B HaNPAMKY
BiA cebe (B HanmpAMKy, NPOTUNEXHOMY AO HanpAMKy o6epTaHHA
pi3anbHUX AUCKIB).
LWTpobyBaHHA 3aBepLIYETbCA Yy 3BOPOTHOMY MOPAAKY LNAXOM
NiAHATTA NepefHbOro HaNPAMHOTO PONVKa, TO6TO MIAHATTA ANCKIB
Bropy. 3aAHiil HaNPAMHWIA PONMK MA€ BECb Yac NPUAATaTY A0 CTiHW.
HeobxigHo, W06 Micis BUMKHEHHA eNeKTPOIHCTPYMeHTa ANCKU
MOBHICTIO NepecTanu o6epTaTucs, i TiMbKW MiCAA LUbOro BiAKIapatu
€NeKTPOIHCTPYMEHT.
BMKOHaHUI TakUM YMHOM LITPOG BUABNAETLCA MOBHICTIO MOPOMXKHIM
NPOCTOPOM i He BUMAra€ HacTyMHOro AoBGaHHA.
MicnA BUMKHEHHA YCTaTKyBaHHA KaTeropuMyHo 3a6OPOHAETbCA
HamaraTuca 3ynUHWUTU pi3anbHU OUCK, MPUTUCKAKuM ioro Ao
06po6noBaHOro matepiany.

oro 3 cunoto Hanepep. Hatuck nig yac 3ar:

3AMIHA BYTUIbHUX WITOK

ByrinbHi Witouky y ABMryHi, Wo 3Hocunmca (To6To KopoTwWwi 3a 5 Mm),
@cnaneHi Yn TPICHYTI, CNiA HeranHoO 3amiHUTU. 3aBXAW CNif 3aMiHATU

061ABI WITOYKMN OfHOYACHO.

o BUrBWHTITb i 3HIMITb KPULIKK 3-Haf BYTINbHYX LWiTOYOK (8).

« BUTATHITb NPUTVCKHY NPYXKUHY, BUAMITD 3yXWTi BYTiNbHI WITKN.

« YcyHbTe BYrinbHWI NN 32 JONOMOIOI0 CTUCHEHOTO MOBITPA.

« BKnapitb HOBI BYrifIbHi WiTOYKM (BOHM NOBUHHI BifIbHO BCTAaBUTUCSA [10
LWITKOTPUMAUYIiB), a MPUTUCKHY NPYXKWUHY BKNAAITb Ha MicLe.
BcTaHOBITb KOpnyc BifCIKy BYTiNbHUX WITOYOK (8).

Micna 3amMiHN WITOK cnif BBIMKHYTU €NEeKTPOIHCTPYMEHT Ha ANOBOMY
XoAi 1 3ayekatn Npubn. 1-2 XBUANHYW, NOKW WITKN foNacylTb Ao
KONEKTOpY €eneKTPOMOTOpY. 3aMiHy BYFiNbHUX LWITOYOK 3aBXAu
cnip nopyyatn KBanidikoBaHUM cnewianictam Ta BUKOPUCTOBYBaTU
BUKJIIOYHO OPUTiHaMbHI 3aN4acTUHW.

B pasi 6yab-Akux Hernonajok cnia 3BepTaTMCA A0 aBTOPW30BaHOro
®cepBiCHor0 LieHTPY BUPOGHUKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

: He AONYCKaETbCA NPUTUCKATN I.IJTPD6Dpi3 HaATo CWIbHO Ta WITOBXaTn

MOBUHHI 6yT nomipHumu. MprKNagaHHA HagMIpPHOI CUnM MoXe

CNPUYMHWATA HaMipHe HarpiBaHHA [BUryHa Ta MOLIKOMAKEHHA

pisanbHoro gucka.

Mip yac npaui pizanbHi ANCKN CUNBHO HarpiBaKOTLCA; HE AONYCKAETLCA
4\ TOpKaTuCA iX OrofIeHNMN YaCTUHAMM TiNa, 0K BOHU HE OXOJ0NN.
Mig vac pisaHHA 0co6MBO TBEPAWX MaTepianiB  MOXnuBe
neperpiBaHHA pi3asbHOro AUCKY Ta, AK HaCTiAOK, Ti MOLIKC

LTpo6opi3 59G371
XapakTtepuctuka 3HayeHHA
Hanpyra xusneHHsa 230 B 3m.cTp.
YacTota ctpymy 50Ty
HomiHanbHa noTyxHicTb 2400 Bt
LBnakicTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOpi 8000 xB.-'
[iameTp gucka 150 Mm
Ta npocy [liameTp AvcKa BHYTPILLHiIi 22,2 Mm
Makc. rmbuHa nponwny 43 Mm
LnpuHa wrpoby 30 Mm
[iameTp revHTa WnuHaena M8
Knac enekrpoisonauii ]
Maca 6,1 kr
Pik BurotosneHHs 2021
59G371 € NO3HAYKOIO TUMY Ta OMUCY YCTaTKyBaHHA

Myyok ickop AoBKONa pizanbHOro ANCKY € O3HaKoOl neperpi

B Takomy BunagKy cnif HeraiHo nepepsaTu pPo6GoOTy i OCTyAUTH

pi3anbHuin  Anck, 3anuwmBwM  wTpobopis  npauwoBatM 3

MaKCUManbHOI LWBKAKICTIO 6e3 HaBaHTaXKeHHA npoTarom 3-5

XBUVH.

BiauyTHe CKOpoOYeHHA BMAATHOCTI pi3aHHA Ta Ny4yoK icKop AoBKona

pi3anbHOro ANCKY MOXYTb 6yT 03HAKOIO IOT0 3aTYM/IEHHA.

JlonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATH TiNIbKM TaKuii po60ounit iHCTPYMEHT,
Anonycmma WBNAKICTb 06epTaHHA AKOTo € BULLOI0 abo AOPIBHIOE

MaKCMManbHiii LWBUAKOCTI WITPOGOpi3a 6€3 HaBaHTaXXeHHS.

3BEPITAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

MepLu HiXK perynioBaTh, PeMOHTYBaTMN yCTaTKyBaHHA abo BUKOHYBaTN
pernameHTHi po6oTM 3 HWUM, WOro CAifA BUMKHYTU KHOMKOIO
BBIMKHEHHA 11 BUTATTU BUAENKY 3 PO3eTKN.

AOornAp 1 36EPICAHHA

o PeKOMeHAYETbCA ~ UMCTUTU  yCTaTKyBaHHA  lWopasy  nicna
@ KOPUCTYBaHHA.

« He [ONYycKaeTbCA UMCTUTW yCTaTKyBaHHA 3a [JOMOMOrOl0 BOAU UK
iHWOT piguHN.

YcTaTKyBaHHA AOMYCKAETLCA YNCTUTY BUKITIOYHO 3a JOMOMOTOI0 CyXOi
raHuipku, neHsnA abo CTpyMeHeM CTVCHEHOTO MOBITPA HU3bKOMO
TUCKY.

He ponyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATM MPYW LIbOMY aHi MUIHI 3acobu,
aHi PO3YMHHWKW, OCKINbKM BOHW 3AaTHi MOLWKOAMTW MNACTUKOBI
€/1eMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

BeHTunAUiNHI WinvHW B KOpNyci ABUryHa HaneXxuTb yTpUMyBaTu B
4yncToTi, Wob 3anobirTi neperpiBaHHIO eNeKTPOIHCTPYMEHTa.

B pasi MOLWKOAKEHHA MEpPEeXeBOro ApOTy 1Oro C/lif Ha OAUH 3
aHanoriyHMMmM xapaktepuctukamu. byab-Aki cepBicHi Ta PeMOHTHI
Po6OTU Cif BUKOHYBATV BUK/TIOYHO B aBTOPMU30BAHOMY CEPBICHOMY
LeHTpI.

Y pasi noABM HaAMIPHOrO ICKPEHHA KOMYyTaToOPy eNeKTPOiHCTPYMEHT
cnif nepepatn KeanipikoBaHoMy creuianicty Ha nepesipKy CTaHy
BYFiNIbHUX LLITOYOK [iBUrYHa.

YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y CyxoMmy MicLli, HeJOCTyNHOMY AnA AiTe.

IHOOPMALIA MPO PIBEHb LLYMY | KOJIUBAHb

Indopmauin wopo ranacy Ta Bi6pauii

PigHi ranacy, Taki Ak piBeHb aKyCTUYHOTO TUCKY Lp, Ta piBeHb akycTUyHOI
MOTYKHOCTI Lw,, @ TaKoX HeBM3HaueHICTb BUMiptoBaHHA K, BKasaHi B
IHCTPYKUiT HUXYe, 3rigHO 3i cTaHgapTom EN 60745-1.

Amnnityaa KonusaHb abo Bibpauii (3HaueHHA npuckopeHHs) a, i
HEBU3HAYEHICTb BUMipoBaHHA K BM3HAualoTbCA 3riAHO 3i CTaHAApPTOM
EN 60745-2-22 i HaBOAATbCA HUXKYE.

3a3HaueHuUin y Ui IHCTPYKLii piBeHb Bibpallii (KonvBaHb) BUMIPAHWIA
3rifHO 3 BW3HauyeHol cTaHgaptom EN 60745-1 npoueaypoto
BUMIPIOBaHHA | MOXe ByTW BUKOPWUCTaHUIA 4O MOPIBHANBHOMO aHanisy
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH TakoX roanTbca 40 NonepeaHLOro aHanisy
ekcno3uyii Bibpa
Bka3saHui1 piBeHb BibpaLlii BiANOBifae OCHOBHIM BapiaHTam eKcnyaTaLlii
€NeKTPOIHCTPYMEHTY. fKILO eNeKTPOIHCTPYMEHT eKCMyaTyeTbca 3
iHWOI0 MeTolo abo 3 iHWKMN POBOUMMM IHCTPYMEHTaMW, a TaKox,
AKWO pernameHTHi po6oTn He BGyayTb afieKBaTHUMK Ta AOCTaTHIMU,
piBeHb Bibpauii Moxe BiApi3HATUCA. BulesragaHi NpuunHN MOXyTb
BUKNVKaTV NiABULLEHY eKCrno3uLitlo BibpaLlil NpoTArom ycboro nepioy
ekcnnyatauii.

[inAa peTenbHOro BWM3HAYeHHA ekcno3uuii Bibpauii cnig B3ATM A0
yBarn nepioau, Koan eneKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWi abo Konu BiH
BBIMKHEHWI1, ane He BUKOPWCTOBYETbCA Yy POGOTI. Takum YMHOM,
CymapHa eKkcnosuuisa BibpaLiii Moxe BUABUTUCA CYTTEBO MEHLLOIO.

Cnip  BNpoOBaANTM [OAATKOBI 3acobu Gesnekn 3 MeTOl 3axucTy
KopucTyBauya Bif Hacnigkie Bibpauii, Takwx AKk:  AornAh 3a
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM | POBOUMM  IHCTPyMEeHTOM, 3abe3neyeHHs
BiANOBIAHOI TemnepaTypw pyK, HanexHa opraHisauia npadi.

PieHb Tucky ranacy: Lp, = 97 Ab (A) K=3 nb (A)

PiseHb akycTiyHoi noTyHocTi: Lw, = 108 Ab (A) K=3 ab (A)

3HaveHHs Bibpauii: a, = 10,94 m/c* K=1,5 m/c?
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OXOPOHA CEPEAOBULYA
3yWTi NPOAYKTU, IO MPALIIOTb Ha ENEKTPUUHOMY XUBNEHHI, He CiA
BUKWAaTH pasom 3 siaxogamy, ay s

3aknagax. BIGOMOCTI NP0 yTUNi3aUiio MOXHa OTPUMATH & MPOAABLA
NPOAYKLi M B OpraHax MicUeBOT aAMIKICTPaLl. BIATpaUboBaki enekTpuuHi
Ta eNeKTPOHHI MPUNagM MICTATb PEYOBUHM, WO HE € CTPWATAVEBMMA
AnA MPUpORHOTO cepeRoBHiia. OBMaAHaHHS, WO He NepefacTbea A0
NepepoBkW, MOXe CTaHOBMTM HeBesneky ANA CepeAoBUlLa Ta 3A0POE'a
niopuH.

*BUPOBHYK 3a7MILaE 32 COBOI NPABO BHOCHTY 3MIHIL.

«Grupa Topex Spotka z ograniczong iedzialnoscia» Spotka 3 10p apecoio
& Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i aani sragyBane A «Grupa Topex») CrOBILLaE, WO BCi aBTOPCHK] Npasa
Ha 3MicT 4aHoi iHCTPYKUi (TyT i Aani Ha3MBaHOT «IHCTPYKLsi»), B ToMy Ha ii TeKcT, po3miweni caiTuH,
CXeMATUUHI PUCYHKW, KDECIIEHHS, @ TAKOX PO3TALLYBAHHS TEKCTOBUX i FPAGIUHIX eNeMeHTis Hanexarb
BAKNIOUHO 40 Grupa Topex i 3acTepexer BIANOBIAHO 40 3aKOHY BiA 4 MoToro 1994 poky «[1po aBTopChKe
npaso i cropigreni npasa» (. oprak RepRADYY Monbui «Dz. U» 2006 N2 90 n. 631 3 nogansuu. 3u.).

ny6nikauis, HUX UinAX BCi€i IHCTpYKui u OKpemux ii
enemenTia 6e3 nucbMoBOrO Ao3BoNy Grupa Tcpex cyBopo 3a60poHere. HepoTpuManHa Ao wici BuMorn
TArHe 3a COGOI0 LMBINbHY Ta KapHY BIANOBIAANBHICT.

EREDETI HASZNALATI @v

UTASITAS FORDITASA
FALHORONYMARO 59G371

FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE ELOTT
FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES ORIZZE
MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

Agépb figyel
a) Aszer | ellatott védéburkol. bi rog
kell a szerszamh és a blztonsag érdekében
elhelyezni, hogy a leheté legkevesebb kerék keriiljon a kezel6
felé. Helyezze el magat és a jarokeloket a forgokerék sikjatol. Az
6r segit megvédeni a kezel6t a torott keréktoredékek és a kerékkel
valé véletlen érintkezés ellen.
b) Csak elektromos szerszamokh éma agokereket
hasznaljon. Csak azért, mert egy tartozek csatolhato az elektromos
kéziszerszamhoz, ez nem garantalja a biztonsagos miikodést.
A tartozék névleg legalabb meg kell egyeznie
a szerszamon feltiintetett legnagyobb sebességgel. A
névleges sebességnél gyorsabban futd kiegésziték eltérhetnek és
szétszérédhatnak.
A kerekeket csak az ajanlott alkall asokhoz szabad h alni
Példaul: ne 6rdlje meg a vagokerék oldalat. A csiszolovago
kerekeket periférias csiszolasra szanjak, ezekre a kerekekre kifejtett
oldaliranyu erék 6sszetérhetnek.
Mindig haszndljon sértetlen kereket, amelyek atméréje
megfelelé a kivalasztott kerékhez. A megfelelé kerékkarimak
tamogatjak a kereket, csokkentve ezzel a kerék torésének esélyét.
A tartozék kiilsé6 atmérdjének és vastagsaganak meg kell
egyeznie a szerszam teljesitményével. A nem megfelel6 méretti
kiegészitéket nem lehet megfelelé médon 6rizni vagy ellenérizni.
A lugas kerékméret és p k kell illeszkedniiik az ors6 az
elektromos kéziszerszamot. Az olyan kerekek és karimak, amelyek
ivelt lyukakkal nem egyeznek meg az elektromos kéziszerszam
felszerelésével, elfogynak az egyensulytdl, tulzottan rezegnek, és a
vezérlés elvesztését okozhatjak.
Ne hasznaljon sériilt kerekek Mind h alat elott
ellenérizze a kerekek hogy k-e rajta repedések és
repedések. Ha az elektromos kéziszerszam vagy kerék leesik,
ellenérizze, nincs-e sériilés, vagy telepitsen sértetlen kereket.
A kerék atvizsgalasa és b lése utan hely el magat és
a jarokeloket a forgokerék sikjatol és futtassa az elektromos
kézi imalis terhelési éggel egy percig. A
sérilt kerekek altalaban szétvalnak a teszt ideje alatt.
Viseljen személyi védofelszerelést. Az alkalmazastol fuggoen
hasznaljon arcvédoét, liveget vagy védd veget.
Adott b iseljen porvédé | hallasvédok
kesztyliket és uzlet kotényt, amely képes megallitani a kis
csiszol6 vagy munkadarab-darabokat. A szemvédonek képesnek
kell lennie arra, hogy megallitsa a kilonféle moveletek soran
keletkez6 repll6 tormeléket. A pormaszknak vagy légzékésziiléknek
képesnek kell lennie arra, hogy kiszlirjie az On miivelete soran
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keletkez6 részecskéket. A nagy intenzitasu zaj hosszantarté hallasa
veszteséget okozhat.

j) Tartsa a  jarokelék bi a avolsagb a
munkateriilettél. Barki, aki belép a munkateruletre, személyi
védoéfelszerelést viseljen. A munkadarab vagy egy torott kerék
darabjai elrepiilhetnek, és a kdzvetlen miikodési teriileten kiviil
sériiléseket okozhatnak.
Az elektromos kézi: a csak szig Gl
fogja meg, amikor olyan miiveletet hajt vegre, ahol a
vagotartozék rejtett huzalozassal vagy sajat vezetékével
érintkezhet. A kiegésziték vagasa, amelyek érintkezésbe lépnek
egy ,aktiv" vezetékkel, az elektromos kéziszerszam nyitott fém
alkatrészeit ,feszlltségnek” teheti, és dramiitéshez vezethet a kezel6
szaméra.

1) Helyezze a kabelt szabadon a forgé tartozékrél. Ha elvesziti az
irdnyitast, a zsinér meg lehet vagni vagy becsukédhat, és a kezét
vagy a karjat behuzhatja a forgokerékbe.

m) Soha ne engedje le az elektromos kéziszerszamot, amig a
tartozék teljesen le nem allt. A forgokerék megragadhatja a
feliiletet, és kihtizhatja az elektromos ke2|szerszam0t a kezedbol

n) Ne miikodtesse az elektromos kézi ikozl
az oldalan van. A forgé tartozékkal valo véletlen érintkezés
beragadhatja a ruhazatét, és behuizhatja a tartozékot a testébe.

o) Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zdnyilasait. A
motor ventilatora elszivja a port a hazbdl, és a poritott fém tulzott
felhalmozédésa elektromos veszélyeket okozhat.

It fogéfel kkel

k

p) Ne miiké a szersza ilék yagok kozelék A
szikra meggyUJthatJa ezeket az anyagokat

q) Ne g ! amelyek  folyékony

ofolyadékok igényelnek. Viz vagy mas folyékony

hutofolyadek hasznalata aramutest vagy aramiitést okozhat.

Visszalépés és kapcsolodé figyelmeztetések

A visszarigas egy hirtelen reakcié egy becsip6détt vagy elcsuszott

forgokerékre. A becsipés vagy a becsipés a forgd kerék gyors elakadasat

eredményezi, ami viszont az ellendrizetlen szerszamot a kerék
forgasanak ellentétes iranyba kényszeriti a kotés pontjan.

Példaul, ha egy csiszolokorong bepattan vagy megcsipte a

munkadarabot, akkor a kerék széle, amely a csipési pontba érkezik,

behatolhat az anyag fellletébe, aminek kovetkeztében a kerék ki tud
emelkedni vagy kijonni. A kerék elmozdulhat a kezel6 felé vagy attol

tavol, attol figgden, hogy a kerék mikor mozog a szoritas helyén. A

csiszolékorongok ilyen koriilmények kozott is eltorhetnek.

A visszar(igés az elektromos kéziszerszammal valo visszaélés és / vagy

a helytelen tGzemeltetési eljarasok vagy feltételek eredménye, és az

aldbbiakban megadott megfelelé dvintézkedésekkel elkertilhetd.

a) Tartson szilard markolatot az elektromos kéziszerszamnal, és
helyezze el testét és karjat, hogy ellenélljon a visszarigasnak.
Mindig h aljon kiegészit6 fogantyut, ha az az inditas soran
a visszarugas vagy a ny ék reakcio alis ellendrzésére
iranyul . A kezel6 megfelel6 ovintézkedések mellett ellenérizheti a
nyomaték reakciét vagy a visszarugast.

b) Soha ne tegye a kezét a forgé kiegészit6 kozelében . A kiegészité
visszarughat a kezed felett.

c) Netegye a testét olyan helyre, ahol az elektromos kéziszerszam
mozog, ha visszariigas torténik . A visszar(gas a szerszamot
a kerék mozgasaval ellentétes iranyba hajtja meg a bepattanas
pontjan.

d) A sarkok, éles élek stb megmunkalasakor kﬁl&nﬁs
gondosséaggal jarjon el . Keriilje a kiegészi és
becsipését. A sarkok, éles élek vagy a pattogd haJIamosak a forgo
tartozék bepattanasara, és a visszarigas ellenérzésének elvesztését
okozzak.

e) Ne csatlal egy fiiré fafaragot, a szegmentalt
gyémantkereket 10 mm-nél nagyobb perifériaval vagy a
fogazott fiirészlapot . Az ilyen pengék gyakran visszarigast és
iranyitasvesztést okoznak.

f) Ne dugja be a kereket és ne gyal ljon tulzott nyomast. Ne

prébaljon tul nagy vagasi mélységet végezni. A kerék tulfeszitése

noveli a kerék terhelését és a kerék csavarodasara vagy bekotésére

valé hajlamot a vagasnal, valamint a visszarigas vagy a kerék torése
lehetéségét.

g) Ha a kerék megkét, vagy ha barmilyen okbdl megszakitja

a vagast, kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot, és

| tartsa a szer amig a kerék teljesen meg
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nem all. Soha ne kisérelje meg eltavolitani a kereket a vagastol,
amikor a kerék mozgasban van, kiilonben visszarigas léphet
fel. Vizsgalja meg és tegye meg a korrekcids intézkedéseket a
kerékkotés okanak kikliszobolésére.

Ne inditsa Gjra a darabolast a munkadarabon. Hagyja, hogy a
kerék elérje a teljes sebességet, és 6vatosan lépjen be tGjra a
vagasba. A kerék 6sszekapcsolodhat, felmehet vagy visszarughat,
ha az elektromos kéziszerszamot Ujrainditjak a munkadarabban.
Tamasztélemezek vagy barmilyen talméretes munkadarab
a kerék becsipodésének és a visszarigas kockazatanak
minimalizalasa érdekében A nagy munkadarabok éltaldban sajéat
sulyuk alatt lehajlanak. A tdmaszt a munkadarab ala kell helyezni a
vagasi vonal kozelében és a munkadarab széle kozelében, a kerék
mindkét oldalan.

Nagyon évatosan jarjon el, ha ,zsebvagét” készit a meglévé
falakba vagy mas vak teriileteken. A kiallé kerék megszakithatja
a géaz- vagy vizvezetékeket, az elektromos vezetékeket vagy a
targyakat, amelyek visszartigast okozhatnak.

VIGYAZAT! Ezt a keszuleket belterl hasznalatra tervezték. A
tervezes g kintk védointézk és

Linmg P Py N 1kal L P 2l¢al
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munkahely| serulesek kockazata mindig kicsi.
A HASZNALT KEPPROGRAMOK MAGYARAZATA

[ ]
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1. Figyelem ! Vegye kiilonleges évintézkedések

2. FIGYELMEZTETES Olvassa el a hasznalati utmutatét

3. Viseljen védé kesztytit

4. Hasznaljon személyi véd6 berendezések (por maszk , biztonsagi
szemiveg, fll védék )

5. Hasznaljon védé ruhdzat

6. Huzza ki a hélozati kébelt, miel6tt karbantartasi vagy javitasi

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktol

8. Védje a késziiléket a nedvességtdl

9. Masodik védelmi osztély

FELEPITES, RENDELTETES

A falhoronymard a Il. szigetelési osztalyba tartozik, meghajtasara
egyfazisu, kommutatoros elektromotor szolgal.

Alkalmazasi terllete beton, ké, tégla és mas anyagu falakban hornyok
viz felhasznalasa nélkiili kivitelezése halozatok fektetéséhez.

A falhoronymaro felépitése lehetévé teszi a keletkezé por porzsakba,
vagy csatlakoztatott ipari porszivoba vezetését. Az alkalmazott
kulénleges vagoétarcsa teljes hornyot vag ki, vésés nem sziikséges.
Ennek eredményeként a falhoronymaré egy lépésben a halozat
fektetésére kész, bedllitott mélységui hornyot készit.

Felhasznalasi terllete az elektromos-, viz-, fltés- és gazhalozatok
kiépitésével kapcsolatos felujitasi és épitési munkalatokra terjed ki.

A szerszam kizarélag szaraz Ulzemben hasznélhaté. Tilos az
elektromos szerszamot rendeltetésétél eltérd célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az alabbi szémozas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai
szerinti jel6léseit koveti.

1. Azinditokapcsolo reteszelégombja
2. Inditékapcsold

3. Hatso vezetégorgd

4. Mellsé vezetégorgd

5. Mellsé markolat

6. Reteszeld kar

>

@
@

®

0)

Porelvezetd csonk
Szénkefetarto fedél
Rogzitécsavar

10. Kiilsé rogzitégydrd
11. Orsogytird

12. Tomlé

13. Kozdarab

14. Porzsak

15. Kapocs

16. Uritényilas

17. Bemend nyilas

18. Villszij

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA

FIGYELEM

FIGYELMEZTETES

OSSZESZERELES / BEALLITAS

©
A\
®
@

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Integrélt tarcsa -1db
2. Kules -2db
3. Toml6 kozdarabokkal -1 db
4. Porzsak -1db
5. Szoritobilincs -1db
6. Hordtaska -1db
FELKESZITES AZ UZEMBEHELYEZESRE
ATARCSA FELSZERELESE

A falhoronymaré a hozza késziilt, tébbsoros integrélt vagotarcsakkal
hasznélhato.

A tartozék kulccsal reteszelje az orsét megtartva a (10) kiilsé
régzitégydrtit, és kicsavarva a (9) rogzitécsavart (A. és B. abra). A
régzitécsavar balmenetes.

Vegye ki a (9) régzitécsavart és vegye le a (10) régzitégallért (A. abra).
Tolja be a marétarcsat a védéboritas ala, és helyezze fel az orséra.

A helyesen felhelyezett tarcsanak ra kell fektidnie a (11) orségydirdre
(A. abra). Az orsé nem tolti ki mélységében teljesen a marétércsa
szerel6furatat.

A kiilsé gyarat helyezze be a tarcsa furatdba. Forgatva nyomja be a
gytrit addig, amig annyira besullyed a furatba, hogy rafekszik a
tarcsara.

« Csavarja be a régzitécsavart.

o Akulccsal reteszelje az orsot és hiizza meg a rogzitécsavart (B. abra).
A tarcsa leszerelése a felszerelés lépéseinek forditott sorrendben valo
elvégzésével torténik.

A PORZSAK FELSZERELESE

A falhoronymaro tartozéka a szabalyozhato vallszijjal ellatott porzsak a
toml6vel és a géphez csatlakozasra szolgald kézdarabokkal egyitt.
Csavarja le az egyik (13) kozdarabot a (12) tomlé egyik végérél (C.
abra). Itt balmenet keriilt alkalmazasra.

Nyissa ki a (14) porzséakot, lehtizva a (15) kapcsot (D. abra).

A porzsak (16) tritényilasan keresztll csusztassa a (17) bemend
nyilasba a kordbban leszerelt kdzdarabot (D. abra) tgy, hogy sztikitett
vége részben kinyuljon.

Tegye fel és szoritsa ra a porzsak ujjat a kozdarabra a fém
szoritobilinccsel, csatlakoztassa ra a toml6t is (E. abra).A tomlé
szabad végét a (13) kozdarabbal csatlakoztassa a (7) porelvezeté
csonkra (F. abra), forgassa el az 6ramutatd jarasanak megfelelé
iranyba reteszel6déséig.

Szabalyozza be a (18) vallszij hosszisagat tgy, hogy kényelmes
legyen a munkavégzés a (14) porzsakkal (D. abra).

A leszerelés a felszerelés lépéseinek forditott sorrendben vald
elvégzésével torténik.

A PORELSZIVAS CSATLAKOZTATASA

A munkavégzés helyének nagyobb tisztasdaga érdekében a
falhoronymarét kiilsé porelszivo rendszerhez lehet csatlakoztatni.
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A porelszivé rendszer tomlGjét csatlakoztassa a (7) porelvezetd
csonkhoz. Gondoskodni kell megfelelé méret( kozdarab kivalasztasarol
a biztos csatlakoztatashoz.

A munka megkezdésekor elészor a porelszivd rendszert, pl.
@egy ipari porszivot inditsa be, csak azutdn a falhoronymarot. A
munka befejeztével jarjon el forditott sorrendben, azaz el6szor a
falhoronymarot kapcsolja ki, majd ezutén éllitsa le a porelszivast. Ha igy
jar el, elkeruli a munkavégzés helyén a folosleges porszennyezést. Az
egyes porszivotipusoknal, amelyeknél a szerszam beépitett elektromos
csatlakozdaljzathoz csatlakoztathato, a porszivo be- és kikapcsolasa
automatikusan torténik a szerszam kapcsolojanak miikodtetésekor.

A HORONY MELYSEGENEK BEALLITASA
A horony mélységének bedllitésat a munka megkezdése el6tt,

kikapcsolt gépen kell elvégezni.

« Lazitsa meg hatrahlzva a (6) reteszel6 kart.

« A mélység noveléséhez tolja a mellsé markolatot (5) hatra,
csokkentéséhez pedig elére.

« A megfelelé marasi mélység beallitasat segiti a mélységmutato és a
tarcsahazon talalhato skala.

« A megfelel6 marasi mélység beallitasa utan szoritsa ra a (6) reteszeld
kart, elére tolva.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

.Az elektromos kéziszerszam hasznalatbavétele elétt ellendrizze
a tarcsa allapotat. Ne hasznaljon csorba, repedt, mas médon
sériilt tarcsat. Az elhasznalédott tarcsat azonnal Gjra kell cserélni.
A munkavégzés befejezése utan minden esetben kapcsolja ki a
szerszamot, és varja meg, mig a betétszerszam teljesen leall. Csak
ezutan tegye le az elektromos kéziszerszamot.
A maroétarcsa legyen szabalyosan rogzitve, szabadon kell tudjon
forogni.
Tilos a falhoronymarét talterhelni. A talterhelés, a talzott nyomas a
szerszamra a marotarcsak balesetveszélyes elrepedését okozhatja.
Tilos a beszerelt szerszammal a munkadarabot titogetni.
Tilos korflirészhez valo, fa flirészelésére Igalé tarcsa h
Az ilyen tarcsak hasznalata gyakran a gép visszarigasahoz és a gép
folotti uralom elvesztéséhez vezet, s6t, a gép kezel6jének sériilését
okozhatja.

. INDITAS / LEALLITAS

A héldzati fesziiltség egyezzen meg az elektromos kéziszerszam gyari
adattablajan feltlintetett fesziiltséggel. Beinditaskor és munkavégzés
kozben tartsa mindkét kezével az elektromos kéziszerszamot.
A falhoronymaré inditokapcsoldjat a véletlen elinditast kizaro
biztonsagi reteszelés biztositja.
« Nyomja be az inditokapcsolé (1) reteszét (C. abra).
« Nyomja be a (2) inditékapcsolé gombjat (C. abra).
« Azinditokapcsol6 (2) billenty(ijének felengedésével a falhoronymaro

ledll.

.A FALHORONYMARO HASZNALATA

A falhoronymaré kizarélag egyenes vonalu hornyok marasara
szolgal. Tilos az ives, kérvonalat kéveté hornyolds. A szerszam
kizarélag szaraz tizemben hasznalhato.

A munka megkezdése el6tt vizsgdlia meg a munkateriiletet,

Anincsenek e nem lathato elektromos, viz- vagy gazvezetékek, ezeket
erre szolgald keresével deritheti fel.
A falhoronymaré fel van szerelve lagyindité mechanizmussal.
A falhoronymaré beinditasa utan véarja meg, mig a mardtarcsa
eléri a maximalis forgasi sebességet, és csak akkor kezdjen a
munkaba. Munkavégzés kozben tilos az inditokapcsol6 hasznalata,
a falhoronymaré ki- és bekapcsolgatasa. A ki — és bekapcsolas
miiveletét csak akkor végezze, amikor a szerszam nem érintkezik a
munkadarabbal.

FALHORNYOLAS

« Allitsa be a marési mélységet.

@ Tamassza a (3) hatsé vezet6gorgét falra (a marétarcsak a fal felszinét
ne érintsék) (H. abra).

Inditsa be a falhoronymarét, és varja meg, mig a marotarcsak elérik a
teljes fordulatszamot.

Fokozatosan mélyitse a marétarcsakat a falba (a talp hétso szegélye
legyen éllandé érintkezésben a fallal).

Amikor a mellsé vezetégorgé (4) mar teljesen a falra fekszik, folytassa
a horonymarast a szerszam eltolasaval a kezel6jétdl tavolodé iranyba

(és a marotarcsak forgasaval ellentétes iranyban).

« A horonymarést a kezdéssel ellentétes modon, a mellsé vezet6gorgd
megemelésével, és ezzel egyiitt a marodtarcsa kiemelésével kell
befejezni. A hatso vezet6gorgd egész idé alatt témaszkodjon a falra.

- Varja meg, mig a mardtarcsa teljesen leéll, csak ekkor tegye le a
szerszamot.

« Az igy elkészitett horony telesen ires ter(i, nincs sziikség tovabbi
vésésre.

A falhoronymaré kikapcsolasa utan tilos a forgé marétarcsak

fékezése a munkadarabhoz nyomasaval.

Tilos a falhoronymarot tal erésen a megmunkalando feliilethez

Anyomni, és tul erésen el6re tolni. A bemélyitéskor és az elére tolaskor

ara gyakorolt nyomas legyen mérsékelt. Ttlzott er6 kifejtése a motor
tulmelegedéséhez, valamint a marétarcsa sériiléséhez vezethet.
A mardtarcsa munka kozben erésen felheviil - ne érintse meg

' lehilése el6tt védtelen testrészeivel.

Kiilondsen kemény anyagokban végzett maras soran a marétarcsak
tulmelegedhetnek, karosodhatnak. A marétarcsat 6vezé szikrafelhé
tulmelegedésre utal. llyenkor a marast azonnal le kell allitani, és
le kell hiiteni a tarcsakat, engedve, hogy a gép maximalis forgasi
sebességgel, terhelés nélkiil m(ikodjon 3-5 percen keresztiil.

Az észlelhetéen lecsokkent hatékonysag, szikraesével parosulva a
mardtarcsak eltompulasara utal.

Csak olyan betétszerszamot szabad hasznalni, amelyiknek
megengedett fordulatszama nagyobb vagy egyenl6 a falhoronymaré
maximalis, terhelés nélkiili fordulatszamaval.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, beallitasi, javitasi vagy karbantartasi mivelet
megkezdése el6tt huzza ki a halézati csatlakozot az aljzatbol.

KARBANTARTAS, TAROLAS

@- Minden esetben ajanlott a

hasznélat befejeztével azonnal
megtisztitani a berendezést.

« Atisztitashoz tilos vizet vagy mas folyadékot hasznalni.

A szerszamot tisztitsa szaraz torlékendével vagy fuvassa le alacsony

nyomasu s(ritett levegével.

« Ne hasznaljon semmilyen tisztitdszert vagy olddszert, mert
karosithatjak a mianyagbol késziilt elemeket.
« Rendszeresen tisztitsa ki a motorhdz szell6zényilasait, hogy

megel6zze ezzel a motor esetleges tilmelegedését.

Ha a halozati csatlakozokabel megsériil, azt azonos mszaki
jellemzokkel rendelkezé csatlakozdkébellel kell kicserélni. A cserét
bizza szakemberre vagy szakszervizre.

« Ha a motor kommutatoranal tulzott szikraképzédést tapasztal,
ellendriztesse szakemberrel a motor szénkeféinek éllapotat.

A berendezést tarolja széraz, gyermekektdl elzart helyen.

A SZENKEFEK CSEREJE
A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy megrepedt
@szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egydtt kell kicserélni.
« Csavarozza ki és vegye le a szénkefék (8) fedeleit.
« Huzza hatra a szoritérugokat, pattintsa és vegye ki az elhasznalddott
szénkeféket.
« Fuvassa ki az esetleg felgyllemlett grafitport sdritett levegével.
« Helyezze be az Uj szénkeféket (a szénkeféknek lazan be kell cstiszniuk
a szénkefetartokba) és a szoritérugdkat a helytikre.
« Szerelje vissza a szénkefetartok (8) fedeleit.
A szénkefék cseréje utan inditsa be az elektromos kéziszerszamot
terhelés nélkil, és jarassa kb. 1-2 percig, hogy a szénkefék
hozzékopjanak a forgorész kommutatorahoz. A szénkefék cseréjét
kizérdlag szakemberrel végeztesse, és kizardlag eredeti alkatrészek
felhasznalasaval.
@ Barmiféle felmertilé meghibasodas javitasat bizza a gyari mérkaszervizre.

MUSZAKI JELLEMZOK

MUSZAKI ADATOK

Falhoronymaré 59G371
Jellemzd Erték
Halézati fesziiltség 230V AC
Halozati frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 2400 W
Uresjarati fordulatszam 8000 min™'
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A marétéarcsa dtmérdje 150 mm
A tarcsa furatatméréje 22,2 mm
Maximalis marasmélység 43 mm
Horonyszélesség 30 mm
Az ors6 (kihajtotengely) menete M8
Erintésvédelmi besorolasi osztaly I
Tomeg 6,1 kg
Gyartési év 2021
Az 59G371 szam a gép tipusat és megnevezését is jelenti

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

Zajjal és rezgéssel kapcsolatos tajékoztato

A jelen utmutatéban a kibocsatott zajszintek, mint a Lp,
hangnyomadsszint, Lw, hangteljesitményszint és a K mérési
bizonytalansag az EN 60745-1 szabvany szerint keriiltek megadasra.
Arezgés a, értéke (rezgésgyorsulds értéke) és a K mérési bizonytalansag
az EN 60745-2-22 szabvany szerint kertiltek megadasra.

A jelen Utmutatdban megadott rezgési szint az EN 60745-1 szabvany
altal megadott mérési eljaras szerint kertilt megadasra és alkalmazhato
az elektromos szerszamok 6sszehasonlitdsahoz. Szintén felhasznéalhato
a rezgési expozicio eldzetes kiértékeléséhez.

A megadott rezgési szint reprezentativ az elektromos szerszam
alapvet6é alkalmazésa tekintetében. Amennyiben az elektromos
szerszam mas formdaban vagy egyéb szerszammal keril alkalmazasra,
valamint, ha nem volt elegendé mértékben karbantartva, a rezgési
szint modosulhat. A fent emlitett okok a rezgés expozicidjat valamennyi
munka tekintetében megnoéveli.

A rezgés expozicié pontos felbecsiléséhez figyelembe kell venni az
elektromos szerszam kikapcsolt, valamint bekapcsolt, de nem hasznalt
id6tartamat. Ezzel a modszerrel a rezgés ssze expozicio lényegesen
kisebb lehet.

A felhasznalé rezgés hatasatdl valé védelme érdekében tovéabbi
véddintézkedésekre van sziikség, mint pl.: az elektromos szerszam és a
munkaeszk6zok karbantartésa, a kezek megfelelé hémérsékleténe
Hangnyomés-szint: Lp, = 97 dB(A); K= 3 dB(A)

Hangteljesitmény-szint: Lw, = 108 dB(A); K= 3 dB(A)

Rezgésgyorsulas: a, = 10,94 m/s% K= 1,5 m/s?

KORNYEZETVEDELEM

Az izemii t ne dobja ki a hiztartasi hulladékkal, hanem adja
le é é helyen. A ¢
kapcsolatos kérdéseire vilaszt kaphat a termék kereskedsjétsl, vagy a_helyi
Az atermészeti
kérmyezetre haté anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek, Gjrahasznositasnak
nem alvetett berendezések potencialis veszélyforrst jelentenek a kbmyezet és az
emberi egészség szaméra.
“Avaltoztatas joga fenntartval

A ,Grupa Topex Spétka z ograniczong i icig” Spotka (székhelye: Varso, ul.
Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasits (tovabbiakban
,Hasznalati Utasitas’) tartalmaval - ideértve tobbek kozott annak szévegével, a felhasznalt fényképekkel,
vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel - kapcsolatos dsszes szerzéi jog a Grupa Topex
kizarolagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt allnak, az 1994. februar 4-i, a szerz6i és
ahhoz hasonls jogokrol sz616 térvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Térvénykszlény) 2006. évf. 90. szam 631.
tétel, a késobbi valtozsokkal). A Hasznilati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzes
céljabol torténd masolasa, a Grupa Topex irésos engedélye
nélkiil polgarjogi és biintetsjogi feleldsségre vonas terhe mellett szigordan tilos.

TRADUCERE A INSTRUCTIUNILOR
ORIGINALE
CHASERS DE PERETE 59G371

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI ELECTRIC CITITI CU
ATENTIE ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-L PENTRU
UTILIZARE ULTERIOARA.

REGULI SPECIALE DE SIGURANTA

Avertizari privind siguranta masi

a) Protectia prevazuta cu scula trebuie sa fie fixata in siguranta pe
scula electrica si pozitionata pentru siguranta maxima, astfel
incat cea mai mica cantitate de roata este expusa catre operator.
Pozitioneaza-te si in preajma departe de planul rotii rotative.
Paza ajutd la protejarea operatorului de fragmentele de roata rupte
si de contactul accidental cu roata.

b

Folositi doar roti taiate cu diamante pentru scula electrica. Doar
pentru ca un accesoriu poate fi atasat la scula dvs. electrica, nu
asigura o functionare sigura.
¢) Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu
viteza maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care ruleaza
mai repede decét viteza nominald se pot rupe si zbura.
Rotile trebuie utilizate numai pentru aplicatiile recomandate.
De exemplu: nu se macina cu partea rotii taiate. Rotile de tdiere
abrazive sunt destinate macinarii periferice, fortele laterale aplicate
acestor roti pot cauza spargerea acestora.
Utilizati intotdeauna flanse cu rotile nedeteriorate care au
diametrul corect pentru roata selectata. Flansele corespunzatoare
ale rotii sustin roata reducand astfel posibilitatea ruperii rotilor.
Diametrul exterior si grosimea accesoriului dvs. trebuie sa
se incadreze in capacitatea unitatii electrice. Accesoriile de
dimensiuni incorecte nu pot fi pazite sau controlate in mod adecvat.
Dimensiunea arborelui rotilor si flanselor trebuie sa se
potriveasca corect cu axul sculei electrice. Rotile si flansele cu
orificii de arbore care nu se potrivesc cu hardware-ul de montare
al sculei electrice vor ramane fara echilibru, vor vibra excesiv si pot
provoca pierderea controlului.
Nu folositi roti deteriorate. inainte de fiecare utilizare, inspectati
rotile pentru a vedea jetoane si fisuri. in cazul in care scula
electrlca sau roata a cazut, verlﬁcagl daca sunt deteriorate sau
tioroata iorata. Dupa inspectia si instalarea rotii,
poziponap-va si pastrati-va la distanta de planul rotii rotative
si rulati scula electrica cu viteza maxima fara incarcare timp de
un minut. Rotile deteriorate se vor desparti in mod normal in acest
timp de testare.
i) Purtati echipament individual de protectie. in functie de
aplicatie, utilizati scut de fata, ochelari de protectie sau ochelari
de S|guran;a Dupa caz, purtagl masca de praf, protectii auditive,
i si sort de capabile sa opreasca mici fragmente
abrazive sau piese de prelucrat. Protectia ochilor trebuie sd poata
opri resturile de zbor generate de diverse operatii. Masca de praf sau
respiratorul trebuie sa poata filtra particulele generate de operatia
dvs. Expunerea prelungitd la zgomot intens poate provoca pierderi
deauz.
Pastrati per aflate la ta in sigurantd de zona
de lucru. Oricine intrd in zona de lucru trebuie sa poarte
echipament individual de protectie. Fragmente dintr-o piesd de
prelucrat sau dintr-o roatd sparta pot zbura si pot provoca vatamari
dincolo de zona de functionare imediata.
Tineti scula electrica numai pe suprafete de prindere izolate,
atunci cand efectuati o operatie in care accesoriul de taiere
poate contacta cablul ascuns sau propriul cordon. Taierea
accesoriilor care intrd in contact cu un fir ,sub tensiune” poate face
ca piesele metalice expuse ale sculei electrice sa fie,,sub tensiune” si
ar putea oferi operatorului o soc electrica.
Pozitionati cordonul liber de accesoriul de filare. Dacé pierdeti
controlul, cablul poate fi tdiat sau prins, iar mana sau bratul poate
fi tras in roata rotativa.
m) Nu asezati niciodata scula electrica pana cand accesoriul nu s-a
oprit complet. Roata rotativa poate prinde suprafata si poate scoate
scula electrica din control.
Nu executati scula electrica in timp ce o transportati pe partea
dvs. Contactul accidental cu accesoriul de invartire iti poate infunda
imbracamintea, tragand accesoriul in corpul tau.
Curatati in mod regulat orificiile de aerisire ale sculei electrice.
Ventilatorul motorului va atrage praful in interiorul carcasei si
acumularea excesiva de metal pudrd poate provoca pericole
electrice.
Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile ar putea aprinde aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesita lichide de racire lichide.
Utilizarea apei sau a altor lichide de racire lichide poate duce la
electrocutare sau soc.
Kickback si avertismente conexe
Kickback este o reactie bruscd la o roatd rotativa prinsa sau blocata.
Prinderea sau prinderea provoaca blocarea rapida a rofii rotative care,
la randul sau, face ca forta sculei electrice necontrolate sa fie fortata in
directia opusa rotirii rotii in punctul de legare.
De exemplu, daca o roata abraziva este blocatd sau intepata de piesa
de prelucrat, marginea rotii care intra in punctul de prindere poate sdpa
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pe suprafata materialului determinand roata sa urce sau sa iasa afara.
Roata poate séri fie spre sau departe de operator, in functie de directia
miscarii rotii la punctul de prindere. Rotile abrazive se pot rupe si in
aceste conditii.

Kickback este rezultatul unei utilizari necorespunzatoare a uneia
electrice si / sau a unor proceduri sau conditii de operare incorecte si
poate fi evitat prin luarea de precautii corespunzatoare, asa cum este
prezentat mai jos.

a) Mentineti o strangere ferma pe scula electrica si pozitionati-
va corpul si bratul pentru a va permite sa rezistati fortelor de
recul. Utilizati intotdeauna manerul auxiliar, daca este furnizat,
pentru un control maxim asupra reactiei de lovire sau de cuplu
in timpul pornirii . Operatorul poate controla fortele de reactie sau
de cuplu, dacad se iau masurile de precautie corespunzatoare.

Nu asezati niciodata mana langa accesoriul rotativ . Accesoriul iti
poate reveni pe mana.

Nu pozitionati corpul in zona in care se va deplasa scula electrica
daca apare recul . Kickback va propulsa instrumentul in directia
opusa miscarii rotii in punctul de blocare.

Deosebita atentie atunci cand prelucrati colturi, muchii ascutite
etc . Evitati sa ranati si sa blocati accesoriul. Colturile, marginile
ascutite sau sariturile au tendinta de a fixa accesoriul rotativ si de a
provoca pierderea controlului la lovitura.

Nu atasati o lama de sculptura in lant de ferastrau, roata de
diamant segmentata cu un spatiu periferic mai mare de 10 mm
sau lama de ferastrau dintat . Astfel de lame creeaza o revenire
frecventa si pierderea controlului.

Nu ,blocati” roata si nu aplicati presiune excesiva. Nu incercati
sa faceti o adancime excesiva de taiere. Supraexprimarea rotii
creste incdrcarea si sensibilitatea la rasucire sau legare a rotii in
taietura si posibilitatea de lovire sau rupere a rotii.

Cand roata se leaga sau cand intrerupeti o taietura din orice
motiv, opriti scula electrica si mentineti instrumentul electric
nemiscat pana cand roata se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti roata din taietura in timp ce roata este
in miscare, altfel poate aparea recul. Investigati si luati masuri
corective pentru a elimina cauza legarii rotilor.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati roata
sa atinga viteza maxima si reintrati cu atentie in taietura. Roata
se poate lega, urca sau returna daca unitatea electrica este repornita
in piesa de prelucrat.

Panourile de sprijin sau orice piesa de lucru supradimensionata
pentru a reduce la minimum riscul de prindere si lovire a rotilor.
Piesele de prelucrare mari tind sa cada sub propria greutate.
Suportul trebuie asezat sub piesa de prelucrat Ianga linia de tdiere si
aproape de marginea piesei de lucru pe ambele parti ale rotii.

Aveti grija deosebita atunci cand faceti o ,taiere a buzunarului”
in peretii existenti sau in alte zone orb. Roata proeminenta poate
taia conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau obiecte care
pot provoca recul.

PRUDENTA! Acest dispozitiv este proiectat si functioneze in
interior. Se considera ca designul este sigur, se folosesc masuri de
protectie si sisteme suplimentare de siguranta, cu toate acestea
exista intotdeauna un risc mic de ranire la locul de munca.
EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE:
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1. Atentie ! Luati masuri speciale
2. AVERTIZARE Cititi manualul de instructiuni

VN

3. Purtati manusi de protectie

4. Folositi personal de protectie echipament (praf masca , de
sigurantd ochelari de protectie , urechi de protectie )

5. Folositi haine de protectie

6. Deconectati de alimentare cablul de alimentare inainte de service
sau reparatii

7. Tineti copiii departe de unelte

8. Protejarea dispozitivul impotriva umezelii

9. Adoua clasa de protectie

CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Chaser este un instrument portabil ce actioneaza pe motor cu colector
cu o singura faza, cu clasa de izolare II.

Sculd electricd este proiectata pentru a efectua canelurile de instalare
in pereti, etc. in materiale cum ar fi: betonul, piatra, caramida, etc,, fara
a folosi apa.

Constructia permite sa arunce praful in sacul colector sau de aspirat prin
aspiratorul industrial.

Disc special este proiectat pentru a efectua canelurile de instalare in
pereti, fara a bate cu ciocan. Masina de canelat in beton cu armatura
este |deala pentru sloturi rapide si precise crearea si canale in zidarie.
Domeniile de utilizarea ale instrumentului sunt executarea lucrarilor
de reparatii - constructii legate de instalarea electricd, apa, incalzire sau
gaz.

Aparatul este destinat exclusiv pentru taierea si pentru activitatile pe
uscat. Nu utilizati discuri corindon. Nu folositi instrumentul contrar
scopurilor sale.

DESCRIEREA PAGINILOR DE GRAFICA
Numerotarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului prezentate
pe paginile grafice din acest manual de instructiuni.
Comutator de blocare
Comutator de pornire
Rola ghidaj spate
Rola ghidaj din fata
Maner frontal
Maneté de blocare
Niplu descarcare praf
Capac perie de carbon
Surub de montaj
. Flansa externa
. Flansa axului
. Furtun
. Adaptor
. Sac de praf
. Catarama
. Orificiu pentru golire
. Orificiul de admisie
. Curea de umar

* Pot aparea diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA MARCAJELOR GRAFICE FOLOSITE

ATENTIE
A AVERTISMENT
INSTALARE/SETARI
INFORMATIE
ECHIPAMENTE $1 ACCESORII
1. Disc -1buc.
2. Cheie -2 buc.
3. Furtun cu adaptor -1buc.
4. Sacpentru praf -1buc.
5. Curea -1buc.
6. Valiza pentru transport -1 buc.

PREGATIRE PENTRU MUNCA

MONTAREA DISCULUI
Chaser este proiectat pentru a lucra cu discuri compozite.
« Cu cheia se blocheaza axul, in timp ce tineti flansa exterioara (10) si
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desurubati surubul de montare (9) (fig. A, B). Surubul de fixare are

un filet pe stanga.

Indepartati surubul (9) si scoateti flansa exterioara (10) (fig. A).

Introduceti discul in addpost si puneti discul pe ax.

Obiectivul bine stabilit trebuie s& se bazeze pe flansa arborelui (11)

(Fig. A). Axul nu umple adancimea completa a gaurii de montare a

discului.

Flansa externa se introduce in gaura din disc. Apasand flansa externa

se roteste pana in gaurs astfel incat acesta sd intre in contact complet

cu lama discului.

Insurubati surubul.

Utilizati tastele pentru a bloca axul si strangeti surubul (Fig. B).
Demontarea discului se face in ordine inversa pentru montare.

MONTAREA SACULUI PENTRU PRAF

Chaserul este echipat cu un sac de praf cu curea de umar ajustabila si
adaptoare pentru a conecta sacul de praf de furtun cu chaserul.
Iindepértati unul dintre adaptoare (13) montate pe capetele
furtunului (12) (fig. Q). Este folosit filetul stang.

Deschideti sacul de praf (14) cautand catarama (15) (Fig. D).

Prin orificiu de scurgere (16) al sacului de praf se insereaza in orificiul
de admisie (17) (fig. D) a adaptorului demontaz inainte, astfel incat
trecerea ingustata este partial impins afara.

« Montati si strangeti clema de metal de la adaptorul de conectare cu
sac de praf si conectati furtunul la adaptorul (Fig. E).

Puneti capatul liber al furtunului cu adaptor (13), pe duza de evacuare
a prafului (7) (fig. F) si rotiti in sens orar sensul acelor de ceasornic
pana cand se fixeaza.

Reglati lungimea curelei de umar (18), pentru a asigura de lucru
confortabil cu sac de praf (14) (fig. D).

ISKS,

Demontarea discului se face in ordine inversa pentru montare.

CONECTAREA ASPIRARII PRAFULUI
Pentru aasigura curatenia la locul de munca puteti conecta instrumentul
la dispozitivul de aspirare a prafului.

Varful furtunului de aspirare a prafului trebuie conectat la duza
de descarcare a prafului (7). Ar trebui sa se aiba grija de selectarea
adaptorului corespunzétor diametrului pentru o conexiune sigura.

nceperea muncii trebuie sa inceapa cu sistemul de aspirare a prafului,
de ex. aspirator industrial apoi Chaser. Dupa terminarea lucrului trebuie
sa procedati in sens invers, mai intéi opriti Chaser si apoi aspiratorul.
Acest lucru va evita praful inutil la locul de munca. in unele modele de
aspiratoare industriale cu soclu pentru alimentarea va porni si se va opri
automat aspiratorul.

SELECTAREA TAIERII ADANCI

Reglarea adancimii de tdiat trebuie efectuata inainte de inceperea
lucrarilor cu aparatul oprit.

Slabiti parghia de blocare (6), impingand-o inapoi.

Pentru a mari adancimea de taiere mutati manerul frontal (5) inapoi,
pentru a reduce - impingeti inainte.

In setarea adancimii dorite va poate ajuta indicatorul de adancime si
localizarea scalei discului.

Dupa selectarea adancimii dorite, strangeti parghia de blocare (6),
nainte de a o muta.

© ®0 O
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LUCRU/SETARI

fnainte de a utiliza instrumentul, verificati starea discului. Nu
folositi discuri ciobite, crapate sau deteriorate. Aruncati discului
utilizat, inainte de utilizare inlocuiti imediat. Dupa operatie, opriti
intotdeauna masina si asteptati pana cand instrumentul nu mai
functioneazd complet. Numai atunci puteti pune jos scula. inainte
de a utiliza instrumentul, verificati starea discului de taiere. Nu
folositi discuri ciobite, crapate sau deteriorate. Discurile uzate sau
deteriorate trebuie inlocuite imediat.

Discul trebuie asigurat in mod corespunzator si trebuie sa se
roteasca in mod liber.

Nu supraincarcati Chaserul. Supraincarcarea si apasarea excesiva
poate provoca o fisura periculoasa lamei de taiat.

Nu lovi instrumentul de lucru al piesei.

Nu utilizati niciodata disc pentru taierea lemnului sau ferastraie
circulare. Utilizarea unor astfel de discuri de multe ori duce la
fenomenul de recul, se pierde controlul si poate duce la ranirea
operatorului.

PORNIRE / ORPIRIE
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Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda dimensiunii tensiunii
specificata pe placuta. La pornirea sau activitatea cu instrumentul ar
trebui sa tineti cu ambele maini.

Chaser are un comutator, pentru a preveni pornirea accidentala.

« Apasati butonul de blocare (1) (fig. C).

« Apasati butonul (2) (fig. C).

« Eliberarea butonul de declansare (2) pentru a opri instrumentul.

ACTIVITATEA CHASERULUI

Chaser este proiectat exclusiv pentru taieri drepte. Este inacceptabil
pentru a efectua taieri curbate sau rotunjite. Aparatul este destinat
exclusiv pentru functionare uscata.

nainte de a incepe munca, examineaza locul unde lucrérile vor fi
efectuate in ceea ce priveste sistemele de apa invizibile, electrice
sau de gaz, care ar trebui sé fie localizate cu ajutorul unui instrument
special pentru a cauta cabluri.

Chaser are un sistem echipat cu soft start. Dupa pornirea trebuie
sa asteptati pana cand lama atinge viteza maxima, numai atunci
poti incepe sa lucrezi. La locul de munca, nu utilizati comutatorul,
activarea sau dezactivarea chaserului. Comutatorul chaser poate fi
utilizat numai in cazul in care masina este mutat departe de piesa de
prelucrat.

TAIEREA ADANCA

« Setati adancimea de téiere.

Asezati rola posterioard de ghidare (3) la peretele (lamei ridicata
deasupra suprafetei peretelui) (fig. H).

Muta chaserul si asteptati pana cand lamele atinge viteza maxima.
Coborati treptat chaserul patrunzand incet cu discul in perete (in
timp ce inca in miscare rola spate trebuie sa fie in contact cu suprafata
peretelui).

Cand rola frontala (4) se sprijind pe peretele de a se continua
deplasarea taierii in directia inainte reciproc (in sens invers sensului
de rotatie a discurilor de téiere).

Finisajul in sens invers pentru a incepe ridicarea scripetelui de ghidare
din fata si, prin urmare, scut in sus. Rola posterioara trebuie aplicata
constant pe perete.

Permiteti ca dupa oprire discul sa se opreasca complet si abia atunci
puteti lasa din maini chaser.

Adancitura realizata in acest fel este complet goald si nu mai necesita
daltuire.

Dupa oprirea chaserului nu apasasi discul pe piesa de prelucrat.

Nu impingeti chaserul prea mult si nu-l impingeti cu putere inainte.
Accentul de insertie si furajele trebuie sa fie moderate. Exercitarea cu
forta excesiva poate provoca incalzirea excesiva a motorului si poate
deteriora lama.

Discul in timpul functionarii atinge temperaturi foarte ridicate - nu
atingeti cu mainile goale inainte de a fi racit.

PLa tdierea materialelor dure poate duce la supraincélzirea lamei,
si astfel la deteriorarea ei. Scanteiele daca inconjoara lama este un
simptom de supraincalzire. Taierea trebuie apoi intrerupta imediat,
pentru ca discul sa se raceasca si sa permite chaserului de a lucra cu
cea mai mare viteza, dar fara nici o sarcina timp de 3-5 minute.
Scaderea in mod clar de performanta de taiere si scantei din jurul
lama de taiere poate fi un semn de tocirea lamei.

Utilizati instrumente de lucru doar daca viteza admisa este mai mare
sau egala cu viteza maxima a chaserului fara sarcina.

OPERARE SI INTRETINERE

Tnainte de a incepe activitatile legate de controlul, intretinerea sau
repararea, deconectati cablul de alimentare de la priza.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

« Se recomanda curatarea aparatului imediat dupa fiecare utilizare.

« Pentru curatare, nu folositi apa sau alte lichide.

Stergeti masina cu o carpa uscata sau cu ajutorul aerului comprimat
la presiune scazuta.

Nu folositi agenti de curdtare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora componentele din plastic.

Curatati in mod regulat orificiile de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincalzirea.

Tn caz de deteriorare a cablului de alimentare, inlocuiti-l cu un cablu
de parametrii identici. Aceasta operatie trebuie sa fie efectuata de
catre un specialist calificat sau service-ul produsului.

n caz de scantei excesive la comutatorul, este nevoie de a se verifica
starea periilor de carbon la motor de cétre persoanele de specialitate.
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o Aparatul trebuie pdstrat intotdeauna intr-un loc uscat, nu la
indemana copiilor.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBON

Periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau

rupte trebuie inlocuite imediat. intotdeauna se schimba ambele perii

in acelasi timp.

« Slabiti si scoateti capacul periile de carbon (8).

« Trageti arcul de presiune, desfaceti si scoateti periile de carbon uzate.

« De eliminat orice praf de carbune, cu ajutorul aerului comprimat.

« Montati noile perii de carbon (periile ar trebui sa fie liber sa alunece in
titularilor periat) si arcul de compresie sa fie pus la loc.

« Instalati capacul la periile de carbon (8).

Dupé efectuarea schimbului periilor de carbon ar trebui sa dati

drumul instrumentului sa lucreze féra sarcina si asteptati 1-2 minute

pana cand periile se adapteaza la comutatorul motorului. inlocuirea

periilor de carbon ar trebui sa fie incredintat exclusiv persoanei

calificata in utilizarea pieselor originale.

Orice fel de defect ar trebui rezolvat de catre service-ul autorizat al

producatorului.

PARAMETRII TEHNICI
DATE TEHNICE

Chasers de perete 59G371

Parametrii Valoare

Tensiune de alimentare 230V AC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Puterea nominala 2400 W
Viteza de rotatie a panzei (in gol) 8000 min™'
Diametrul discului 150 mm
Diametrul exterior a discului 22,2 mm
Adancimea de téiere 43 mm
Latimea 30 mm
Dimensiunea filetului M8
Clasa de protectie Il
Greutate 6,1 kg
Anul de productie 2021
59G371 o inseamna atat tipul, cat si definirea masinii

DATE REFERITOR LA ZGOMOT $I VIBRATII

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis cum sunt nivelul presiunii acustice emise Lp, si
nivelul puterii acustice Lw, precum si incertitudinea masurdrii K , au fost
prezentate mai jos in instructiuni in conformitate cu norma EN 60745-1.
Valoarea vibratiilor (valoarea accelerarilor) a, si incertitudinea masurarii
K au fost marcate mai jos conform normei EN 60745-2-22.

Nivelul vibratiilor aratat in aceste instructiuni a fost masurat conform
procedurii de masurare specificata de norma EN 60745-1 si poate fi
folosit la compararea electrosculelor. De asemenea se poate folosi in
analiza preliminara e expunerii la vibratii.

Nivelul vibratiilor indicat este reprezentativ pentru utilizérile de baza
ale electrosculei. Daca sculele electrice vor fi utilizate in alte activitati
sau cu alte unelte de lucru, precum si daca nu sunt intretinute in mod
corespunzator, atunci nivelul vibratiilor poate suferi schimbari. Cauzele
mentionate mai sus pot amplifica expozitia la vibratii in toata perioada
de lucru.

Pentru evaluarea precisa a expozitiei la vibratii, trebuie lute in
considerare perioadele in care electroscula este oprita sau cdnd este
pornité dar nu lucreaza. In felul acesta expozitia totala la vibratii poate
fi mult mai redusa. Trebuie implementate mijloace suplimentare de
siguranta in scopul protejarii utilizatorului impotrive consecintelor
vibratiilor, cum sunt: conservarea electrosculelor si uneltelor de lucru,
asigurarea unei temperaturi corespunzatoare a mainilor, organizarea
buna a muncii.

Nivel de presiune acustica: Lp, = 97 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica: Lw, = 108 dB(A) K=3dB(A)

Valoarea acceleratiei vibratiilor: a, =10,94 m/s? K=1,5 m/s?

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele actionate electric nu pot fi aruncate impreuna cu gunoiul menajer, ci
trebuie predate pentru lichidare la intreprinderi specializate. Informaii referitor
la lichidare le primiti de la vanzitorul produsului respectiv sau organele locale.
Utilajele electrice si electronice uzate contin substante daunatoare mediului
natural. Utilajele nesupuse reciclingului sunt foarte periculoase pentru mediu
si pentru sénatatea oamenilor.
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*Se rezerva dreptul de efectuare a schimbirilor.
Grupa Topex Spdika z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa cu sediul in Varsovia, ul.
Pograniczna 2/4 (mai departe :,Grupa Topex”) informeaza c, toate drepturile autorulu referitor la prezenta
instructiune (mai departe ,instructiuni’), adica texturile e, fotografille inserate, schemele, desenele , cat si
comporzitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse protejate de drept in conformitate cu legea din 4
februarie 1994, referitor a drepturile autorului si drepturile inrudite (Monitorul Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu
modificarile ulerioare). Copierea, i instructiunilor, in intregime sau numai
unor elemente cu scop comercial, fira acceptul in scris alfirmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta
poate fi trasala raspundere civila si penala.

publicarea,

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZiVANI
DRAZKOVACI FREZKA 59G371

POZOR: PRED ZAHAJENIM POUZIVANI ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJSI
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

Vystrazna bezpecnostni upozornéni stroje
a) Ochranny kryt dodany s nastrojem musi byt bezpecné
pfipevnén k elektrickému nastroji a umistén tak, aby byla
zajisténa maximalni bezpecnost, aby bylo co nejmensi mnozstvi
kola odkryto smérem k obsl L sebe a kolemjdouci
mimo rovinu rotujiciho kola. Ochranny kryt poméhd chréanit
obsluhu pred rozbitymi ¢astmi kola a nédhodnym kontaktem s kolem.
Pro elektrické nafadi pouzivejte pouze diamantova fezna kola.
Jelikoz k vasemu elektrickému néradi Ize pfipojit pfislusenstvi,
nezarucuje bezpecny provoz.
Jmenovita rychlost prisluSenstvi musi byt alespoi stejna
jako maximalni rychlost vyznacena na elektrickém naradi.
Prisluenstvi, které bézi rychleji, nez je jeho jmenovité rychlost, se
muze rozbit a odletét.
Kola se smi pouzivat pouze pro doporucené aplikace. Napiiklad:
Nerezte stranou sekaciho kotouce. Brusné fezné kotouce jsou
uréeny pro obvodové brouseni, bo¢ni sily plsobici na tato kola
mohou zpUsobit jejich rozbiti.
Vzdy pouzivejte neposkozené priruby kol, které maji spravny
primér pro vybrané kolo. Spravné piiruby kol podporuji kolo a
snizuji tak moznost zlomeni kola.
Vnéjsi pramér a tloustka pfislusenstvi musi byt v ramci
jmenovitého vykonu elektrického naradi. Nespravné
dimenzované pfislusenstvi nelze pfimérené chranit nebo ovladdat.
Velikost trnii kol a pfirub musi spravné sedét na vieteno
elektrického naradi. Kola a pfiruby s altan otvory, které neodpovidaji
montézni hardware néfadi pobézi z rovnovahy, vibruje nadmérné a
muize zpUsobit ztratu kontroly nad vozidlem.
h) Nepouzivejte poskozena kola. Pred kazdym pouzitim
zkontrolujte kola, zda bsahuji tiisky a praskliny. Pokud
dojde k padu elektrického nafadi nebo kola, zkontrolujte,
zda neni posk é kolo. Po
kontrole a i i kola sebe a kolemjdouci mimo
rovinu rotujiciho kola a nechte naradi bézet po dobu jedné
minuty pfi maximalni rychlosti bez zatizeni. Poskozenad kola se
béhem této doby normalné rozpadnou.
Pouzivejte osobni ochranné prostredky. V zavislosti na aplikaci
pouzivejte oblicejovy stit, ochranné bryle nebo ochranné
bryle. Pokud je to vhodné, pouzivejte protiprachovou masku,
chranice sluchu, rukavice a zastéru, ktera je schopna zastavit
malé abrazivni nebo tGlomky obrobku. Ochrana o¢i musi byt
schopna zastavit létajici trosky zplsobené riznymi operacemi.
Prachové maska nebo respirator musi byt schopen filtrovat ¢astice
generované vasi operaci. Dlouhodobé vystaveni hluku s vysokou
intenzitou muze zpusobit ztratu sluchu.
Udrzujte okolostojici v bezpecné vzdalenosti od pracovniho
prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do pracovniho prostoru,
musi nosit osobni ochranné pomiicky. Ulomky obrobku nebo
zlomeného kotou¢e mohou odletét a zpUsobit zranéni mimo
bezprostiedni oblast provozu.
k) Elektrické néaradi drzte pouze za izolované tichopné povrchy,
pokud provadite ukony, kdy se fezaci pfislusenstvi muze
dotykat skrytych vodi¢i nebo vlastniho kabelu. Rezné
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piislusenstvi, které se dostane do kontaktu se ,zivym” dratem, mlize
vystavit kovové casti elektrického natadi,zivému” stavu a zplsobit
tak Uraz elektrickym proudem.

Umistéte sitiru z dosahu rotujiciho pfislusenstvi. Pokud ztratite
kontrolu, 3nlira miize byt odfiznuta nebo zachycena a vase ruka
nebo paze mohou byt zatazeny do rotujiciho kola.

obrobku na obou stranach kola.

Pfi provadéni ,fezu do kapsy” na stavajicich sténach nebo
jinych slepych oblastech budte zvlast opatrni. Vycnivajici kolo
muze prerusit plynové nebo vodni potrubi, elektrické vedeni nebo
predméty, které mohou zpusobit zpétny raz.

POZOR! Toto zafizeni je urceno k provozu uvniti. Konstrukce

m) Elektrické naradi nikdy dkladejte, dokud se pii: vi
uplné nezastavi. Otacejici se kolo mlize uchopit povrch a vytdhnout
elektrické naradi z vasi kontroly.

Naradi poustéjte, kdyz je p¥ po boku. Pii nédhodném
kontaktu s rotujicim pfislusenstvim by mohlo dojit k zaseknuti
vaseho obleceni a jeho zasunuti do téla.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru vtahne prach do skiiné a nadmérna akumulace praskového
kovu muize zptisobit elektricka nebezpedi.

Nepouzivejte elektrické nafadi v blizkosti hoflavych materiali.
Jiskry by mohly tyto materidly vznitit.
Nepouzivejte pisludenstvi, které vyzaduj 4 chladiva.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladiv maze vést k urazu
elektrickym proudem nebo k Urazu elektrickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici upozornéni

Zpétny raz je nahla reakce na seviené nebo zaseknuté tocivé kolo.
Pfiskfipnuti nebo zablokovéni zplisobi rychlé zastaveni rotujiciho kola,
coz zase zpUsobi, ze nekontrolované elektrické nafadi bude tla¢eno ve
sméru opacném k rotaci kola v bodé vazani.

Napiiklad, pokud je brusny kotou¢ zaseknut nebo sevien obrobkem,
hrana kotouce, kterd vstupuje do bodu sevieni, se mize kopat do po-
vrchu materialu, coz zpUsobi, Ze se kotou¢ vy3plha nebo vykopne. Kolo
muze skakat smérem k operatorovi nebo od néj, v zavislosti na sméru
pohybu kola v misté sevieni. Brusné kotouce se za téchto podminek
mohou také zlomit.

o

p

q)

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani elektrického naradi
a / nebo nespravnych provoznich postupt nebo podminek a Ize mu
zabranit prijetim pfislusnych bezpecnostnich opatieni, jak je uvedeno
nize.

a) Udrzujte pevné uchopeni elektrického nafadi a umistéte své
télo a rameno tak, abyste mohli odolat silam zpétného razu.
Vidy pouzivejte pomocnou rukojet, pokud je k dispozici,
pro maximalni kontrolu nad zpétnym razem nebo reakci
tocivého momentu béhem rozbéhu . Operator muze fidit tocivou
momentovou reakci nebo sily zpétného razu, jsou-li pfijata nalezita
opatfeni.

Nikdy nedavejte ruku do blizkosti rotujiciho pfislusenstvi .
Prislusenstvi mize preskocit ruku.

Neumistujte své télo do oblasti, kde se bude elektrické nafadi
v pfipadé zpétného razu pohybovat . Zpétny raz bude pohanét
nastroj ve sméru opac¢ném k pohybu kola v misté zachyceni.

Pfi praci v rozich, ostrych hranach atd . postupujte zvlast
opatrné . Vyvarujte se poskakovani a zachyceni pfislusenstvi.
Rohy, ostré hrany nebo odrazy maji tendenci zachytit rotujici
prislusenstvi a zplsobit ztratu kontroly nad zpétnym razem.
Neaplikujte fezaci pilovy kotou¢ na pily, segmentovy
di y kotou¢ s obvod mezerou vétsi nez 10 mm
nebo ozubené pilové kotouce . Takové noze vytvareji Casté zpétné
razy a ztratu kontroly.

Kolo,nezasekavejte” ani nevyvijejte pfilisny tlak. Nepokousejte se
provadét nadmérnou hloubku Fezu. Predpéti kola zvysuje zatizeni a
néchylnost k krouceni nebo vazani kola v fezu a moznost zpétného razu
nebo zlomeni kola.

Kdyz se kotou¢ z néjakého diivodu zavaze nebo pierusuje fez,
vypnéte elektrické nafadi a drzte jej bez pohybu, dokud se kolo
uplné nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyjmout kolo z fezu, kdyz
je kolo v pohybu, jinak miize dojit k zp&tnému razu. Prozkoumejte
a podniknéte napravna opatieni k odstranéni pficiny vazani kol.

N fezani v obrobku. Nechte kolo dosahnout plnou
rychlost a opatrné znovu vstoupit do Fezu. Pokud je elektrické
néfadi znovu spusténo v obrobku, miiZe se kolo pojmout, jit nahoru
nebo zpétné.

Opérné panely nebo jakykoli nadmérny obrobek, aby se
minimalizovalo riziko sevieni kola a zpétného razu. Velké
obrobky maji tendenci klesat pod vlastni hmotnosti. Podlozka
musi byt umisténa pod obrobkem pobliz linie fezu a pobliz okraje
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se povazuje za bezpecnou, pouzivaji se ochranna opatieni a
doplitkové bezpecnostni systémy, nicméné pfi préci vzdy existuje
malé riziko urazu.

VYSVETLENI POUZITYCH PIKTOGRAMU
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1. Pozor ! Provedte zvlastni opatieni

2. VAROVANI Pre¢téte si ndvod k pouziti

3. Noste ochranné rukavice

4. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (protiprachova maska ,
ochranné bryle, chrénice sluchu)

5. Pouzivejte ochranny odév

6. Odpojte napéjeci kabel pred servisem nebo opravy

7. Uchovévat déti daleko od nastroje

8. Ochrana na zafizeni proti vihkosti

9. Druha tfida ochrany

KONSTRUKCE A POUZITI

Drézkovaci frézka je ru¢nim elektrickym naradim, které je pohanéno
jednofazovym komutatorovym motorem s ochranou II. tfidy.

Elektrické naradi je uréeno k vyfezavani instala¢nich drazek ve zdech,
apod. a v materialech jako jsou: betonu, kamen, cihly apod., bez pouziti
vody.

Konstrukce drazkovaci frézky umoziuje vyhoz prachu do pfipojeného
pytle nebo odsavani prachu priimyslovym vysavac¢em. Pouzity specialni
kotou¢ vyfezavéa plnou drazku bez nutnosti vykovévani. Ve vysledku
po priichodu drazkovaci frézky obdrzime hotovou k ukladani instalaci
drazku se zadanou hloubkou.

Pouziva se pfi provadéni rekonstruk¢nich a stavebnich praci spojenych
s elektrickym, vodnim, teplarenskym nebo plynovym instalatérstvim.
Zafizeni je zkonstruovano pouze pro praci za sucha. Elektrické naradi
je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto na