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INSTRUKCJA ORYGINALNA
PRZECINARKA DO METALU 59G873

UWAGA: PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Instrukcje bezpieczenstwa dla przecinarek
1. Ostrzezenia bezpieczenstwa yny odcinajacej

a) Ustaw siebie i osoby postronne z dala od ptaszczyzny
obracajacej sie tarczy. Ostona pomaga chroni¢ operatora przed
oderwanymi fragmentami tarczy i przypadkowym kontaktem z
tarcza.

b) Do swojego elektronarzedzia uzywaj wytacznie wzmocnionych
tarcz do ciecia. Mozliwos¢ zamontowania narzedzia roboczego do
elektronarzedzia, nie zapewnia bezpiecznej pracy.

c) Znamionowa predkos¢ narzedzia roboczego musi byé co
najmniej réwna maksymalnej predkosci oznaczonej na
elektronarzedziu. Akcesoria dziatajace szybciej niz ich predko$¢
znamionowa moga pekac i rozpadac sie.

d) Tarcze moga byc¢ uzywane tylko w zalecanych zastosowaniach.
Na przyktad: nie szlifuj bokiem $ciernicy. Scierne tarcze tnace sa
przeznaczone do szlifowania obwodowego, sity boczne przytozone
do tych tarcz moga spowodowac ich zniszczenie.

e) Zawsze uzywaj kodzonych kotnierzy zowych tarcz
o srednicy odpowiedniej dla wybranej tarczy. Odpowiednie
kotnierze wspieraja tarcze, zmniejszajagc w ten sposéb ryzyko
pekniecia tarczy.

f) Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia roboczego musza
miescic si¢ w zakresie wartosci znamionowej elektronarzedzia.
Akcesoria o niewtasciwym rozmiarze nie moga by¢ odpowiednio
ostoniete ani kontrolowane.

g) Rozmiar trzpienia tarczy i kotnierzy musi odpowiednio pasowaé
do wrzeciona elektronarzedzia. Tarcze i kotnierze z otworami
trzpieniowymi, ktére nie zapewniaja odpowiedniego mocowania
narzedzia roboczego moga powodowaé utrate stabilnosci oraz
generowa¢ nadmierne wibracje i spowodowac utrate kontroli.

h) Nie uzywaj uszkodzonych tarcz. Przed kazdym uzyciem
sprawdz tarcze pod katem rys i peknie¢. W przypadku
upuszczenia elektronarzedzia lub tarczy sprawdz, czy tarcza nie
jest kod lub uj ni kodzona tarcze. Po
sprawdzeniu i tarczy, ustaw sie oraz osoby
postronne z dala od ptaszczyzny obracajacej sie tarczy i
uruchom urzadzenie z maksymalng predkoscia bez obcigzenia
przez jedng minute. Uszkodzone tarcze zwykle rozpadaja sie
podczas tego testu.

i) No§ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od

nalezy ¢ ostone twarzy, gogle ochronne
lub okulary ochronne. W razie potrzeby nos maske
przeciwpylowa, ochronniki stuchu, rekawice i ubranie robocze,
ktére moga zatrzymaé¢ male fragmenty scierniwa lub
przedmiotu obrabianego. Ochrona oczu musi by¢ zdolna do
powstrzymywania latajacych odtamkéw generowanych przez rézne
operacje. Maska przeciwpytowa lub respirator musza by¢ zdolne do
filtrowania czastek generowanych podczas pracy. Diugotrwate
narazenie na hatas o wysokiej intensywnosci moze powodowac
utrate stuchu.

j) Osoby postronne powinny jd ¢ sie w
odlegtosci od miejsca pracy. Kazdy znajdujacy sie w poblizu
prac musi nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. Fragmenty
obrabianego przedmiotu lub peknietej tarczy moga odlecie¢ i
spowodowac obrazenia poza bezposrednim obszarem dziatania.

k) Umies¢ przewad zasilajacy z dala od obracajacego sie narzedzia
roboczego. W przypadku utraty kontroli przewdd zasilajgcy moze
zostac przeciety lub zaczepiony, a diori lub ramie moze zostac¢
wciggniete w obracajaca sie tarcze.

1) Regularnie czys¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika moze wcigga¢ kurz do wnetrza obudowy, a

b
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)

nadmierne gromadzenie si¢ sproszkowanego metalu moze
powodowac zagrozenia elektryczne.

m) Nie uzywaj elektronarzedzia w poblizu tatwopalnych
materiatéw. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy jest umieszczony
na palnej powierzchni, takiej jak drewno. Iskry moga zapali¢ te
materiaty.

n) Nie uzywaj narzedzi roboczych wymagajacych plynnych
ptynéw chtodzacych. Uzywanie wody lub innych plynéw
chtodzacych moze spowodowac porazenie.

2. Odrzut i powigzane ostrzezenia

Odrzut jest nagta reakcja na $cisnietg lub zaczepiona obracajaca sie
tarcze. Zakleszczenie lub zaczepienie powoduje gwattowne
utkniecie tarczy, co z kolei powoduje, ze niekontrolowana sita tngca
wypycha tarcze w goére w kierunku operatora;

Na przyktad, jesli tarcza $cierna zostanie zaczepiona lub Scisnieta
przez obrabiany przedmiot, krawedz tarczy, ktéra przy wejsciu w
punkt zaciskania moze wbi¢ sie w powierzchnie materiatu,
powodujac, ze tarcza wysuwa sie lub wyrzuca. Tarcze $cierne moga
réwniez pekac w tych warunkach.

Odrzut jest wynikiem niewtasciwego uzytkowania elektronarzedzia
i / lub niewtasciwych procedur lub warunkéw pracy i mozna go
unikna¢, stosujac odpowiednie $rodki ostroznosci, jak podano
ponizej.

a) Trzymaj mocno elektronarzedzie i ustaw ciato i ramie tak, abys
mogt oprzec sie sitom odrzutu. Operator moze kontrolowac sity
odrzutu w gére, jesli zostang podjete odpowiednie srodki
ostroznosci.

b) Nie ustawia¢ ciata w linii z obracajaca sie tarcza. Jezeli nastapi
odrzut, popchnie zespét tnacy do géry w kierunku operatora.

c) Nie mocowac pily tancuchowej, ostrza do pracy w drewnie,

j i j tarczy z peryferyjng szczeling
wieksza niz 10 mm ani zebatej tarczy. Takie ostrza powoduja
czeste odrzuty i utrate kontroli.

d) Nie ,zakleszczaj” tarczy ani nie stosuj nadmiernego nacisku.
Nie probuj wykonywaé dmiernej gtebokosci ciecia.
Przeciazenie tarczy zwieksza obcigzenie i podatno$¢ na skrecanie
lub zatrzymanie tarczy podczas ciecia oraz mozliwo$¢ odrzutu lub
pekniecia tarczy.

e) Gdy tarcza zatrzymuije sie lub przerywa ciecie z jakiegokolwiek
powodu, wylacz elektronarzedzie i zatrzymaj ciecie az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nigdy nie prébuj usuwaé tarczy z
naciecia, gdy tarcza jest w ruchu, w przeciwnym razie moze
wystapi¢ odrzut. Zbadaj i podejmij dziatania naprawcze, aby
wyeliminowa¢ przyczyne zakleszczania tarczy.

f) Nie wznawia¢ operacji ciecia na detalu. Pozwél, aby tarcza
osiagneta pelna predkos¢ i ostroznie ponownie wejdz w ciecie.
Tarcza moze sie zakleszczy¢ lub nastapi odrzuci¢, jesli narzedzie
robocze zostanie ponownie uruchomione w elemencie
obrabianym.

g) Podeprze¢ kazdy zbyt duzy przedmiot, aby
ryzyko zakleszczenia tarczy i odrzutu. Duze przedmioty majg
tendencje do opadania pod wtasnym ciezarem. Podpory nalezy
umiesci¢ pod przedmiotem obrabianym w poblizu linii ciecia i w
poblizu krawedzi przedmiotu po obu stronach tarczy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego
zalozenia, stosowania s$rodkéw zabezpieczajacych i
dodatkowych srodkéw ochronnych, zawsze istnieje ryzyko
szczatkowe doznania urazéw podczas pracy.

OBJASNIENIE ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Uwaga! Zachowaj szczegoélne srodki ostroznosci

2. OSTRZEZENIE Przeczytaj instrukcje obstugi

3. Stosuj rekawice ochronne

4. Uzywaj srodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa)

5. Uzywaj odziezy ochronnej

6. Odtacz przewdd zasilajacy przed rozpoczeciem czynnosci
obstugowych lub naprawczych

7. Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia

8. Chron urzadzenie przed wilgocig

9. Druga klasa ochronnosci

10. Zagrozenie na skutek odrzutu.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Przecinarka do metalu przeznaczona jest do przecinania kawatkéw
metalu, pasujacych wielko$cig do urzadzenia.

Przecinarke nalezy wykorzystywa¢ wytacznie z odpowiednimi
tarczami tngcymi przewidzianymi dla tego urzadzenia.

Nie wolno stosowac wszelkiego rodzaju tarcz ze stali szybkotnacej,
weglikow  spiekanych, diamentu itp. Urzadzenie zostato
zaprojektowane do lekkich prac w warsztatach ustugowych oraz do
samodzielnej dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie). Préby
uzycia przecinarki do innych celéw niz podano bedzie traktowane,
jako uzytkowanie niewtasciwe.

Nie wolno zywa¢ urzadzeni iezgodni z jego
przeznaczeniem.

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
. Ostona boczna tarczy tnacej

Ostona stata

Tarcza tnaca

Podstawa

Imadto

Ostona ruchoma tarczy tnacej
Pokrywa szczotki weglowej

Uchwyt transportowy

9. Whacznik bezpieczenstwa

10. Wigcznik

11. Rekojes¢

12. Korbka

13. Nakretka dzielona $ruby imadta

14. Sruba imadta

15. Szczeka ruchoma

16. Szczeka oporowa

17. Sruby mocowania szczeki oporowej
18. Sworzen blokady gtowicy

19. Glowica

20. Blokada wrzeciona

21. Sruba regulacyjna

-

PNaumbwN

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

WYPOSAZENIE | AKCESORIA

1. Klucz oczkowy dwustronny - 1szt.
2. Sworzen blokady -1 szt.

3. Korbka - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed wszystkimi pracami przy urzadzeniu nalezy wyjac

d 1

wtyczke pr jacego z gniazda sieciowego.

ZABEZPIECZENIE TRANSPORTOWE / PRZENOSZENIE PILARKI
Dla celéw transportowych zabezpieczy¢ gtowice w skrajnym
dolnym potozeniu.

* Docisna¢ gtowice (19) za rekojes¢ (11) i zabezpieczy¢ sworzniem
blokady gtowicy (18) w skrajnym dolnym potoZzeniu (rys. A).

e Przy podnoszeniu przecinarki nalezy chwyci¢ ja za uchwyt
transportowy (8). Nie wolno przenosi¢ przecinarki chwytajac za
rekojesc (11).

IMADLO

Przed przecinaniem kazdy materiat musi byé¢ pewnie
zamocowany w imadle.

Nakretka dzielona $ruby imadta (13) umozliwia szybki przesuw
Sruby imadfa (14) celem dosuniecia szczeki ruchomej (15) do
materiatu bez koniecznosci obracania korbka (12).

o Odchyli¢ gérna potdwke nakretki dzielonej $ruby imadta (13) ku
gorze.

e Wysuna¢ $rube imadta (14) na odpowiednia odlegtoé¢, aby
mozliwe bylo zamocowanie materiatu pomiedzy powierzchniami
szczek (15) i (16).

o Umiesci¢ materiat miedzy szczekami, dosuna¢ srube imadta (14)
na tyle, az powierzchnia szczeki ruchomej (15) zetknie sie z
materiatem (rys. B).

o Zamkna¢ gorng potéwke nakretki dzielonej $ruby imadta (13) az
do zazebienia sie ze Srubg imadta (14) i obracajac korbka (12)
zacisng¢ materiat w szczekach (rys. C).

PRACA /USTAWIENIA

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek  czynnosci
regulacyjnych przy przecinarce trzeba si¢ upewnic, ze zostata
ona odlaczona od sieci ilajacej. Aby zap i¢ sobie
bezpieczne, doktadne i wydajne dziatanie przecinarki, nalezy
wszystkie procedury regulacyjne wykonywac w catosci.

Po zakonczeniu ystkich czy Sci regulacyjnych i
zych nalezy up i sig, ze zostaly zabrane wszystkie
klucze nastawcze. Sprawdzi¢ czy wszystkie elementy ztgczne s
dpowiednio zamoc
Dol jac czy Sci reg yjnych sprawdzi¢ czy wszystkie
| y etrzne dziataja prawidt i spetniaja wszystkie
warunki bed do prawidiowego funkcj i

Jakakolwiek cze$¢ zuzyta czy uszkodzona powinna zostaé
wymieniona przez wykwalifikowany personel przed
rozpoczeciem uzytkowania przecinarki.

UWAGI DOTYCZACE CIECIA

® Po zakoniczeniu kazdej regulacji zaleca sie dokonanie przecinania
prébnego, w celu sprawdzenia poprawnosci wykonanej regulagji i
skontrolowania wymiaréw.

© Po wigczeniu przecinarki nalezy odczekac, az tarcza tnaca osiagnie
maksymalna predkos$¢ obrotowa na luzie, dopiero wéwczas mozna
rozpoczac ciecie.

o Dhuzsze kawatki materiatu nalezy zabezpiecza¢ przed upadkiem
pod koniec cigcia (np. za pomoca podpory rolkowej).

© Przy rozpoczynaniu ciecia nalezy zachowa¢ szczegdlng uwage!

o Odczekac az tarcza tnaca zatrzyma sie i dopiero wéwczas usunac
odciete kawatki materiatu.



WLACZANIE / WYLACZANIE

daé wiell

Napiecie sieci musi odpowi $ci napiecia pod.
na tabliczce znamionowej przecinarki.

Przecinarke mozna wilacza¢ tylko wtedy, gdy materiat
przewidziany do cigcia jest odsuniety od tarczy tnacej.
Przecinarka do metalu wyposazona jest w wigcznik bezpieczenistwa
(9), zabezpieczajacy przed przypadkowym lub nieumysinym
uruchomieniem.

Wiaczanie
o Wcisnac przycisk wigcznika bezpieczenistwa (9).
o Wcisnac i przytrzymac przycisk wiacznika (10) (rys. D).

Wylaczanie
o Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (10).

SPRAWDZENIE | REGULACJA GLEBOKOSCI PRZECINANIA

Konieczne jest spr; y j

gtebokosci przecinania, aby uzyskaé pewnos¢, ze tarcza tnaca

przetnie materiat catkowicie. Przecinarka powinna by¢ tak
aby najnizej p y punkt tarczy tnacej zagtebiat

sie, przynajmniej na 5 mm ponizej goérnej powierzchni

podstawy. Regulacja jest konieczna z uwagi na fakt

skompensowania zuzycia tarczy tnacej.

Przy pomocy sruby regulacyjnej (21) mozna wyregulowac skok

gtowicy (19) do dotu.

® Opusci¢ gtowice (19) w dot i przytrzymacé w potozeniu dolnym

opartg o teb $ruby regulacyjnej (21).

o Poluzowa¢ przeciwnakretke i w razie potrzeby wkreci¢ lub

wykreci¢ Srube regulacyjna (21) tak, aby tarcza tnaca (3) byta we

wiasciwym potozeniu (5 mm ponizej gornej powierzchni podstawy

(4) (rys. E).

o Dokreci¢ przeciwnakretke celem zabezpieczenia dokonanego

ustawienia.

CIECIE

Sprezyna powrotna ramienia przecinarki powoduje
automatyczny powrot glowicy do polozenia gérnego, dlatego
tez po zakonczeniu ciecia nie wolno zwalnia¢ nacisku na
uchwyt, lecz lekko przytrzymujac zezwoli¢ na powrét glowicy
do skrajnego gérnego potozenia.

e Mocno zamocowac materiat w imadle (5).

o Wiaczy¢ przecinarke i odczeka¢, az silnik osiaggnie maksymalng
predko$¢ obrotowa.

* Docisna¢ gtowice (19) za rekojes¢ (11) do dotu az do lekkiego
zetkniecia sie tarczy tnacej (3) z przecinanym materiatem.

o Wywierajac rbwnomierny nacisk na gtowice wykonac¢ ciecie (rys.
F).

Pod koniec ciecia nie nalezy zmniejsza¢ docisku, poniewaz moze to
spowodowac przegrzanie przecinanego materiatu i powstanie
nieréwnych krawedzi.

Nie wolno dopuszczaé do drgan lub podbijania tarczy tnacej,
poniewaz pogorszy to, jakosci cigcia i moze spowodowac
pekniecie tarczy tnacej.

PRZECINANIE MATERIALU O WIEKSZYCH WYMIARACH

W przypadku koniecznosci zamocowania materiatu o szerszych
wymiarach istnieje mozliwos¢ odsuniecia szczeki oporowej celem
zwiekszenia odlegtosci pomiedzy szczekami imadta.

o Ustawic gtowice (19) w gérnym potozeniu.

o Odkrecic¢ $ruby mocowania szczeki oporowej (17).

® Przetozy¢ szczeke oporowg (16) w otwory znajdujace sie blizej
ramienia gtowicy i zamocowac dokrecajac $ruby mocowania szczeki
oporowej (17).

llo$¢ cie¢ mozliwa do wykonania tarcza tnaca oraz ich, jako$¢ moze
by¢ rézna i zalezy od szybkosci ciecia. Szybkie przecinanie moze
spowodowac przedwczesne zuzycie tarczy tnacej, ale zabezpiecza

materiatu przed przegrzaniem i zapewnia gtadkos¢ powierzchni
cietych.

USTAWIENIE IMADLA DLA OPERACJI PRZECINANIA POD KATEM
Szczeka oporowa (16) spetnia réwniez funkcje katomierza
nastawnego i po regulacji pozwala na przecinanie materiatu pod
dowolnym katem w zakresie od potozenia prostopadtego do 450 w
lewo lub w prawo.

* Ustawic gtowice (19) w gérnym potozeniu.

© Poluzowac sruby mocowania szczeki oporowej (17).

® Obréci¢ szczeke oporowa (16) o zadany kat ciecia wedtug
podziatki katowej i zabezpieczy¢ dokrecajac poluzowane $ruby
mocowania szczeki oporowej (17) (rys. G).

* Zamocowa¢ materiat w imadle i wykonac ciecie.

Pomimo, ze podziatka katowa szczeki oporowej jest wystarczajgco
dokfadna dla wigkszosci wykonywanych prac, to jednak zaleca sie
sprawdzenie ustawienia kata przecinania za pomoca katomierza lub
innego przyrzadu do mierzenia katow.

Podczas mocowania materiatu w imadle szczeka ruchoma (15)
samoczynnie ustawia sie réownolegle do mocowanego materiatu
Zapewniajac jego pewne zamocowanie.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga nalezy wyja¢
wtyczke pr d ilajacego z gniazdka sieciowego.

* Pozakorczeniu pracy starannie usung¢ wszelkie kawatki materiatu
i pyt z podstawy oraz obszaru wokoét tarczy tnacej i jej ostony.

e Przecinarke najlepiej czysci¢ szczotka lub  strumieniem
sprezonego powietrza.

e Nigdy nie wolno stosowa¢ wody lub jakichkolwiek ptynéw
chemicznych do czyszczenia przecinarki.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne, aby nie
dopusci¢ do przegrzania silnika przecinarki.

® Przecinarke zawsze nalezy przechowywaé w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

e Wymiane przewodu zasilajgcego lub inne naprawy nalezy
powierza¢ wytacznie autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.

Nalezy regularnie sprawdzaé¢ dokrecenie wszystkich Srub i
wkretéw mocujacych. W czasie pracy moga one z czasem ulec
poluzowaniu.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

* Ustawic gtowice (19) w potozeniu gérnym.

* Przesuna¢ ostone ruchoma tarczy tnacej (6) w jej gérne potozenie.
* Poluzowac nakretki i odsuna¢ ostone boczng tarczy tnacej (1) do
tyhu (rys. H).

* Wcisna¢ blokade wrzeciona (20) tak, aby jej sworzen przeszedt
przez otwér w ostonie ruchomej tarczy tnacej (6) i obraca¢ reka
tarcze tnaca (3) do momentu jej zablokowania.

* Za pomoca klucza oczkowego (w wyposazeniu) odkreci¢ srube
mocujacy tarcze tnaca (3) obracajac w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (rys. I).

e Usuna¢ $rube mocujacy tarcze tnaca, podktadke i kotnierz
zewnetrzny i ostroznie wyjac tarcze tnaca (3).

* Przed zamontowaniem nowej tarczy tnacej starannie oczysci¢
kotnierze.

* Umiesdci¢ nowa tarcze tnacy i dokreci¢ Srube mocujaca tarcze
tnacy przy jednocze$nie wcisnietej blokadzie wrzeciona (20).

* Zwolni¢ blokade wrzeciona (20).

* Zamontowac ostone boczna tarczy tnacej (1) i dokreci¢ nakretki.
* Przesuna¢ gtowice (19) przy pomocy rekojesci (11) do dotu, aby
ostona ruchoma tarczy tnacej (6) zostata odblokowana.

* Sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania ostony ruchomej tarczy tnacej
(6).

Uzywaé tylko zalecanych, specjalnie wzmocnionych tarcz
tnacych. Sruba mocujaca tarcze tnaca powinna by¢ dokrecona
na tyle, aby tarcza tnaca byta pewnie zacisnieta i nie mogta sie



obracac. Zbyt silne dokrecenie sruby mocujacej tarcze tnaca
moze spowodowac uszkodzenie ciernicy.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie
jednoczesnie wymiany obu szczotek.

* Odkreci¢ pokrywy szczotek weglowych (7)

* Wyjac zuzyte szczotki weglowe.

e Usuna¢ ewentualny pyt weglowy, za pomocg sprezonego
powietrza.

o Wiozy¢ nowe szczotki weglowe. Szczotki weglowe powinny
swobodnie wsunga¢ sie do szczotkotrzymaczy.

* Zamontowac pokrywy szczotek weglowych (7)

Po wykonaniu wymiany szczotek weglowych nalezy uruchomi¢
przecinarke bez obciazenia przez okres okoto 2 - 3 min, az
szczotki wegl dopasuja sie do k a silnika.
Czynnos$¢ wymiany szczotek weglowych zaleca sie powierzaé¢
wylacznie osobie wykwalifikowanej wykorzystujac czesci
oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez
autoryzowany serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

Przecinarka do metalu 59G873
Parametr Wartos¢
Napiecie zasilania 230V~
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 2600W
Predkos¢ obrotowa tarczy (bez 3800 min™'
obciazenia)
Regulacja kata imadta 0+45°
Srednica zewnetrzna tarczy 355mm
Srednica wewnetrzna tarczy 25,4 mm
Zakres ciecia przy 90° (katownik) 120x120mm
Zakres ciecia przy 90° (profil 110x110mm
kwadratowy)
Zakres ciecia przy 90° (profil 170x90mm
prostokatny)
Zakres ciecia przy 90° (profil okragty) 110mm
Klasa ochronnosci Il
Masa 17 kg
Rok produkgji 2020
59G873 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny
DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN
Poziom cis$nienia akustycznego Lea=92,5 dB(A)
K=3dB(A)
Poziom mocy akustycznej Lwa = 105,5 dB(A)
K=3dB(A)
Wartos¢ przyspieszen an < 2,5m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom
mocy akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).
Drgania emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartosé
przys$pieszen drgan an (gdzie K oznacza niepewnos¢ pomiaru).
Podane w niniejszej instrukgcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lps, poziom mocy akustycznej Lwa oraz wartoéc
przy$pieszen drgan an zostaly zmierzone zgodnie z EN 62841-1.
Podany poziom drgan a, moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgarn jest reprezentatywny jedynie dla
podstawowych zastosowar urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie
uzyte do innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi,
poziom drgan moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie
wptywac niewystarczajaca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac zwiekszenie
ekspozycji na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy
jest wiaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym
i y 1 czynnikéw taczna ekspozycja na
drgania moze okazac sie znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy
wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna
konserwacja urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

oszac

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz
odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze.
Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera
substancje  nieobojetne  dla  $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla srodowiska i
zdrowia ludzi.

* Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka
komandytowa z siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej:
.Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci
niniejszej instrukgji (dalej: ,Instrukcja”), w tym mu.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkdw, a takze jej
kompozycji, naleza wytacznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie
prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego 1994 roku, o prawie
autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pézn.  zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie,
modyfikowanie w celach komercyjnych catosci Instrukgji jak i
poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy Topex wyrazonej
na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowal
pociagniecie do odpowiedzialnosci cywilnej i karne;j.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku
reklamacji zawarte sg w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax.+48 22573 03 83

02-285 Warszawa e-mail service@gtxservice.pl

Sie¢  Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych  dostepna na  platformie internetowej
gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostepno$¢ czesci zamiennych oraz
materiatéw eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna
oferta na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX 3
SERVICE -


mailto:service@gtxservice.pl

Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfeleléségi Nyilatkozat EK/
/ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé ES/

PLEN HU SKCS
Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
/Manufacturer//Gydrté//Vyrobca/ ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
/Vyrobce/
Wyréb Przecinarka do metalu
/Product//Termék/ /Metal cut-off saw/
/Produkt//Produkt/ /Fémvdgd/
/Rezanie kovov/
/Rezdni kovi/
Model
/Model//Modell//Model//Model/ 596873
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi név/ GRAPHITE
/Obchodny ndzov//Obchodniho ndzvu/
Numer seryjny
/Serial number//Sorszam//Poradové 00001 + 99999
cislo//Vyrobniho cisla/
Opisany wyzej wyrdb jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:
/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/
/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek spliiuje ndsledujici dokumenty:/
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
/Machinery Directive 2006/42/EC/ /EMC Directive 2014/30/EU/
/2006/42/EK Gépek/ /2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség/
/Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smernica Eurépskeho Parlamentu a Rady 2014/30/EU/
/Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2006/42/ES/ /EMC Smérnice Evropského Parlamentu a Rady 2014/30/EU/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU/
/A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv/
/Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU/
/Smérnice RoHS 2011/65/EU pozménénd 2015/863/EU/

oraz spetnia wymagania norm:

/and fulfils requirements of the following Standards.//valamint megfelel az aldbbi szabvdnyoknak://a spliia poziadavky://a spliiuje pozadavky norem./
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-10:2015;

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000;

EN 62321:2009

Deklaracja ta odnosi sie wyfacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez
uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego pézniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in
which it was placed on the market, and excludes components which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyilatkozat
a gépnek kizdrélag arra az dllapotdra vonatkozik, amelyben forgalomba hoztdk, és kizdr minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan
mtiveletet, amit a végsé felhaszndld ezt kovetSen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylucne na strojové zariadenie v stave, v akom sa uvddza na trh,
anezahfna pridané komponenty a/alebo cinnostivykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zafizenive
stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny kone¢nym uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy
konecného uzivatele./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki dokumentdcid ésszedllitdsdra
felhatalmazott, a k6zésség teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU poverend
zostavenim technickej dokumentdcie:// Jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace, pficemZ tato osoba musi byt usazena ve
Spolecenstvi:/

) I <l . r
Podpisano w imieniu: A DB | g
/Signed for and on behalf of:/ . R A ‘
/A tanusitvdnyt a kévetkez6 nevében és megbizdsdbol irtdk ald/ Pawet Kowalski
/Podpisané v mene:/ Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
/Podepsdno jménem:/ /GRUPA TOPEX Quality Agent/
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k. /A GRUPA TOPEX Minéségligyi meghatalmazott képviseléje/
ul. Pograniczna 2/4 /Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/
02-285 Warszawa /Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP/

Warszawa, 2020-06-17



TRANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS
PORTABLE CUT-OFF SAW 59G873

NOTE: BEFORE THE POWER TOOL IS USED FOR THE FIRST TIME,
READ THIS INSTRUCTION MANUAL AND KEEP IT FOR FUTURE
REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

Safety instructions for cut-off machines
1. Cut-off machine safety warnings

a) Position yourself and bystanders away from the plane of the
rotating wheel. The guard helps to protect the operator from broken
wheel fragments and accidental contact with wheel.

b) Use only bonded reinforced cut-off wheels for your power tool.
Just because an accessory can be attached to your power tool, it does
not assure safe operation.

c) The rated sped of the accessory must be at least equal to the
maximum speed marked on the power tool. Accessories running
faster than their rated speed can break and fly apart.

d) Wheels must be used only recommended applications. For
example: do not grind with the side of a cut-off wheel. Abrasive
cut-off wheels are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use d d wheel flanges that are of correct
diameter for your selected wheel. Proper wheel flanges support the
wheel thus reducing possibility of wheel breakage.

f) The outside diameter and the thickness of your accessory must be
within the capacity rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or controlled.

g) The arbour size of wheels and flanges must properly fit the
spindle of the power tool. Wheels and flanges with arbour holes that
do not much the mounting hardware of the power tool will run out of
balance, vibrate excessively and may cause loss of control.

h) Do not use damaged wheels. Before each use, inspect the wheels
for chips and cracks. If the power tool or wheel is dropped, inspect
ford orinstall an d wheel. After inspecting and
installing the wheel, position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating wheel and run the power tool at
maximum no load speed for one minute. Damaged wheels will
normally break apart during this test time.

i) Wear personal protective equipment. Depending on application,
use face shield, safety goggles or safety glasses. As appropriate,
wear dust mask, hearing protectors, gloves and shop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece fragments. The
eye protection must be capable of stopping flying debris generated
by various operations. The dust mask or respirator must be capable of
filtrating particles generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loos.

j) Keep bystanders a safe distance away from work area. Anyone
entering the work must wear personal protective

d

For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched by the
workpiece, the edge of the wheel that in entering into the pinch point
can did into the surface of the material causing the wheel to climb out
or kick out. Abrasive wheels may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or incorrect operating
procedures or conditions and can be avoided by taking proper
precautions as given below.

a) Maintain a firm grip on the power tool and position your body
and arm to allow you to resist kickback forces. The operator can
control upward kickback forces, if proper precautions are taken.

b) Do not position your body in line with the rotating wheel. If
kickback occurs, it will propel the cutting unit upwards toward the
operator.

c) Do not attach a saw chain, woodcarving blade, segmented
diamond wheel with a peripheral gap greater than 10 mm or
toothed saw blade. Such blades create frequent kickback and loss of
control.

d) Do not “jam” the wheel or apply excessive pressure. Do not
attempt to make an excessive depth of cut. Overstressing the
wheel increases the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kickback or wheel
breakage.

e) When the wheel is binding or when interrupting a cut for any
reason, switch off the power tool and hold the cutting until
motionless until the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while the wheel is in
motion otherwise kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel binding.

f) Do not restart the cutting operation in the workpiece. Let the
wheel reach full speed and carefully re-enter the cut. The wheel
may bind, walk up or kickback if the power tool is restarted in the
workpiece.

g) Support any oversized workpiece to minimize the risk of wheel
pinching and kickback. Large workpieces tend to sag under their
own weight. Support must be placed under the workpiece near the
line of cut and near the edge of the workpiece on both sides of the
wheel.

WARNING! The device is used for indoor work.

Despite the use of a safe structure by design, the use of protective
measures and additional protective measures, there is always a
residual risk of injury during work.

EXPLANATION OF THE PICTOGRAMS USED

Fragments of workpiece or of a broken wheel may fly away and cause
injury beyond immediate area of operation.

k) Position the cord clear of the spinning accessory. If you lose
control, the cord may be cut or snagged and your hand or arm may
be pulled into the spinning wheel.

1) Regularly clean the power tool’s air vents. The motor's fan can
draw the dust inside the housing and excessive accumulation of
powdered metal may cause electrical hazards.

m) Do not operate the power tool near flammable materials. Do not
operate the power tool while placed on a combustible surface
such as wood. Sparks could ignite these materials.

n) Do not use accessories that require liquid coolants. Using water or
other liquid coolants may result in electrocution or shock.

2. Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged rotating wheel.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotation wheel which
in turn causes the uncontrolled cutting unit to be forced upwards
toward the operator;
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1. Attention! Take special precautions

2. WARNING Read the instruction manual

3. Wear protective gloves

4. Use personal protective equipment (safety goggles, ear
protectors, dust mask)

5. Use protective clothing



6. Unplug the power cord before servicing or repair
7. Keep children away from tools

8. Protect the device against moisture

9. Second protection class

10. Risk of recoil.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

CONSTRUCTION AND USE

Portable cut off saw is designed for cutting pieces of metal that match
with the tool size. Use the portable cut off saw only with cutting discs
designed for this tool.

Do not use cutting discs made of high speed steel, solid carbide,
diamond etc.

The tool is designed for light duty works in service workshops and for
individual, amateur activities (tinkering). Attempts to use the portable
cut off saw for purposes other than specified will be considered an
improper use.

Use the tool according to its purpose only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES

Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.

Side shield for cutting disc

2, Stationary shield
3. Cutting disc

4. Base

5. Vice
6.
7
8.

-

. Movable shield for cutting disc
. Carbon brush cover
. Transport handle
9. Safety switch
10. Switch
11. Handle
12. Crank
13. Split nut of vice screw
14. Vice screw
15. Sliding jaw
16. Fixed jaw
17. Fixing screws for fixed jaw
18. Head locking pin
19. Head
20. Spindle lock
21. Adjustment screw
* Differences may appear between the product and drawing.

EQUIPMENT AND ACCESSORIES

1. Two sided ring spanner -1 pce
2. Locking pin -1 pce
3. Crank - 1pce

PREPARATION FOR OPERATION

Remove power cord plug from mains socket before working at
the device.

TRANSPORT PROTECTION / MOVING THE PORTABLE CUT OFF
SAW

Secure the head in the lowest position for transportation.

* Use the handle (11) to press the head (19) in the lowest position
possible and secure with the head locking pin (18) (fig. A).

* When lifting the portable cut off saw hold the transport handle (8).
Do not carry the portable cut off saw when holding the handle (11).

VICE

Each piece of material must be well fixed in the vice before
cutting.

The split nut of vice screw (13) allows fast advance of the vice screw
(14) to move the sliding jaw (15) towards material without turning the
crank (12).

o Lift upper part of the split nut of vice screw (13).

o Slide the vice screw (14) to appropriate distance, so it is possible to
fix material between surfaces of jaws

e (15)and (16).

o Place material between jaws, slide the vice screw (14) back so the
sliding jaw (15) surface contacts the material (fig. B).

 Close upper part of the split nut of vice screw (13) to join thread with
the vice screw (14). Turn the crank

 (12) to tighten the material between jaws (fig. C).

OPERATION /SETTINGS

Ensure the portable cut off saw is disconnected from power
supply network before starting any adjustment task. To ensure
safe, precise and efficient cut off saw operation, proceed with all
adjustment procedures as a whole.

After finishing all the setting and adjustment procedures ensure
that all adjustment keys are collected. Check that all joining
elements are properly fitted.

When making adjustments ensure that all external parts work
properly and conform with all conditions necessary for proper
operation. Any worn out or damaged part must be replaced by
qualified personnel before starting to use the portable cut off
saw.

INSTRUCTIONS FOR CUTTING

o It is recommended to make a try cut after each adjustment to make
sure the new settings are correct and to check dimensions.

o After switching the portable cut off saw on, wait until cutting disc
reaches its top maximum speed while running idle, only then you can
proceed with cutting.

e Secure long objects from falling after cutting (e.g. with a roller
support).

© Be very careful when starting a cut!

o Wait until cutting disc comes to a complete stop, only then you can
remove cut off pieces.

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the label of the cut
off saw.

Switch on the saw only when the material that is to be cutis away
from the cutting disc.

The portable cut off saw features safety switch (9) that protects
against accidental or unintentional start up.

Switching on
o Press the safety switch button (9).
 Press and hold the switch button (10) (fig. D).

Switching off
© Release pressure on the switch button (10).

CHECKING AND ADJUSTMENT OF CUTTING DEPTH

It is necessary to check maximal cutting depth to ensure the
cutting disc will cut the material completely. Set up the portable
cut off saw, so the lowest point of the cutting disc penetrates at
least 5 mm below upper surface of the base. Adjustments are
necessary to compensate for wear of the cutting disc.

Use the adjustment screw (21) to adjust head (19) travel downwards.
o Lower the head (19) and hold down pressed against head of the
adjustment screw (21).

o Loosen the lock nut and screw the adjustment screw (21) in or out if
necessary, so the cutting disc (3) position is correct (5 mm below
upper surface of the base (4)) (fig. E).

o Tighten the lock nut to secure the setting.

CUTTING

The return spring of the saw arm automatically moves the head
to upper position. Therefore, do not release pressure on the



handle after cutting, instead hold it slightly and allow the head to
return to the topmost position.

 Fix the material tightly in the vice (5).

« Switch on the portable cut off saw and wait until motor reaches its
full rotational speed.

e Use the handle (11) to press the head (19) downwards until the
cutting disc (3) slightly contacts the material to cut.

o Apply steady pressure on the head and make a cut (fig. F).

Do not reduce pressure at the end of a cut, otherwise the cut material
may get overheated and there may be uneven edges.

Do not allow vibrations or cutting disc bouncing on material, it
would adversely affect cut quality and may cause crack in the
cutting disc.

CUTTING LARGE PIECES

When fixing a wide piece of material, you can move the fixed jaw away
to increase distance between vice jaws.

® Set the head (19) in upper position.

© Unscrew the fixing screws for fixed jaw (17).

 Reinstall the fixed jaw (16) to holes located closer to the head arm
and attach by tightening the fixing screws for fixed jaw (17).

Number of cuts possible to do with cutting disc and quality may vary,
depending on the cutting speed. Fast cutting may cause early wear of
cutting disc, but protects the material against overheating and
ensures smooth cut surface.

SETTING THE VICE FOR MITRE CUTTING

The fixed jaw (16) also has a function of mitre gauge and allows to cut
material at any angle after adjustment within range from right angle
position to 450 left or right.

* Set the head (19) in upper position.

 Loosen the fixing screws for fixed jaw (17).

o Turn the fixed jaw (16) to required cutting angle accordingly to the
angle scale and secure position by tightening the fixing screws for
fixed jaw (17) loosened earlier (fig. G).

 Fix material in the vice and make a cut.

Even though the angle scale in fixed jaw is accurate enough for most
of performed tasks, it is recommended to double-check the cutting
angle with protractor or other device for angle measurements.

When fixing material in the vice, the sliding jaw (15) aligns itself in
parallel to fixed material, ensuring it is well secured.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.

© When the work is finished, remove thoroughly all pieces of material
and dust from the base and area around cutting disc and its shield.
 Clean the portable cut off saw with brush or stream of compressed
air.

© Never use water or other chemical liquids for cleaning the portable
cut off saw.

o Clean ventilation holes regularly to prevent motor overheating.
 Store the portable cut off saw in a dry place, beyond reach of
children.

© Entrust replacement of power cord and other repairs only to
authorized service workshop.

Regularly check that all bolts and fixing screws are tigh

* Remove the screw fixing cutting disc, washer and outer collar, and
remove the cutting disc (3) carefully.

e Clean the collars thoroughly before installing a new cutting disc.
 Place new cutting disc and tighten its fixing screw, while holding the
spindle lock (20) pressed in.

 Release the spindle lock (20).

o Install the side shield for cutting disc (1) and tighten nuts.

e Use the handle (11) to move the head (19) downwards, so the
movable shield for cutting disc (6) is unlocked.

© Make sure the movable shield for cutting disc (6) operates correctly.

Use only recommended and reinforced cutting discs. Tighten
screw that fixes cutting disc, so the wheel is well clamped and
cannot rotate. When the cutting disc fixing screw is
overtightened, the wheel may get damaged.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Replace immediately worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both brushes at a time.

e Unscrew and remove carbon brush covers (7).

* Remove worn out carbon brushes.

* Remove any carbon dust with compressed air.

o Insert new carbon brushes. Brushes should easily move into brush-
holders.

o Fix carbon brush covers (7).

After the carbon brushes are replaced, start the portable cut off
saw with no load for approximately 2-3 minutes until the carbon
brushes fit to the motor c . It is rec ded to
entrustreplacement of carbon brushes only to a qualified person.
Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS

Metal cutting machine 59G873
Parameter Value
Supply voltage 230V ~
Power frequency 50 Hz
Rated power 26 00W
Blade rotational speed (without load) 3800 min '
Vise angle adjustment 0+45°
Outer diameter of the disc 355 mm
Inner diameter of the disc 25,4 mm
Behind the cutting line at 90 ° (angle) 120x120mm
Cutting range at 90 ° (square profile) 110x110mm
Cutting range at 90 ° (rectangular 170x90mm
profile)
Cutting range at 90 ° (round profile) 110mm
Protection class 1l
Mass 17 kg
Year of production 2020
5 9G873 means both machine type and machine description
NOISE AND VIBRATION DATA
Sound pressure level Lpa=92.5dB (A) K=3dB (A)
Sound power level Lwa=105.5dB (A)K=3dB
(A)
Acceleration value andy<2,5m/s?

They may get loosened after some time of operation.

CUTTING DISC REPLACEMENT

® Set the head (19) in upper position.

 Place the movable shield for cutting disc (6) in its upper position.

o Loosen the nuts and take the side shield of the cutting disc (1) to the
back (fig. H).

© Push the spindle lock (20) in so the pin goes through the hole in the
movable shield for cutting disc (6) and turn the cutting disc (3) with
your hand until it locks.

 Use ring spanner (included) to unscrew the screw fixing cutting disc
(3) by turning it counter-clockwise (fig. I).

Information on noise and vibration

The level of noise emitted by the device is described by: the level of
emitted sound pressure Lp and the level of acoustic power Lw A
(where K is the measurement uncertainty). Vibration emitted by the
device is described by the value of vibration acceleration a »(where K
is the measurement uncertainty).

The level of emitted sound pressure Lp a, the sound power level Lw »
and the value of vibration acceleration a »given in this manual were
measured in accordance with EN 62841-1. The given vibration level a
ncan be used to compare devices and to initially assess vibration
exposure.

The given vibration level is representative only for the basic
applications of the device. If the device is used for other applications



or with other working tools, the vibration level may change.
Insufficient or too rare maintenance of the device will affect the higher
level of vibration. The above-mentioned causes may cause increased
vibration exposure during the entire working period.

To accurately vibration ider the periods
when the device is turned off or when it is turned on but is not
used. After careful estimation of all factors, the total vibration
exposure may be much lower.

In order to protect the user against the effects of vibrations, additional
safety measures should be introduced, such as: cyclical maintenance
of the device and working tools, protection of the right hand
temperature and proper organization of work.

P €,

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off’
with household waste and, instead, should be
utilized at appropriate facilities. Information on
utilization can be provided by the product vendor
or the local authorities. Waste electrical and
electronic equipment contains substances that are
not neutral to the natural environment.
Equipment that is not recycled constitutes a
potential hazard to the environment and to
human health.

* Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa with seat in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter
Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction
(hereinafter Instruction), including, but not limited to, text,
photographies, schemes, drawings and layout of the instruction,
belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws
accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90
item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing,
modifications for commercial purposes of the entire Instruction or its
parts without written permission of Grupa Topex are strictly forbidden
and may cause civil and legal liability.

UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEB
SANLEITUNG
METALLTRENNMASCHINE 59G873
HINWEIS: Bevor das Netzteil zum ersten Mal verwendet wird, lesen Sie
diese Bedienungsanleitung und bewahren Sie sie fur zukiinftige

Referenzen auf.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Sicherheitshinweise fiir Trennmaschinen
1. Sicherheitswarnungen der Maschine abschneiden

a) Positionieren Sie sich und umstehende Personen von der Ebene
des rotierenden Rads entfernt. Der Schutz schiitzt den Bediener vor
Radbriichen und versehentlichem Kontakt mit dem Rad.

b) Verwenden Sie fiir lhr Elektrowerkzeug nur geklebte, verstarkte
Trennrdder. Nur weil ein Zubehor an lhrem Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, ist kein sicherer Betrieb gewahrleistet.

c) Die Nenngeschwindigkeit des Zubehors muss mindestens der auf
dem Elektrowerkzeug gegel Hochstgeschwindigkei
entsprechen. Zubehor, das schneller als die Nenngeschwindigkeit
lauft, kann brechen und auseinander fliegen.

d) Rider diirfen nur fiir fohl A dung ver d
werden. Zum Beispiel: Schleifen Sie nicht mit der Seite eines
Trennrads. Schleifscheiben sind fir das Schleifen am Umfang
vorgesehen. Seitenkréfte, die auf diese Scheiben ausgetibt werden,
kénnen zum Zerbrechen fiithren.

e) Verwenden Sie immer unbeschéddigte Radflansche mit dem
richtigen Durchmesser fiir das ausgewihlte Rad. Richtige
Radflansche stiitzen das Rad und verringern so die Méglichkeit
eines Radbruchs.

f) Der AuBendurchmesser und die Dicke lhres Zubehors miissen
innerhalb der Tragfdhigkeit Ihres Elektrowerkzeugs liegen .
Falsch dimensioniertes Zubehor kann nicht angemessen geschiitzt
oder kontrolliert werden.

g) Die DorngroBe der Rader und Flansche muss richtig zur Spindel
des Elektrowerkzeugs passen. Rader und Flansche mit Dornléchern
, die die Montageteile des Elektrowerkzeugs nicht stark
beeintrachtigen, geraten aus dem Gleichgewicht, vibrieren
tibermé&Big und konnen zu Kontrollverlust fuhren.

h) Verwenden Sie keine beschadigten Rider. Uberpriifen Sie die
Réder vor jedem Gebrauch auf Spane und Risse. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Rad herunterfillt, liberpriifen Sie es
auf Beschdadigungen oder installieren Sie ein unbeschidigtes
Rad. Nach der Priifung und der Montage des Rades selbst
Position a n d Zuschauer weg von der Ebene des sich drehenden
Rad und laufen bei maximaler eine Minute lang das
Elektrowerkzeug Leerlaufdrehzahl. Beschadigte Rader brechen
normalerweise wéhrend dieser Testzeit auseinander.

i) Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Je nach Anwendung,
Verwendung Gesicht Schild , Schutzbrille oder Schutzbrille.
Tragen Sie gegeb falls eine Gehorschutz,
Handschuhe und eine Ladenschiirze, um kleine Schleif- oder

g zu stopp Der Aug muss in der
Lage sein, durch verschiedene Vorgédnge erzeugte Flugabfille zu
stoppen. Die Staubmaske oder das Atemschutzgerat muss in der
Lage sein, durch lhren Betrieb erzeugte Partikel zu filtern. Langerer
Kontakt mit Larm hoher Intensitat kann zu Horverlusten fihren.

j) Halten Sie umstehende Personen in sicherem Abstand vom
Arbeitsbereich. Jeder, der die Arbeit betritt, muss personliche
Schutzausriistung tragen. Fragmente des Werkstlcks oder eines
gebrochenen Rads konnen wegdfliegen und Verletzungen
verursachen, die Uber den unmittelbaren Einsatzbereich
hinausgehen.

k) Positionieren Sie das Kabel nicht in der Nidhe des sich drehenden
Zubehors. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, kann die Schnur
durchtrennt oder eingeklemmt werden und lhre Hand oder Ihr Arm
konnen in das sich drehende Rad gezogen werden.

I) Reinigen  Sie regelmdBig die Liiftungsschlitze des
Elektrowerkzeugs. Der Motorllfter kann den Staub in das Gehduse
ziehen und eine GbermaBige Ansammlung von Metallpulver kann zu
elektrischen Gefahren fiihren.

m) Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nahe von
brennbaren Materialien. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug
nicht, wenn es auf einer brennbaren Oberfliche wie Holz steht.
Funken kénnten diese Materialien entziinden.

n) Ver den Sie kein Zubehor, das flii Kiihimittel b g

Die Verwendung von Wasser oder anderen flissigen Kiihimitteln

kann zu Stromschldgen oder Stromschlagen fiihren.

ctiiclef }
Werkstuck hut

2. Riickschlag und damit verbundene Warnungen

Ruckschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein eingeklemmtes oder
festgefahrenes rotierendes Rad. Das Einklemmen oder Verhaken fiihrt
zu einem schnellen Abwiirgen des Rotationsrads, was wiederum dazu
fuhrt, dass die unkontrollierte Schneideinheit in Richtung des
Bedieners nach oben gedriickt wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe durch das Werkstiick
eingeklemmt oder eingeklemmt wird, kann die Kante des Rads, die
beim Eintritt in den Einklemmpunkt in die Oberfldche des Materials
eindringen kann, wodurch das Rad herausklettert oder herausspringt.
Unter diesen Bedingungen kdnnen auch Schleifscheiben brechen.
Riickschlag ist das Ergebnis eines Missbrauchs des Elektrowerkzeugs
und / oder falscher Betriebsverfahren oder -bedingungen und kann
durch geeignete VorsichtsmaBnahmen wie unten angegeben
vermieden werden .

a) Halten Sie das Elektrowerkzeug fest im Griff und positionieren
Sie lhren Koérper und Arm so, dass Sie Riickschlagkréften
widerstehen kénnen. Der Bediener kann die Riickschlagkrafte nach
oben steuern, wenn die entsprechenden Vorsichtsmanahmen
getroffen werden.



b) Positionieren Sie Ihren Korper nicht in einer Linie mit dem
rotierenden Rad. Wenn ein Rickschlag auftritt, wird die
Schneideinheit nach oben in Richtung des Bedieners bewegt.

c) Bringen Sie keine Sdgekette, kein Holzschni , kein
segmentiertes Diamantrad mit einem Umfangsspalt von mehr als
10 mm oder kein gezahntes Sageblatt an. Solche Klingen
verursachen haufigen Riickschlag und Kontrollverlust.

d) Blockieren Sie das Rad nicht und liben Sie keinen iibermaBigen
Druck aus. Versuchen Sie nicht, eine iiberméaBige Schnitttiefe zu
erzielen. Eine Uberbeanspruchung des Rades erhéht die Belastung
und die Anfélligkeit fiir Verdrehen oder Binden des Rades im Schnitt
und die Mdglichkeit eines Riickschlags oder eines Radbruchs.

e) Wenn das Rad bindet oder einen Schnitt aus irgendeinem Grund
unterbricht, schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und halten Sie
den Schnitt bewegungslos, bis das Rad vollstdndig zum Stillstand
kommt. Versuchen Sie niemals, das Rad aus dem Schnitt zu
entfernen, wihrend das Rad in Bewegung ist, da sonst ein
Riickschlag auftreten kann. Untersuchen Sie und ergreifen Sie
KorrekturmaBnahmen, um die Ursache der Radbindung zu
beseitigen.

f) Starten Sie den Schneidvorgang im Werkstiick nicht neu. Lassen
Sie das Rad die volle Geschwindigkeit erreichen und geben Sie
den Schnitt vorsichtig wieder ein. Das Rad kann binden, hochgehen
oder zuriickschlagen, wenn das Elektrowerkzeug im Werkstiick neu
gestartet wird.

g) UbergroBes Werkstiick abstiitzen, um das Risiko eines
Einklemmens und Riickschlags des Rads zu minimieren. Grof3e
Werkstiicke neigen dazu, unter ihrem eigenen Gewicht
durchzuhéngen. Die Stiitze muss unter dem Werkstiick in der Nahe
der Schnittlinie und nahe der Kante des Werkstticks auf beiden Seiten
des Rads platziert werden.

WARNUNG! Das Gerat wird fur Arbeiten in Innenrdumen verwendet.
Trotz der konstruktiven Verwendung einer sicheren Struktur, der
Anwendung  von SchutzmaBBnahmen  und  zusdtzlichen
SchutzmaBBnahmen besteht immer ein Restverletzungsrisiko
wahrend der Arbeit.

ERLAUTERUNG DER VERWENDETEN BILDER
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1. Beachtung! Treffen Sie besondere VorsichtsmaBnahmen

2. WARNUNG Lesen Sie die Bedienungsanleitung

3. Schutzhandschuhe tragen

4. Verwenden Sie personliche Schutzausriistung (Schutzbrille,
Gehérschutz, Staubmaske).

5. Schutzkleidung tragen

6. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie es warten oder reparieren
7. Halten Sie Kinder von Werkzeugen fern

8. Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit

9. Zweite Schutzklasse

10. RiickstoBgefahr.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Maschine ist fir das Durchschneiden von Metallelementen
entsprechend der GroB3e des Gerates bestimmt.

Verwenden Sie die Trennmaschine nur mit geeigneten
Schneidescheiben fiir dieses Gerét. Keine Schneidescheiben aus SS-
Stahl, Hartmetall, Diamant usw. verwenden.

Das Gerat ist geeignet fur die Ausfuhrung von leichten
Werkstattarbeiten und Arbeiten, die Zuhause selbst durchgefiihrt
werden (Heimwerker). Das Gerat ist geeignet fir die Ausfihrung von
leichten Werkstattarbeiten und Arbeiten, die Zuhause selbst
durchgefiihrt werden (Heimwerker).

Nichtk i =0 d

zugelassen.

g des Gerites ist nicht

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente
des Gerates, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
Seitliche Abdeckung der Schneidescheibe

Feste Abdeckung

Schneidescheibe

Gestell

Schraubstockspanner

Bewegliche Abdeckung der Schneidescheibe

Abdeckung der Kohlebiirste

Transporthaltegriff

Sicherheitsschalter

. Hauptschalter

11. Handgriff

Kurbel

. Schraubenmutter fir den Schraubstockspanner

14. Schraube fir den Schraubstockspanner

15. Bewegliche Backe

16. Gegenbacke

17. Befestigungsbacke fiir Gegenbacke

18. Bolzen fiir Kopfverriegelung

. Kopf

. Spindelverriegelung

. Einstellschraube

* Es kdnnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt
auftreten.
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AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Ringschlussel, beiderseitig

2. Verriegelungsbolzen -15t.
3. Kurbel -1St

BETRIEBSVORBEREITUNG

Vor allen Arbeiten am Gerdt trennen Sie den Stecker der
Versorgungsleitung von der Netzsteckdose.

-15t.

TRANSPORTSICHERUNG / TRANSPORT DER MASCHINE

Fir Transportzwecke ist der Kopf in der unteren Endposition zu
sichern.

e Den Kopf (19) mit dem Handgriff (11) anpressen und mit dem
Verriegelungsbolzen fir den Kopf (18) in der unteren Endposition
sichern (Abb. A).

e Beim Tragen der Trennmaschine greifen Sie das Gerdt am
Transporthaltegriff (8). Die Trennmaschine darf am Haltegriff (11)
nicht getragen werden.

SCHRAUBSTOCKSPANNER

Vor dem Schneider ist das Werkstiick immer fest im
Schr p zusp

Die Schraubenmutter fiir den Schraubstockspanner (13) erméglicht
ein schnelles Verschieben der Schraube fiir den Schraubstockspanner
(14), um die bewegliche Backe (15) an das Werkstlick zuzustellen,
ohne Kurbel (12) zu verwenden.

 Die obere Hélfte der Mutter fiir die Schraubstockspanner-Schraube

(13) nach oben schwenken.




e Die Schraubstockspanner-Schraube
Entfernung herausnehmen, um das
Backenfldchen (15) und (16) zu spannen.
o Das Werkstuck zwischen den Backen legen, die Schraube an den
Schraubstockspanner (14) so zustellen, dass die Fliche der
beweglichen Backe (15) das Werksttick (Abb. B) beriihrt.

 Die obere Halfte der Mutter fiir die Schraubstockspanner-Schraube
(13) schlieBen bis sie mit der Schraubstockspanner-Schraube (14)
einrastet und mit der Kurbel (12) das Werkstiick in den Backen (Abb.
C) spannen.

BETRIEB /EINSTELLUNGEN

Bevor Sie mit irgendwelchen Einstellungsarbeiten an der
Maschine anfangen, stellen Sie sicher, dass das Gerdt von der
Stromversorgung getrennt ist. Um einen sicheren, prézisen und
effizienten Betrieb der Maschine zu gewébhrleisten, fithren Sie alle
Regulierungsprozeduren komplett durch.

(14) auf entsprechende
Werkstiick zwischen den

Nach der Ausfiihrung aller Regulierungs- und
Einstellungsarbeiten stellen Sie sicher, dass alle Schliissel

gesammelt worden sind. Priifen Sie, ob alle
Verbindungselemente entsprechend befestigt sind.
Bei Einstellarbeiten ist sicher 1 ob alle Au3enel e

funktionsfihig sind und alle Voraussetzungen fiir die richtige
Funktion erfiillen. VerschleiBte oder beschaddigte Teile miissen
sofort von der Fachkraft vor dem weiteren Gebrauch der
Maschine ausgetauscht werden.

HINWEISE ZUM SCHNEIDEN

e Nach dem Abschluss jeder Regulierung empfehlen wir, einen
Testschnitt auszufiihren, um die Richtigkeit der Einstellung der
Regulierung sowie die Maf3e zu priifen.

e Nach dem Einschalten der Maschine abwarten, bis die
Schneidscheibe ihre maximale Drehzahl beim Leerlauf erreicht, erst
dann kann man mit dem Schneiden anfangen.

e Langere Werkstiicke sind vor dem Sturz am Ende des
Schnittvorgangs zu sichern (z. B. mit Rollenstitze).

e Am Anfang des Schnittvorgangs soll man besonders vorsichtig
vorgehen!

e Abwarten, bis die Schneidescheibe zum Stillstand kommt und erst
dann die abgeschnittenen Elemente entfernen.

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der
im Typenschild der Maschine angegeben worden ist.

Die Maschine darf nur dann eingeschaltet werden, wenn das
Werkstiick von der Schneidescheibe weggezogen ist.

Die Metalltrennmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter (9)
ausgestattet, der vor einem zufélligen bzw. unbeabsichtigten Starten
der Maschine schitzt.

Einschalten

o Die Taste des Sicherheitsschalters (9) driicken.

o Die Taste des Sicherheitsschalters (10) driicken und gedrtickt halten
(Abb. D).

Ausschalten
 Die taste des Sicherheitsschalters (10) freigeben.

SCHNEIDETIEFEEINSTELLUNG PRUFEN UND REGULIEREN

Es ist notwendig, die max. Schneidetiefeeinstellung zu priifen,
um sicher zu stellen, dass die Schneidescheibe das Werkstiick
komplett durchschneiden kann. Die Trennmaschine soll so
eingestellt sein, dass sich der unterste Punkt der
Schneidescheibe mindestens 5 mm unterhalb der oberen Fliche
des Gestells vertieft. Die Regulierung ist notwendig, um den
VerschleiBBe der Schneidescheibe auszugleichen.

Mit der Einstellschraube (21) kann der Hub des Kopfes (19) nach unten
reguliert werden.

o Den Kopf (19) nach unten schwenken und in der unteren Stellung,
gestutzt am Kopf der Einstellschraube (21) halten.

e Die Kontermutter lockern und ggf. die Einstellschraube (21) so
hinein- oder herausdrehen, dass die Schneidescheibe (3) in die
richtige Position gebracht wird (5 mm unterhalb der Oberfliche des
Gestells (4) (Abb. E).

o Die Kontermutter festziehen, um die vorgenommene Einstellung zu
sichern.

SCHNEIDEN

Die Riicklauffeder des Armes der Trennmaschine bewirkt einen
automatischen Riicklauf des Kopfes in die obere Position,
deshalb darf die am Haltegriff ausgeiibte Presskraft nach dem
Ausfiihren des Schneidevorgangs nicht nachgelassen werden,
sondern der Kopf soll in die obere Endposition gebracht werden,
wobei der Haltegriff leicht anzudriicken ist.

o Das Werksttick fest im Schraubstockspanner (5) spannen.

e Die Trennmaschine einschalten und abwarten, bis der Motor seine
max. Drehzahl erreichen wird.

e Den Kopf (19) am Haltegriff (11) nach unten driicken bis die
Schneidescheibe (3) das zu bearbeitende Werksttick leicht bertihrt.

e Den Schneidvorgang durch das gleichméaBige Andriicken des
Kopfes ausfiihren (Abb. F).

Am Abschluss des Schneidvorgangs darf die Andruckkraft nicht
nachgelassen werden, denn dies kann das Uberhitzen des zu
bearbeitenden Werkstiicks und die Bildung von nicht ebenen Kanten
zur Folge haben.

Die Schwingungen bzw. das Schlagen der Schneidscheibe sind zu
vermeiden, denn dies wird die Schnittqualitat beeintrichtigen
und einen Bruch der Schneidscheibe verursachen.

WERKSTUCKE GRUSSEREN

DURCHSCHNEIDEN

MmiT ABMESSUNGEN

Wird ein breiteres Werkstiick gesp so kann die Gegenbacke
ausgefahren werden, um die Entfernung zwischen den Baken des
Schraubstockspanners zu vergroBern.

© Den Kopf (19) in die obere Position bringen.

 Die Befestigungsschrauben fir die Gegenbacke (17) herausdrehen.
o Die Gegenbacke (16) in die Offnungen einlegen, die sich unweit des
Armes des Kopfes befinden und mit den Befestigungsschrauben fiir
die Gegenbacke (17) befestigen.

Die Anzahl der Schneidvorgénge mit der Schneidscheibe und deren
Qualitat kann variieren und héngt von der Schnittgeschwindigkeit ab.
Ein schnelles Durchschneiden kann einen vorzeitigen Verschlei3 der
Schneidscheibe zur Folge haben, aber schitzt das Werksttick vorm
Uberhitzen und sichert glatte Schnittflachen.

SCHRAUBSTOCKSPANNER FUR DAS SCHRAGSCHNEIDEN
EINSTELLEN

Die Gegenbacke (16) lasst das Material beliebig unter dem beliebigen
Winkel im Bereich von der senkrechten Position bis zum Winkel von
450 links oder rechts schneiden.

 Den Kopf (19) in die obere Position bringen.

 Die Befestigungsschrauben fir die Gegenbacke (17) lockern.

o Die Gegenbacke (16) um den gewiinschten Schnittwinkel anhand
der Winkelteilung drehen und mit Befestigungsschrauben fiir die
Gegenbacke (17) (Abb. G) befestigen.

e Das Werkstiick im Schraubstockspanner spannen und den
Schnittvorgang ausfiihren.

Obwohl die Winkelteilung der Gegenbacke fiir die meisten
Anwendungen ausreichend ist, wird es empfohlen, die
Winkeleinstellung mit einem Winkelmesser oder einem anderen
Instrument zur Winkelmessung zu messen.

Beim Spannen des Werkstuicks im Schraubstockspanner stellt sich die
bewegliche Backe (15) selbst parallel zum zuspannenden Werkstiick
und gewahrleistet seine richtige Befestigung.



BEDIENUNG UND WARTUNG

Vor allen Montage-, Einstellungs-, Reparatur-
Bedienungsarbeiten  trennen Sie den  Stecker
Versorgungsleitung aus der Netzsteckdose.

e Nach der Beendigung der Arbeit entfernen Sie alle Reste des
Materials und den Staub vom Gestell und aus dem Bereich um die
Schneidescheibe und derer Abdeckung.

e Die Trennmaschine am besten mit einer Birste oder einem
Druckluftstrahl reinigen.

© Kein Wasser oder keine anderen chemischen Flussigkeiten zum
Reinigen der Trennmaschine verwenden.

 Die Luftungsschlitze der Rihrmaschine regelméBig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.

e Bewahren Sie die Trennmaschine in einem trockenen Ort, weit von
der Reichweite von Kindern auf.

oder
der

e Lassen Sie den Austausch des Netzkabels und andere
Instandsetzungen durch eine autorisierte Kundendienstwerkstatt
ausfiihren.

RegelmiBig priifen, ob alle Schrauben und
Befestigungsschrauben richtig angezogen sind. Beim Gebrauch
der Sagemaschine konne sie manchmal gelockert werden.

AUSTAUSCH DER SCHNEIDESCHEIBE

* Den Kopf (19) in die obere Position bringen.

* Die bewegliche Backe der Schneidscheibe (6) in die obere Position
bringen.

e Die Muttern lockern und die seitliche Abdeckung der
Schneidscheibe (1) nach hinten schieben (Abb. H).

* Die Spindelverriegelung (20) so driicken, dass der Bolzen durch die
Offnung in der Abdeckung der Schneidscheibe (6) durchgeht und die
Schneidescheibe (3) bis zum Verriegeln mit der Hand drehen.

e Die Befestigungsschraube der Schneidescheibe (3) mit dem
(mitgelieferten) Augenschlissel im Gegenuhrzeigersinn abschrauben
(Abb. 1).

e Die Befestigungsschraube der Schneidescheibe, Unterscheibe
sowie den AuBenflansch entfernen und die Schneidscheibe (3)
vorsichtig herausnehmen.

eVor dem Einbau einer neuen
AuBenflansche sorgfaltig zu reinigen.
e Die Schneidscheibe einlegen und die Befestigungsschraube der
Schneidscheibe bei gleichzeitig gedriickter Spindelverriegelung (20)
anziehen.

© Den Hebel der Spindelverriegelung (20) freilassen.

 Die seitliche Abdeckung der Schneidscheibe (1) anbringen und die
Muttern anziehen.

* Den Kopf (19) mit dem Haltegriff (11) nach unten verschieben, um
die bewegliche Abdeckung der Schneidscheibe (6) zu entriegeln.

o Die bewegliche Abdeckung der Schneidscheibe (6) auf richtige
Funktion prifen.

Schneidscheibe sind  die

Nur empfohlene, speziell verstirkte Schneidscheiben

den. Die Befestigungsschraube der Schneidscheibe ist so
anzuziehen, dass die Schneidscheibe fest geklemmt wird und
nicht gedreht werden kann. Wird die Befestigungsschraube der
Schneidscheibe zu stark angezogen, kann es zur Beschddigung
der Schneidscheibe kommen.

KOHLEBURSTEN AUSTAUSCHEN

Die verschleilten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht.

* Die Biirstenabdeckungen (7) herausschrauben.

 VerschleiBte Birsten abnehmen.

* Mit Druckluft den eventuellen Kohlenstaub entfernen.

* Neue Kohlebiirsten einsetzen. Die Kohlebiirsten sollen sich frei in
die Burstenaufnahmen einsetzen lassen.

 Die Burstenabdeckungen (7) wieder montieren.

Nach dem Austausch von Biirsten die Sagemaschine mit
Leerlaufdrehzahl fiir ca. 2 - 3 Minuten betdtigen bis sich die
Biirsten an den Motork werden.

P

Lassen Sie die Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem
Fachpersonal unter d von Origi
austauschen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

Ver teilen

TECHNISCHE PARAMETER

Metallschneidemaschine 59G873
Parameter Wert
Versorgungsspannung 230V ~
Netzfrequenz 50 Hz
Bemessungsleistung 26 00W
Schaufeldrehgeschwindigkeit (ohne Last ) 3800 min '
Schraubstock Winkelverstellung 0+45°
AuBendurchmesser der Scheibe 355mm
Innendurchmesser der Scheibe 25,4 mm
Hinter der Schneidlinie bei 90 ° (Winkel) 120 x 120 mm
Schneidbereich bei 90 ° (Quadratprofil) 110x 110 mm
Schneidbereich bei 90 ° (Rechteckprofil) 170 x 90 mm
Schneidbereich bei 90 ° (Rundprofil) 110mm
Schutzklasse Il
Masse 17 kg
Jahr der Produktion 2020
5 9G873 Mittel sowohl Maschinentyp und
Maschinenbeschreibung
LARM- UND VIBRATIONSDATEN
Schalldruckpegel Lpa=92,5dB (A) K=3dB (A)
Schallleistungspegel Lwa=105,5dB (A)K=3dB
(A)
Beschleunigungswert undx<2,5m/s?

Informationen zu Gerduschen und Vibrationen
Der Pegel des Rausch emittiert durch die Vorrichtung wird
beschrieben die: durch Pegel des ausgesendeten Schalldruck Lp aund
dem Niveau der akustischen Leistung Lw . ( wo K ist die
Messunsicherheit ). Vibration emittiert durch die Vorrichtung wird
beschrieben durch den Wert der Schwingungsbeschleunigung a « (
wobei K ist die Messunsicherheit ).
Der Pegel der ausgesendeten Schalldruck Lp a1 , der
Schallleistungspegel Lw A und der Wert der
Schwingungsbeschleunigung a + gegeben in diesem Handbuch
wurden gemessen in Ubereinstimmung mit EN 62841-1. Die
gegebene Schwingungsebene ein ykann werden verwendet , um zu
vergleichen , Gerdte und zunéchst zu beurteilen Vibrationsexposition.
Der gegebene Schwingungspegel ist reprasentativ nur fir die
grundlegenden Anwendungen der Vorrichtung . Wenn das Gerat wird
verwendet flir andere Anwendungen oder mit anderen
Arbeitswerkzeugen , die Schwingungsebene kann geéndert werden.
Zu wenig oder zu selten Wartung des Gerats wird beeintrachtigt die
hohere Ebene der Schwingung. Die oben genannten Ursachen
konnen verursachen erhéhte Schwingungsexposition wahrend der
gesamten Arbeitsperiode.
Um genau zu schiatzen Schwingungsexposition , betrachtet die
Perioden , wenn das Gerit ist eingeschaltet ausgeschaltet oder
wenn es wird gedreht auf , aber wird nicht verwendet . Nach
sorgfiltiger Schdtzung von allen Faktoren , die
vibrati position kann viel sein niedriger .
Um zu schitzen die Nutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen ,
zusatzlichen SicherheitsmalBnahmen sollten werden eingefiihrt , wie
zum  Beispiel:  zyklische ~Wartung der Vorrichtung und
Arbeitswerkzeuge , Schutz der rechten Hand Temperatur und die
richtige Organisation der Arbeit .

UMWELTSCHUTZ



Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht

in den Hausmuill, sondern einer

umweltgerechten Wiederverwertung zuftihren.
Vertreiber
Informationen  tiber

lokale
die
Entsorgung. Elektro- und Elektronik-Altgerate
enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht
neutral sind. Das der Wiederverwertung nicht
zugefiihrte Gerét stellt eine potentielle Gefahr
fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen
dar.

Fragen Sie den oder

Verwaltung nach

* Anderungen vorbehalten.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa mit Sitz in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend:
,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der
vorliegenden Betriebsanleitung (nachfolgend: ,Betriebsanleitung”),
darunter u. a. derer Text, Bilder, Schemata, Zeichnungen, sowie
Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehéren und laut Gesetz
Uber das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994
(GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen) rechtlich
geschitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentlichen sowie
Modifizieren der gesamten Betriebsanleitung bzw. derer
Einzelelemente fiir kommerzielle Zwecke ohne Einwilligung von
Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und
strafrechtlich verfolgt werden.

MNEPEBOA OPUrUHANbHOM UHCTPYKL U
MOHTAXHAA MNUJIA (OTPE3HAA)

59G873

MPUMEYAHME: NEPEN MCNONb3OBAHWEM SNEKTPOUHCTPYMEHTA
BMEPBbIE, MPOYMTAMTE HACTOALIEE PYKOBOACTBO IO
SKCMNYATALUMN U COXPAHWUTE EFO HA BYAYLLIEE.

TAJIbHbIE MTPABUJIA TEXHUKU BE3OIMACHOCTI

MH(TPYKHI/II/I no 6esonacHocTn ANA OTPpe3HbIX MalNH

1. Npeaynpexaexns o

a) PasmecTute ce6A M OKpyXalOWWUX BAANM OT MJIOCKOCTU
BpaLjaouerocs Koseca. LLMTok nomoraer 3awmtuTb oneparopa ot
06/TOMKOB KONEC U CIly4aiiHOTO KOHTaKTa C KONeCoM.

b) Uc yiTe (s yc oTp
KpYrul 517l Ballero 31eKTPOMHCTPYMeHTa. TOT aKT, uTo akceccyap
MOXeT OblTb MPUKPersieH K Ballemy SEKTPONHCTPYMEHTY, He
rapaHTupyeTt 6e3onacHyto pabory.

c) HomuHanbHaA  CKOPOCTb  BpallleHusi  BCNOMOraTeNlbHOro
obopyfoBaHMA [AOMKHA O6GbITb KaKk MWHMMYM paBHa
MaKCcMManbHON CKOPOCTH, YKa3aHHOI Ha 3NeKTPONHCTPYMEHTe.
AKceccyapbl, pa6oTaiolme 6GbicTpee, 4YeM WX HOMUHanbHasA
CKOPOCTb, MOTYT C/IOMATbCsl U Pa3NeTeTbCs.

HOCTW OTp

d) Koneca nc TbCA p
p Hanp p: He ¢ Tb CTOp W OTpesHoro
Kpyra. A6y oTp Kpyru np ana
pudepuitHoro ¢ 60KOBbIE YCUNNA, NPUNOXKEHHbIE K
3TUM KOJNecam, MOryT MPUBECTU K UX PAa3PyLLEHNIO.
e) Bcerpa uc yiiTe p (0} Koneca,

KOTOpble MMelT npaBuNbHbII AnameTp AnA BbibpaHHOro
Koneca. Hagnexalive dnaHubl Kofleca NoAAEPKNBalOT KONeco, Tem
CaMbIM YMeHbLLIasa BePOATHOCTb NOJIOMKIN Koneca.

f) Hap n A pn Balllero akceccyapa [OMKHbI
COOTBETCTBOBaTb i Bawero
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa . AKceccyapbl HempaBUIbHOrO pasmepa He
MOTYT 6bITb JO/KHBIM 06Pa30M OXPaHEeHb! UK KOHTPONNPOBaTLCA.

g) Pasamep onpaBkum Konec u ¢
COOTBETCTBOBaTb WNWHAENIO 3NEKTPOMHCTPYMeHTa. Koneca u
¢naHubI C peSbﬁOBbIMVI OTBEPCTUAMU, KOTOPble He OYeHb CUIbHO

h) He wuci nre

k) Pac

j) Bep»uTe nocrop

noaXofAT [NA  Kpenexa 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, BbIAYT U3
paBHOBecwsA, 6yayT upesMepHO BUOPMPOBATb U MOTYT MPUBECTU K
notepe KOHTponA.
Koneca. lepep Kaxpabim
poBepsAiiTe Koseca Ha Hanuyue CKONOB U
TpewmH. ECy 3neKTPOMHCTPYMEHT Mnn KONeco ynanu, ocMoTpute
ero Ha npeameT MOBPEXAEHUA NN YCTaHOBUTE HEMOoBpeXAeHHOoe
koneco. llocne TOro, Kak He MPOBEPKM W YyCTaHOBKa Korneca,
nonoxeHne ceba N r NOCTOPOHHUX N1LIA B CTOPOHE OT MIOCKOCTU
BpaLLaloLeroca Koneca M 3anyCTuTb CPeACTBO MOLUHOCTY Mpu
MaKCMManbHOW CKOPOCTW He Harpy3oKk B TeUeHWe OfHON MWHYTbI.
MoBpesxaeHHble Koneca 06bIYHO IOMaIOTCA B TEUEHME 3TOTO BpemMeHU
MCMbITaHNA.
HOCUTb CpeACTBa MHANBUAYANbHOIA 3aWmTbl. B 3aBucnmoctn ot
[ uci [ 0 WuTa , 3aWUTHBIX
OYKOB MNM 3aWMTHBIX OYKOB. [Ipn Heo6XOAMMOCTU HafeHbTe
3alUMTHYIO MacKy OT MbiIK, 3alUMTHble HaYWHWKW, NepyaTku u
pabounin GpapTyK, CNOCOGHbIN OCTAaHOBUTL Hebonblue abpasvBHble
YacTuubl MM dparmMeHTbl 3aroTOBKU. 3aluuTa rna3 [jomkHa ObiTb
CrnocobHa OCTaHOBWTb NETAWMIA  Mycop, Obpasylowwiica npu
pasnnuHbIX onepaumaAx. binesawuTHas Macka WM pecrnupaTop
NOMKHbI  ObiITb  CNOCOGHbI  OTGUNLTPOBbLIBATL  YaCTULbI,
obpasyioweca B pesynbTaTe Balleil onepauuu. [nutenbHoe
BO3/]e/ICTBME LyMa BbICOKOW WHTEHCUBHOCTU MOXeT NpuBecTn K
YXYALIEHWIO CryXa.

nc

Ha HOM paccToAHNN OT paboueii
30HbI. JTlo60i1, KTO BXOAUT B paboTy, AOMKEH HOCUTb CpeACTBa
uu,qmsmp,yanbuoﬁ 3awnTbl. O6M0OMKM 3arOTOBKM WU CIOMaHHOE
KONeco MOryT yneTeTb W HaHeCTVW TpaBMy 3a Mpefenamil 30Hbl
nencTeus.

Te WHyp OT B ujerocs akceccyapa.
Ecm Bbl moTepsieTe KOHTPOJib, WHYP MOXeT 6biTb obpesaH wiu
3alenneH, a Bala pyka WIM pyka MOryT ObiTb BTAHYTbl B
BpaLyaloLLeecs Koneco.

1) Perynsap wanre oTBepcTNA
3NeKTPOUHCTPYMEHTA. BeHTUnATOp fBuratens MoxeT BTATMBaTb
Nblib BHYTPb KOpNycCa, a YpesMepHoe HakonieHne Mmetaainyeckoro

MOPOLLKa MOXET NPUBECTU K MOPAXKEHNIO SNEKTPNYECKUM TOKOM.

m) He pa6orante c 3NEeKTPONHCTPYMEHTOM B6nM3N
NIerkoBoc¢ WMXCA  MaTef He pa6otante ¢
SNEKTPOUHCTPYMEHTOM, Korga OH Haxogutca Ha roproqeﬁ

noBepxHOCTN, TaKOW Kak ApeBecnHa. V]CKpr MOryT BOCMJIAMEHUTb 3TN
marepwuarnbl.

n) He ncnonb3yiite akceccyapbl, ANA KOTOPbIX TPeOyOTCA Kuakne

oxnaxpaawwme XUAKOCTU. VCnonb3oBaHWe BOAbI UMW APYrUX
KUOAKNX OxXnakgawwmx )KI/IHKOCTEIz MOXeT NpuBecTn K NnopaxeHuto
SMEKTPUYECKNM TOKOM UM MOPAKEHMIO SNEKTPNUYECKIM TOKOM.

2. OTKaT n cBa peaynp

Otpauva - 370 BHe3aMNHaA peakUVA Ha 3alieMneHne Unu 3alenneHune
Bpaujalouleroca koneca. 3au.|eMneH|/|e wnu 3auenneHve Bbli3blBaeT
6bICTPOE TOPMOXEHVe BpaLLaloLLEroca Koseca, YTo, B CBOIO oYepe/ib,
NPUBOANT K TOMY, UTO HEKOHTPOMMPYEMbI pexylmin 610k
HanpaBnAeTCcA BBepX K onepaTopy;

Hanpumep, ecnv abpasuBHbIii KPyr 3aLenieH U 3a)at 3aroToBKoiA,
TO Kpa|7| Koneca, KOTOprﬁ npu BXxoAe B TOYKY 3alleMneHna MoxeT
nonacTb Ha NOBEPXHOCTb MaTepuasna, Bbi3blBas BblIET UK BbineT
Koneca. B aTnx YCNOBUAX TaKKe MOryT cJioMaTbCA aﬁpa3I/IBHbIE Kpyru.
OTpavua ABNAETCA pe3yNnbTaTOM HeNpaBWIbHOTO MCMOb30BaHNA
3NEKTPOVHCTPYMEHTa U / UNu HenpaBuibHbIX pabourx npoLieayp unu
YCNOBWIA, N ee MOXHO M36exaTb, eCN MPUHATL Haanexallme Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTH, KaK YKa3aHO HUXe.

a) [lepKnTe MHCTPYMEHT KPEenKo, pacrnonaras ero Teno u pyky
Tak, 4To6bl Bbl MOI/IN NPOTUBOCTOATbL cuniam oTaaun. Onepatop
MOXeT KOHTPO/IMpOBaTb BOCXOAALWME CUMbl OTAAYU, eCcnn NPUHATDLI
Hajiexalumne Mepbl NPefioCTOPOXKHOCTY.

6) He pacnonaraiite cBoe Teno Ha OHOI MMHUM C BpaLjaloWmmcs
Konecom. Ecnv npoucxoauT otaaya, 3To NpuBeaeT K NPOABUKEHIO
pexyLyero 610Ka BBEpX K oneparopy.

¢) He npukp uenb, p
AepeBy, CErMeHTNPOBaHHOE aiMa3Hoe KOoNleco ¢ nepudepuyeckum

6 MonoTHo no
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3a30pom 6onee 10 Mm nnm 3y6yaToe NubHoOe NOoTHO. Takne nessuna
CO3[al0T YaCTylo OTAAYY U NOTEPIO KOHTPONA.
d) He «3aknuHuBaiiTe» Koneco n He NpuUMeHANTe YpesmepHoe
paeneHne. He nbitaiitecb cpenatb uYpesMepHylo rny6uHy
pesaHna. YUpesmepHoe HanpseHne Koneca yBeNnymBaeT Harpysky
N MOABEPXEHHOCTb CKPYUYMBAHUIO UMW 3alenneHnio Koneca B
paspese 1 BO3MOXHOCTb OTAAUM UNM NONOMKI Koneca.
e) Korpa Koneco 3aefaeT nnm no Kakon-nnbo npuunHe npepbisaet
pes, BbIKNIOUNTE SNEKTPOUHCTPYMEHT 1 yAepXunBaiiTe pesKy [0 Tex
nop, MNoKa KONeco He OCTaHOBUTCA MOMHOCTblO. Hukorga He
NbiTaliTecb CHATb KONMEco C obpesKu, KOorfa KONMeco HaxoawuTca B
[IBUKEHUW, IHayYe MOXeT NPoM30iTH oTAaua. Paccnesyiite u npumnTe
Mepbl M0 YCTPaHEHUIO MPUUMHBI 3aefaHnA Koneca.
e) He nepe3sanyckaiite onepauuio pesku B 3arotoBke. [laiite konecy
pa3orHaTbca 10 MOJSTHON CKOPOCTU U OCTOPOXHO CHOBa BOWAUTE B
paspes. Koneco MoxeT CBA3bIBAaTLCA, NOAHNMATLCA WU OTAANATLCA,
eCI1 NPUBO/HOI MHCTPYMEHT Nepe3anyckaeTca B 3aroToBKe.
g) MoppepxuBante no6ylo HerabapnTHYIO 3aroToBKYy, 4TO6bI
F Tb PUCK v oTRaum Koneca. bonbuwve
3aroTOBKU UMeIOT TEHAEHLMIO MPOrn6aTbcs Noj CO6CTBEHHBIM BECOM.
Onopa fomkHa 6bITb pa3melleHa Nog, 3aroToBKoi B6IM3M NMHWK pesa
1 BO6NM3M Kpas 3aroToBKM € 06eux CTOPOH Koneca.

MPEAYNPEXAEHUE! YcTpoiicTBo 1
pa6or.

HeCMOTpﬂ Ha WCMonb3oBaHve 6Ge3onacHom KOHCTpyKuun no
KOHCTPYKLIUM, UCMONb30BaHNE 3aLUTHBIX MEP U AOMOSHUTENbHbIX
3alKUTHbIX Mep, Bcerga cyliecTsyet OCTaTOYHbIN puck nony4vyeHuna
TpaBMbl BO Bpems paboTbl.

CA ANA BHYTP

OBbDACHEHUE NCMNOJIb30BAHHbBIX MUKTOrPAMM

NIF =
L] -
1 2 3 4
=
-
5 6 7 8

9 10

1. BHMaHme! NMpuHATb 0cobble Mepbl NPeJOCTOPOXHOCTI

2. BHUIMAHME! MpouTtnTe NHCTPYKLUIO

3. Hocutb 3awmTHble nepyaTkm

4. /icnonb3yiiTe cpefCcTBa NHANBMAYaNbHO 3alWmUThI (3alUTHbIE
OUKM, 3aLNTHbIE HaYLIHUKW, PecnupaTop)

5. Vicnonb3yiiTe 3alnTHYIO oaexay

6. Mepep ob6cyKMBaHNEM UM PEMOHTOM OTK/IOUNTE LWHYP NUTaHUA
7. NlepxuTe fieTeit noaanblle OT UHCTPYMEHTOB

8. 3aWumLaTh YCTPOCTBO OT BAarn

9. Bropoit knacc 3awutbl

10. Puck otgaum.

KOHCTPYKLIUA U UCMNOJIb3OBAHUE

MoHTaxHasi nuna npefHasHauyeHa ANA Pe3KM KyCKOB MeTanna,
nopxopALLeit ANA AaHHOTO YCTPONCTBA BEINUMNHBI.

Muny HeoBXOAMMO MCMONb30BaTb TOMBKO C OTPE3HBIMU Kpyramu,
npeaycMOTPEHHbIMI ANA [JaHHOTO YCTPOWCTBA. Henb3A NpuMeHATb
OTpesHble Kpyrn n3 GbiCTpopexylieil CTanu, TBepAblX CriiaBoB,
anmasHbIX 1 T.4.

YCTPONCTBO 3anpoeKTUPOBaHO ANA flerkux paboT B MacTepckux, a
Takxe Ana CaMOCTOATeNIbHOM NOBUTENbCKOA AeATeNbHOCTIU.
Vicnonb3osaHne nusbl B APYrUX LiENsAX, KPOMe BbilleyKasaHHbIX,
6yF|ET CYUTaTbCA HECOOTBETCTBYIOLWUM.

HeAonycTMo 1cnonb3oBaHue YCTPOCTBA HE MO Ha3HAUYEHMIO.

OMUCAHUE PUCYHKOB

MpepocTaBneHHas Hymepauus KacaeTcsi 3/IeMEeHTOB YCTPOWCTBa,
yKa3aHHbIX Ha PUCYHKaX JaHHON VHCTPYKL.

1. BOKOBOI 3aLYUTHbI KOXKYX OTPE3HOro ucKa

2. 3alNTHBIA KOXKYX

3. OTpesHol anck

4. CtaHuHa

5. Tuckn

6. MopBUXHBIN 3aLNTHBIN KOXYX OTPE3HOro AnCKa
7. KoXyx KONneKTopHOM WETKN

8. TpaHcnopTHas pyuka

9. BbikniouaTenb 6e3onacHocTn

10. Boikniouatens

11. PykoATb

12. Pyuka TckoB

13. 3aXMMHOI pblyar BUHTa TUCKOB

14. BUHT TcKoB

15. MNoaBWXKHAA NNaHKa

16. OnopHas NnaHka

17. KpenéxHble 60NnTbl ONOPHON MaHKn

18. BNOKMPOBOYHBIN WTbIPb (PUKCATOP) FONOBKYM
19. lonoska

20. bnoknpoBKa WnNnHAensa

21. Perynupyembiii BUHT (yrnop)

* BO3MOXHbI pa3nnumna Mexy PUCYHKOM 1 n3fennem.

KOMMNANEKTALUUA

1. [1ByCTOPOHHUIA KNtoy - 1w
2. bnokuposka -1 wr
3. Pyuka TckoB -1 wr

10420TOBKA K PABOTE

Mepepn Hauanom npoBeAeHUs Kaknx-nm6o paboT ¢ ycTpoiicteom
Heo6X0ANMO BbIHYTb BUWIKY ceTeBOro Kabens us poseTku.

TPAHCMOPTHBIE YCTAHOBKW / MEPEHOC NUJbI

C Uenblo TPAHCMOPTUPOBKM cleflyeT 3adrKCUPOBaTb FONIOBKY NUbl B
HVDKHEM MOMOXEHNH.

[Nloxatb ronosky (19) 3a pyuky (11) u 3actonoputb eé ¢pukcatopom
(18) B KpalHem HUXHeM nonoxeHum (puc. A).

o [inA nepeHoca Nunbl cneflyeT UCNONb30BaTb TPAHCMOPTHYIO PYUKy
(8). He nepeHocnTb Nunbl ¢ nomoLLbio pykoaTku (11).

TUCKKN

Mepea oTpesaHmem Kaxpablli MaTepuan cneayeT HafEéXHO
3aKpenuTb B TCKaX.

Pbiuar BUHTa TUCKOB (13) no3BonsaeT 6bICTPO NPOABIHYTb BUHT TUCKOB
(14) uTob6bl fOXaTb NoABWXKHYIO nNNaHKy(15) K maTtepuany 6e3
HeobX0ANMOCTU BpalLeHus pyyKkon (12).

o OTKMHYTb BEPXHIOI YacTb pblyara TUCKOB (13) BBEPX.

o OTOABWHYTb BUHT TUCKOB (14) Ha 3afiaHHOe paccTosHWe, 4ToObI
MOXHO 6blN10 3aKpenuTb MaTepran Mexay nnaHkamm (15) u (16).

® BctaBuTb MaTepuan Mexay nnaHkamu, AoxaTb BUHT TUCKOB (14) Ao
ynopa nofBuKHoOM nnaHku (15) ¢ matepuanom (puc. B).

© 3aKpbITb BEPXHIO YacTb pblyara TUCKOB (13) A0 MONHOrO CTbIKa C
BVHTOM TUCKOB (14) 1 BpalLas pyuKoii

© (12) poxxaTb OKOHYaTeNbHO MaTepuan mexay nnaHkamm (puc. C).

5OTA

CTPOUKA

Mpuctynaa K 60 perynup AencTBUAM,
y6epuTecb, 4TO Nuna OTKMIOYEHa OT ceTu. [nA obecneveHns
6esonacHoil, TouHon M 3¢pdeKTMBHON paboTbl ¢ nunoi,

perynupoBKy Te B 6 .




Mocne 3aBeplieHna BCeX HacTpoek HQOGXOAHMO (OGPaTb BCe

p perynunp Knioun. MpoBepbTe 3aTAXKKY
BCeX KpeneXHbIX 3nemeHToB. Bo Bpemsa perynnpoBkun
npoBepbTe NpPaBWIbHYIO Pa6oTy Bcex HapyXHbIX 3/IEMEHTOB
nNAbl, a TaKXkKe NX T KO€ COCT! Mosp wnn
n Tbl 6GbITb  3aMeHeHbl

dnump C TaMn nepea  Havanom

3KcnayaTauumn nunbl.

YKA3AHUA KACATEJIbHO PE3KU

e [locne 3aBeplUeHNA KaXKaoW HACcTPOMKM peKkoMeHAyeM NpoBecTn
npo6Hoe oTpe3aHue, 4TObbl MPOKOHTPONMPOBaTL MPaBUILHOCTL
HaCTPOVIKY 1 MapaMeTPOB Pe3ku.

 ocne BKIOYEHUA MUNbI HAZL0 NOAOXAATb 0 MOMEHTa, KOrfja nuna
HaﬁepET MaKCcumanbHble 060p0Tb| Ha XON0CTOM X0o[y, N TONbKO nocne
3TOro HauaTb oTpe3aHue.

o [INNHHbIE KycKM MaTepuana HeobBXOAuWMO MpefoXpaHATb OT
nafieHnA Nocsie 0Tpe3KM (HanpUmep, C MOMOLLbIO PONIMKOBBIX OMOP).
eepen Hauanom paboT Heobxopgumo  ObiITb  NpeAenbHO
BH/MaTeNbHbIM!

 [ofoxaaTb O MOMEHTa MOJHOTO OCTaHOBa BPaLLEHUA OTPE3HOTO
ANCKa 1 TONbKO nocne 3Toro COﬁpaTb OTpe3aHHble KyCKU matepuana.

BKJ/TIOYEHUE / BbIK/TIOYEHUE

CeTeBOe HanpsXeHMe [AOMKHO

y y Ha

Bcerpa
nvunol.

COOTBETCTBOBaTb

Muny MmoXHO BK/lOYaTb TONIbKO TOTAa, KorAa o6pabaTbiBaemblii
MmaTepvan oToABMHYT OT AUCKaA NUAbl.

Muna ocHaweHa Bblknloyatenem 6e3onacHoCTU (9), KOTOPbIN
npegoxpaHaeTr eéor CJ'Iy‘-laVIHOI'O W HEYMbILWTIEHHOr O BK/TIOYEHUA.

Bkniouenne
* HaxaTb KHOMKy BblknouaTens 6esonacHocty (9).
e HaxaTb 1 ygepxumBaTtb Kypok Bbikniouatens (10) (puc. D).

BbiknioueHue
* OTnycTUTb KHOMKY BbiKNtoyatens (10).

MPOBEPKA U PEFYJINPOBKA TOJILLNHbI PE3KN

O6nA3aTenbHO npoBepbTe np Tb yCT rny

pesKn, 4To6bl y6eAnTbCA B TOM, YTO OTPE3HOI AUCK NOSIHOCTbIO
oTpexer matepman. Muna 6bITb yCT Takum
06pa3om, 4To6bl HUKHAA TOUKA ANCKA Yyry6nanacb MUHUMYM Ha
5 MM HMXe Vi yacTh cT 1. 3Ta perynup ABnAeTcA

o06asa BO dakr aymm

W3HOCa OTPE3HOrOo ANCKa.
C NoMOLLbI0 PerynpytoLLero BUHTa (21) MOXXHO YCTaHOBUTb pabounin
Xop ronosku (19) BHU3.

* OnycTutb ronosky (19) BHM3 W AepxaTb B TakoM MONOXKEHUM,
onepToli Ha rofIoBKe perynnpytoLLero BuHTa (21).

® PaccnabuTb KoHTpraiky. Mo HeobxoaumocTw, AOKPYTATb WAW
OTKPYTWTb PeryIMpoBOYUHbINA BUHT (21) Tak, UTo 6bl OTpe3HoM ANCK (3)
oKasasca B Hy>KHOM MecTe (5 MM HUXe BEepXHel rpaHn CTaHUHbI (4)
(puc. E).

o [IOKPYTUTb  KOHTPrarky ¢ Lenblo GUKCauuM  BbINONHEHHOM

YCTaHOBKWU.
PE3KA
paTHas npy nneva AUT K aBTOMaTM4YecKoMy
paty r nunbl B nosTomy nocne
3aBeplIeHNs Pe3KN He ciefyeT NOJIHOCTbIO OTNYCKaTb PY4KY,
cnerka npwm, eé, Tb I mMefneHHO
NOAHATLCA B BepXHee NoJioXKeHne.
* HaaéxHo 3aKpenuTb MaTepuan B TUCKaX (5).
* BkniounTb nuny v noaoxpatb A0 MOMeHTa [OCTUXeHWUA

MaKcManbHbIX 060pOTOB fBUraTens.

o JloxaTb ronosky (19) c nomoLubto pykoaTku (11) BHU3 AO NOAHOrO
NPUKOCHOBEHMA ICKa (3) K MaTepuany.

* PaBHOMEPHO HaxVMas Ha ronoBKy, NposecTu otpes (puc. F).

© 3aKkaHuuBas Pe3Ky, He cneflyeT yMeHbllaTb CUy AaB/ieHUA, Tak Kak
3TO MOXeT MNpWBECTW K MeperpeBy MmaTepuana ¥ MOABIEHWIO
HEepOBHOro cpe3a Kpaés.

Henb3a fonyckatb nossneHus Bubpauyunii unn konebaHuin oTpesHoro
ANCKa, Tak KaK 3TO NMPUBEAET K YXy/ALIEHUIO KauecTBa Pe3Ki 1 MOXET
nosneyb 3a coboi nosBrieHne TPeLWnH OTPe3HOoro Ancka.

PE3KA MATEPUAJA BOJIEE KPYMHbIX PASMEPOB

B cnyyae HeobxoAMMOCTM YCTaHOBKW 3aroTOBKM Gonee WMPOKMX
pa3mMepoB MOXHO OTOABUHYTb OMOPHYIO NNaHKy ANA yBenuueHna
PaccToAHUA MeXY NNaHKamu TUCKOB.

®YCTaHOBUTb rONOBKY (19) B BEPXHEM MONOKEHNN.

®OTBUHTUTb KpenexHble 60nTbl (17) oNOpHON NnaHKw.
e[lepenoxuntb onopHyto nnaHky (16) B oTBepcTusA, HaxopAwmecs
6nv>Ke rONOBKM 1 3aKpenuTb eé ¢ nomolpbto 6onTtos (17).
KonuuectBo OTpe3oB, a TakKe KauyecTBO pe3ku, Mpov3BefeHHON
OTPE3HbIM JNCKOM, MOXeT ObiTb PasHbIM 1 3aBUCUT OT CKOPOCTW
pesaHuA. BbicTpaa peska MOXeT NMPUBECTU K MpeAeBpeMeHHOMY
M3HOCY AWCKa, HO, C APYroil CTOPOHbI, MpeAoTBpallaeT neperpes
MaTepuana, obecneumsas Tem cambim 6onee rnagkuin cpes.

YCTAHOBKA TUCKOB 411 PE3KM NoA YrioM

OnopHaa nnaHka (16) [JOMNONHWUTENbHO BbIMONHAET  GYHKLMIO
yrnomepa, 1 nocie ycTaHOBKM MO3BONAET MPOBOAUTL PEe3Ky nop,
No6bIM YrIOM B Npefiene oT NeprneHANKyIAPHOro NoNoXeHNa Ao 450
BJIEBO WM BNPaBO.

®YCTaHOBUTb FONOBKY (19) B BEPXHEM MONOKEHNN.

00cB0o60ANTL KpenéxHble 60nTbl (17) ONOPHON NNaHKW.
e[loBepHyTb OMOpPHYI0 NnaHky (16) Mop *kenaembiM Yrnom pesku
COrNacHo yrnoBoi pasmeTke 1 3adUKCUPOBaTb NOMIOXKEHUE NNaHKM C
nomouybto 601708 (17) (puc. G).

®3aKpenuTb 3aroToBKY B TUCKaX U BbIMOHUTbL OTPe3.

HecmoTps Ha To, UTO yrnoBas pasmeTka ABNAETCA AOCTAaTOYHO TOUHO
AnA GoNbLIMHCTBA Onepauuii, Bce- Taku pekomeHzyem nposepATb
TOYHOCTb YCTAHOBKWM Yrfia C MOMOLLbIO yrioMepa WM ApYrnx
npr6opoB AN1A N3MEPEHNA YIIoB.

Bo Bpemsa Kpenexa 3aroToBKW B TWCKax, NoABWXHaA nnaHka (15)
CaMOMNPOU3BOJIbHLIM ~ CMOCOGOM  YCT: TCA
3aroToBke U obecneumBaeT, TakuM 06pa3oM, HaAEXHbI Kpenex
3aroToBKU.

ObC/TYXUBAHUE N TEXHUYECKWUG YXO4

Mepes  BbIMONMHEHVEM  KaKMX-MMOO  [ENACTBUA, CBA3AHHBIX C
YCTaHOBKOW, PEryiMpoBKON, PEMOHTOM WM TEXHUYECKUM YXOfIOM
NWbl, HEO6XOANMO OTKIIOUNTL €€ OT NUTAIOLLEN CeTU.

ellocne 3aBeplueHna paboT, ceayeT cTapaTenbHO y6paTh BCce KyCcKu
matepuana 1 OnuIK1 CO CTaHUHbI NI, @ TAKXKeE C OTPE3HOTO ANCKa U
3aLLUTHBIX KOXYXOB.

o[luny nyuylue BCero YACTUTb WETKON UM BO3AYLIHON CTPyei.

o[lNA YNCTKM MWbl HU B KOEM Cllyyae He ciieflyeT Mosib3oBaTbCA
BOAOW UM APYTUMU XMMUYECKMU XKNAKOCTAMM.

eHeobXxoAyMO perynapHoO MpounlaTb BEHTWNALMOHHbIE  Lienw,
4TO6bI M36eXaTb Neperpesa ABUraTensa NUbl.

eBcerfja xpaHuTe NNy B CYXOM MECTe, HeAOCTYNHOM [ANA AeTeil.
e3ameHy nuTaloWero kKabena WA PemMOHT APYrX uacTein nunbl
cflefyeT  nopyyaTtb  TONMbKO — aBTOPK3MPOBAHHOW  CEpPBUCHOMN
MacTepCKOM.

Heo6xoanMo perynAapHo npoBepATb HafiéXHOCTb Kpenexa BCex
BUHTOB U 6ontoB. Co BpemeHeM B pe3ynbTaTe paboTbl OHU MOTYT
paclaTbiBaTbCa.

nap: o

3AMEHA OTPE3HOIO AUCKA

o[loAHATL ronoBkKy (19) B BepxHee NonoxeHue.

eOTOABMHYTb MOABUXHbIN 3aLUMTHDIV KOXYX OTPE3HOro gucka (6) B
ero BepxHee NnosoxeHue.

©00cnabuTb raliki N OTOfBUHYTb GOKOBOI KOXyX OTpe3Horo agncka (1)
Hasag (puc. H).

eHaxaTb 610KMPOBKY WNNHAENA (20) TaK, 4To 6bl €ro WTblPb NpoLuen
yepes OTBepPCTME MOABMXKHOrO Koxyxa (6) v BpawwaTtb pyKoit
OTPE3HON ANCK (3) 1O MOMEHTa ero NonHoW gpukcauum.

oC nomoLLblo Knoya (B KOMMNEKTE) OTKPYTUTb KpenexHblin 6onT
OTpe3Horo Aucka (3), Bpalyas npoTnB YacoBom cTpenkm (puc. |).



®BbIHYTb KpenexHblii 6ONT OTPE3HOro AUCKa, Waby N BHYTPEHHUIA
¢dnaHeL. OCTOPOXHO BbIHYTb OTPE3HON AUCK (3).

ellepes yCTaHOBKOI HOBOTO ACKa, CieAyeT CTapaTellbHO OUNCTUTL
dnaHupl.

®BCTaBUTb  HOBbI  AWCK W AOKPYTUTb  KpenexHbl  6onT,
OJHOBPEMEHHO YiepXKBas BO BAABNIEHHOM NONOXEHNI 6I0KMPOBKY
wnuHaens (20).

00cB060ANTL 6I0KMPOBKY WNWHAENA (20).

®YCTaHOBUTb GOKOBOM 3aLYUTHBIN KOXYX OTpesHoro aucka (1) m
[LOKPYTUTb raiku.

eOnyctnTb ronoeky (19), ucnonbsys pykosaTky (11) BHU3, uTO 6Gbl
NOABUXHbBI KOXYX OTPe3HOro Aucka (6) BepHynca B CBOe camoe
HUXHee NonoxeHue.

e[poBepUTb UCNpPaBHOE [efCTBIE MOABUKHOTO KOXyXa OTPE3HOro
Ancka (6).

CneayeT uMcnonb3oBaTb TONMbKO —pPeKOMEHAyemble, —CrieluanbHo
ycuneHHble oTpesHble ACKU. KpenexHblii 60nT Ancka Heobxoanmo
[IOKPYTUTb TaknM 06pa3om, YTO bl ANCK Bbi HAEXHO 3aKpeneH u
He MOr NPOW3BONbHO BpalaTbcs. CIMWKOM CUbHOE 3aTArvBaHue
60/1Ta MOXET NPUBECTY K MOBPEXAEHNI0 OTPE3HOrO ANCKA.

3AMEHA YrOJibHbIX LWETOK
V3HoweHHble (KOpoye 5 MM), Meperopeslive WM NOMHyBLIUE
yronbHble LLléTKI/I asuratena HEO6XO,E(I/IMO He3ameannTenbHO

3ameHuTb. Bcerpia ocyllecTenaeTca 3ameHa obenx WETOK.
®OTKPYTUTb KPbILLKY YTrOSbHbIX LWETOK (7).

®BbIHYTb N3HOLEHHbIE YyronbHble WETKM.

o[1pu HeO6XOAVMOCTU YAANUTb YrONbHYIO Mbislb C MOMOLLBIO CKATOTO
BO3[yxa.

YCTaHOBUTb HOBbIE YrObHble WETKW. YronbHble WETKN AO0MKHbI
CBOGOAHO yCTaHaBINBATLCA B AepXKaTeny WETOK.

@YCTaHOBUTb KPbILWKM YTONbHBIX WETOK (7).

Mocne 3ameHbl KO/INEKTOPHbIX I.I.|éTOK ciepyeT BKNOUYUTL nuny
6e3 Harpysku Ha 2-3 MUHYTbI, YTO6bI WIETKM NPUCNOCO6GUNNCH K
KomMmyTaTopy Aasuratensa. O no yr

WEToK pekomeHayeTca nopyu4arb TONbKO

YpoBeHb OT LyMa , U3y4aeMbilii C MOMOLLbIO yCTpoiicTBa 6yaeT
OMICaH C NMOMOLLbIO: Ha YPOBHE OT 13/Ty4aeMOro 3ByKOBOTO
naBneHna Lp A1 ypoBHA OT aKyCTUuecKoi MolHocTy Lw A (rae K
ABNACTCA U3MepeHMe HeonpeaeneHHocT ). Bubpauua , nsnyyaemas
C MomoLblo YCTPONCTBa ByAeT onrcaHa C MOMOLLbIO 3HaUEHNA OT
BU6paLun yckopenus . ( rae K npepctasnaet usmepexve
Heonpe/leNeHHOCTb ).

YpoBeHb 13 13Nyyaemblx 3ByKOBOTO flaBfieHna Lp 4, TO 3ByKoBas
MOLLHOCTb YpoBeHb Lw 1 3HaueHue oT BUbpaLnm yCKopeHus .
npriBeAeHO B JaHHOM PYyKOBOJCTBE OblfN M3MePeHbl B COOTBETCTBIM
c EN 62841-1. C yyeTom B1OpaL N YPOBHA  MOXET ObITb
MCMonb30BaHa , YTOBbl CPaBHUTb YCTPOIICTBA U NePBOHaYabHO
oLieHKa B1bpaLm SKCNo3nuum .

MpriBeAeHbl BUGPaLIMM yPOBHA ABNAETCA NPeACTaBUTENEM TONIbKO
[NA OCHOBHbIX MPUMEHeHUI 3Toro ycTpoicTea . Ecnm ycrpoiicteo
6yfeT Ncnonb3oBaTbCa ANA APYrUX MPUNOKEHUI UK C NOMOLLbIO
Apyrux pabounx MHCTPYMEHTOB , TO BUGpaLIMsA YpoBEeHb MOXET
N3MeHNTbCA . HeloCTaTouHOE NN CIIMLLIKOM pefikoe 06CyKunBaHne
OT ycTpoiicTBa 6yAeT BANATL Ha Ha 6onee BbICOKUI yPOBEHD MO
BMGpaLuK . B ykazaHHble Bbillie NPUYKHBI MOTYT Bbi3BaTb yBeNYeHa
BMGPALIMM SKCMO3ULMM B TeUeHVe OT BCero paboyero nepuopa.
AnA Toro, 4To6bl TOYHO OLLEHUTb BUGpaLK 3KCNO3NLUN,
PacCMOTPAT Te Nepnoabl , KOrAa yCTPoiicTBo GyaeT npespaTnno
BbIKJIOYEHO WM KOrfla OH GyaeT NoBepHYNNCb Ha , HO 3TO He
ucnonbsyetca . Mocne TwarenbHo oueHKN 3 Bcex GpakTopos,
To o6wwan BM6pauna Bo3felicTBUE MOXET 6bITb 3HAUMTENbHO
HnXe .

[inA Toro, 4uTo6bI 3aLMTUTL NONb30BATENb OT TeX 3PpPeKToB OT
BUGPALUN , OMONHNTENbHbIE 3aLLMTHbIE Mepbl JOMKHbI ObITb
BBe/leHbl , TAKUMW KaK: LIMKNNYecKoe 06CyKMBaHUA U3 YCTPONCTBa
1 paboumnx MHCTPYMEHTOB , 3aLMUTbl OT NPABO PYKM TemnepaTypbl 1
npasuibHaA opraHn3auva B pabote .

3ALYUNTA OKPYXAIOLLEN CPEbI

neKTPONpMBOpPbI He UleayeT BbibpacbiBaTb BMECTE C
fomalwHaMuM  otxofamu. Wx cnepyet nepepate B
cneLyanbHbIn NYHKT yTunsaumn. UHdopmaumio Ha
TeMy YTWIM3aLMKM MOXET NpefoCTaBUTb MpopaBeL)

$uump y nugy ¢ unc
3anyacrei.
Bce HemonaaKku [OMKHbI YCTPaHATLCA YMONHOMOUYEHHOW CEPBUCHOM

cnyx601 npoussoauTens.

TEXHWYECKUE MAPAMETPbI

MeTtannunueckas pexyuy 59G873
napamertp CroumocTb
HanpsxeHue nutaHua 230B ~
YacroTa nutaHua 50 Iy
HomunHanbHas MOLWHOCTb 26 00 Bt
TNessue BpaleHna CkopocTb ( 6e3 3800 MuH !
Harpysku )

TWCKM Yron peryampoBKu 0+45°
Hapy>Hbli1 fuameTp gucka 355 mm
BHYTpeHHWIN AnameTp gncka 25,4 Mm
Mo3aau Ha pexyLyei NMHK1K Ha 90 ° (yron) 120x120mm
[inana3soH pe3ku nog 90 ° ( KBaApaTHbIN 110x110mm
npodunb)
[nana3soH pe3ku nog 90 ° (MpAMOYronbHbIN 170x90mm
npodub)
[inana3soH pe3ku nop 90 ° ( Kpyrnbin 110mMm
npodub)
Knacc 3awmtbl 1}
Mmacca 17 kr
o oT Nnpou3BoacTBa 2020

5 9G873 cpeAcTBa Kak MallMHa TUMa U MalinHa onncaHue

LWYM 1 BABPALIMOHHbBIE AAHHbIE
YpOoBeHb 3ByKOBOTO AaBNIEHNs Lea=92,5p06 (A), K=3pb (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU Lwa=105,5pab (A), K=3 gb
(A)

3HayeHve yckopeHua n.<2,5m/c?

¢ o wyme n pauy

34 WM MeCTHble BNacTU. DNEKTPOHHOe U
JneKTpUYeckoe obopyaoBaHIe, oTpaboTaBluee CBOW
CPOK  3KCMlyaTaLmu, COAEPXWT  OracHble  AnA
OKpy»KatoLLeil cpefibl BelLecTBa. HeyTnnusnposaHHoe
ofopyfioBaHe  MpeACTaBNAET  MOTEHLMaNbHYIO
Yrpo3y AN1A OKpyXaloLLel cpefibl  340POBbA oA,

* OcTaBnAem 3a cob6oi NpaBo BBOAWTb N3MEHEHMA.

KomnaHua ,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia
Spdtka komandytowa, pacnonoxeHHas B Baplase no agpecy: ul.
Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex”) coobLiaeT, 4To BCe aBTOPCKME
npaBa Ha cofepxaH/Me HacTosAllel  WHCTpyKuun  (nanee
JMHCTPYKUMA”), B T.U. TEKCT, oTorpadum, Cxembl, PUCYHKN 1 YepTexu,
a TaKKe KOMMOHOBKa, MPUHajNexaT WCKIOUYNTENbHO KOMNaHun
Grupa Topex 1 3awpyieHbl 3akoHoM oT 4 despana 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe U CMeXHblX NpaBax (BeCTHWK 3aKoHoAaTeNbHbIX
aktoB PM Ne 90 no3. 631 ¢ nocneg. u3sm). KonupoBsaHue,
BOCNpOW3BeAeHe, Ny6nnKaLya, N3MEHEHNE 3N1eMEHTOB UHCTPYKLUM
6e3 nucbmeHHoro cornacua KomnaHunm Grupa Topex CTporo
3anpeLLeHo 1 MOXET MoB/eYb 3a COBOI rpax/aaHCKyIo U YroNoBHYI0
OTBETCTBEHHOCTb.MIHGOpMaLMA O fAaTe W3rOTOBMIEHUA yKasaHa B
CepuitHOM HoOMepe, KOTOPbI HAXOAUTCA Ha N3fenuu.

UHO®OPMALMA O JATE U3rOTOBJIEHUA YKA3AHA B CEPUNHOM
HOMEPE, KOTOPbIV HAXOAUTCA HA U3AE/TUN
Mopapok pacmndposKy MHGopmaLum
2XXXYYG**¥*¥*
rne
2XXX - rog n3rotoBneHus,
YY - mecsil M3roToBneHus
G- Kop, TOproBoW Mapku (nepsas byksa)
*¥XEX - NOPAAKOBbIVI HOMEpP n3aenus
W3rotosnexo B KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna
2/4,02-285 Warszawa, Monblua



Mepeknap iHCTPYKUii 3 opuriHany
MUAKA MOHTAXHA (BIAPI3HA)
no METANY
59G873

NPUMITKA: [0 TEPWIOrO YACY BUKOPUCTOBYEMO
IHCTPYMEHTY, MPOYUTAITE LIE PYKOBOACTBO 3 IHCTPYKLIi |
AEPXAUTE ANA MANBYTHbOI fOBIAKW.

AETAJIbHI [TPABUJIA BE3INEKU

IHCTPYKUIi 3 TexHiKn 6e3neKkn AN BiApPi3HUX MalINH

1.0 p wopgo

a) PosTawyiite ce6e Ta cTop nopeii Big obepToBoro
Koneca. OXopoHeL|b [JoNoMarae 3axMcTUTI onepaTopa Bif 3n1amaHnxX
¢dparmeHTiB Koneca Ta BUNajIKOBOrO KOHTAKTY 3 KONECOM.

b) BukopucToByiiTe AnA BaWoOro eneKTPOiHCTPYMEHTY nuwe
niakpinnexi nigkpinneHi koneca ana BiacikaHHA. Tinbkn Tomy, Wo
aKcecyap Moxe 6y Ty NPUKPINNEeHNii 10 BALLOTO €NIEKTPOIHCTPYMEHTY,
Lie He 3abe3neuye 6e3neyHy ekcnnyartaLio.

c) HomiHanbHa wWBMAKICTb aKkcecyapa 6yt ng
p i MaKc| in Ti, in Ha
eNeKTPOIHCTPYMeHTi. AKcecyapy, AKi NpauioloTb WBMUALLE, HIXK iX
HOMiHabHa WBUAKICTb, MOXYTb 3/1laMaTUCA | pO3NeTITUCA.

d) Koneca noBuHHI BUKOPUCTOBYBaTUCA NULLE PEKOMEHA0BaHUMN
HanpsamKamu. Hanpuknap: He wnipyinTe ctopoHolo BigpisaHoro
Koneca. AbpasmBHi Biapi3Hi Koneca npusHaueHi ansa nepudepinHoro
wnidyBaHHA, BOKOBI 3ycWnnA, 3acTocoBaHi [0 LUX KOMIC, MOXYTb
nNpu3BeCcTU o iX PyNHyBaHHA.

e) 3aBXAN BUKOPUCTOBYIiTe HenowKoaXeHi ¢naHui Konic, AKi
MaloTb NpaBunbHWII fiameTp AnA BubpaHoro Koneca. [paBuibHi
dnaHui  Konic NiATPUMYIOTb KONECo, TaKMM YMHOM 3MeHLLyoun
MOXMBICTb MONIOMKU Koseca.

f) 3oBHiwHIN AilameTp i T BaLLOro akcecyapa NOBUHHI 6yTn
B MeXaxX NOTY)HOCTi BalIOro eNeKTPOIHCTPYMEHTY . AKcecyapu
HEMpPaBWIbHOrO PO3MIpy He MOXYTb OyTW HaneXxHWM YNHOM
3aXULLEHI YN KOHTPO/bOBaHI.

g) Po3mip anbTaHok Konic i ¢ i YMHOM
BiANOBIAaTN WNNHAENIO eNeKTPOiHCTPYMeHTY. Koneca i dnaHui 3
anbTaHHUMKU OTBOPaMW, AKi He AyXe CUbHO ObnafHaHi KpinneHHAM
€/1eKTPOIHCTPYMEHTY, BUYEPNaoTbCA, HAAMIPHO BiGPYIOTb | MOXYTb
NpW3BeCTN A0 BTPaTK KOHTPOIO.

h) He TOByiTE Koneca. Mepep KOXHUM
BUKOPUCTaHHAM OFNIAHbTE KOJNleca Ha HaABHICTb TPILVH i TPiWKMH.
flKIWo eneKkTPoOiHCTPYMeHT a6o Koneco BuMNano, ornAHbTe, un
Hema€e NMOWKOAXKeHb a60 BCTaHOBITb HEMOWKOMKEHe Koneco.

KeHi

Micna Toro, sk HE peBip Ta BC Koneca,
cebe n r cTop iX 0cO6M B CTOPOHI Bif NAOWMHN
obepToBoro Koneca i 3anycTtutM 3aci6 nOTYXKHOCTI npn

MaKCUManbHil WBUAKOCTI He HaBaHTaXXeHb B NPOTArom OfHi
XBUAMHW. [OWKO/XKeHi Koneca 3a3Bnyail Po36KBalOTbCA NPOTATOM
LibOro yacy BUMpobyBaHHS.

i) Hocitb 3aco6m iHpuBiayanbHoro 3saxmcty. B 3anexHocti Big
3aCTOCyBaHHA, p 6 0 WuTa , 3axXMCHUX
oKynapiB a6o 3axucHMX oKynapiB. 3a Heo6XigHOCTI HaparanTe
nUNoBY MacKy, cny Hi 3aco6u, py Ta papryx, aki
MOXYTb 3y T Api6Hi abp i a6o ¢pparmeHTU 3aroToBKMU.
3axncT oueit NOBMHEH ByTW 3AaTHUI 3YNUHATM NiTaloui ynamku, Wo
YTBOPIOIOTLCA B pe3ynbTaTi pi3HMX onepauiii. Munosa macka a6o
pecnipaTtop NOBWHHI 6yT 3aaTHi  GiNbTPYBaTW YaCTUHKK, WO
YTBOPIOIOTbCA BaLIOK orepali€lo. TpuBane nNOTPanAHHA LWymy
BUCOKOI iHTEHCMBHOCTI MOXe CMPUYNHUTY CRABKICTb CIyXy.

j) TpumaiiTe cTopoXxux Ha 6esneyHiil BigcTaHi Big po6ouoi 30HU.
KoxeH, XTo BXoauTb Yy po60OTy, MOBUHEH HOCMTU 3acobu
ingusipgyanbHoro saxmcry. Ockonku 3aroToBku abo 3namaHoro
Koneca MOXYyTb Biﬂ]‘leTiTI/I i CAPUYUNHUT TpaBMU MNo3a MexXamu
6e3nocepeaHbOT 30HM eKkcnnyaTauii.

k) PosTawyiiTe WwHyp noaani Big npaannbHOro akcecyapa. AKLWO Bu
BTPaTUTEe KOHTPOb, WHYP Moxe OyTu po3pizaHuit abo 3abutui, i
Ballla pyKa 4y pyKa MOXyTb OyTU BTATHYTI y CMiHIHT.

TaHHA OC

1) PerynapHo uncritb BeHT i OTBOPM eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTUNATOp MOTOpa MoOXe BTAryBaTW MU BCEPeAuHy Koprycy, a
HaAMipHe HaKOMWYeHHA MeTaneBOoro MOopPOLWKY MOXe CrPUUYNHUTY
HEﬁeSI‘IeKy ANA eNneKTpukn.

m) He BUKOPUCTOBYIiTe

ner TMX

eNeKTPOIHCTPYMEHT no6nusy
piani He KopucTyiiteca
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, pO3Millyloun 1Oro Ha  ropioyin
PXHi, [ A Aep i. Ickpn mornn 3ananuTn Ui
matepianu.
n) He BuKopucToBYyiiTe aKcecyapu, fAKi NoTpe6yloTb PpigKMX
TennoHociiB. BukopuctaHHa Boan abo iHWKX PifKMX TEMNOoHOCI B
MOXe NpY3BeCTY [10 eNeKTPUYHOTo CTPyMy abo yaapy.

2.Bip6in i BignoBigHi nonepepXeHHs

Bif6ivi - e panToBa peakuia Ha 3aliemneHe abo 3abute Koneco, Wo
obepraeTbca. 3awunysaHHA abo 3abuBaHHA CNPUUMHAE WBUAKE
3aTAryBaHHA Koneca OﬁepTaHHﬂ, o, B CBOI 4epry, Npnu3soanTb A0
TOrO, WO HEKOHTPONbOBAHWI Pixyy4uit 610K Byae NprmyLIeHWNii Bropy
[0 oneparopa;

Hanpuknag, AKio abpasnBHe Koneco 3afMpacTbca abo 3aTUCKAETbCA
3aroToBKOHO, Kpa|7| Koneca, ﬂKI/IIZ, BXOAAYM B TOYKY NpULNNYBaHHA,
MO>e NOTPanUTU Ha MOBEPXHIO MaTepiany, 3MyCUBLIM KONECO BUNI3TU
abo BUOMTW. ABGpa3uMBHI Koneca TakoX MOXyTb 3/1amMaTUCA B LIUX
YMOBaXx.

Bin6in - pe3ynbTat HenpasWNbHOIO BUKOPUCTaHHA
eneKTPOIHCTPYMeHTy Ta / abo HenpaBUnbHKX Npoueayp abo ymos
ekcnayaTauii, i IX MOXHa YHUKHYTW, OTPUMYIOUNCb HaNeXHUX 3axoais
OﬁEpe)KHOCTi, HaBeleHUX HMXK4e.

[oTpumyiitecb MiyHOro 3 eNeKTPOiHCTPYMeHTOM i
posTaluyiiTe TiNO Ta PyKy, W06 BU MOrNM NPOTMCTOATM Cunam
BiA6GUTTA. Onepatop MoXe KepyBaTu Cunamy BigKaTy Bropy, sKWO
BXKMBATV HaNeXHVX 3aX0AiB 6e3neKn.

He posmiwyinte cBoe Tino B pycni ob6eproBoro Koneca. fKwo
BiAbyaeTbcA BiAKaT, BIH CnpAmoBYyBaTUME pixyuuii 6nok Bropy Ao

orneparopa.
He npukpi nTe 7 "y P no Aepesy,
cermeHToBaHe Koneco 3 nepudepiii pom Ginblie

10 mm a6o 3y6uacte nuno. Taki fie3a CTBOPIOIOTb YacTi BigKaTh Ta
BTPaTy KOHTPOSIO.

He «3acTpsaraiite» Konecom i He HaTucKaliTe HagMipHUI TucK. He
Hamaraiiteca 3po6uTn ipHy T y pospisy
MepeHanpyxeHHA Koneca 36inblUye HaBaHTaXKeHHA | CNPUHATANBICTD
[0 CKpydyyBaHHA abo 3B'A3yBaHHA Koneca B PO3pisi i MOXIMBICTb
BifICKOKY ab0 NONoMKM Koneca.

Konu Koneco npus'asyerbca a6o 3 6yab-AKoi NPUYNHA NepepnBae
3pi3, BUMKHITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i TpUMaiiTe pisaHHA A0 pyXy
HepyXoMo, MOKMN KONeco He 3ynuUHUTbCA NoBHicTio. Hikonu we
HamaraiiTecs 3HATN KONeco 3 Nopisy, Konu Koneco nepebysac B
pyci, iHakwe moxe cratuca Bigkar. Poscninyiite Ta BXuBalTe
KOPWIyIoUVX 3aX0fiB, 06 YCyHYTU NPUUIKHY NPUB'A3KM Koneca.

He nepesanyckaiite paLito pi: . Hexain Koneco
AOCAra€ NOBHOI CTi i p PHO BBefliTb po3pis.
Koneco moxe 3B'A3aTucA, NigHATUCA Bropy abo BigGUTUCH, AKWO
€NeKTPOIHCTPYMEHT byAe nepesarnyLLeHWii B 3aroToBKy.

NiaTy iite 6yAb-AKy 3aroToBKy, W06 MiHimisyBaTn
PU3VK 3alieMNEeHHA Ta BiAKaTyBaHHA Koneca. Benuki 3arotoBky, Ak
npaBuio, MpoBMcaloTb Mif  BnacHolo Baro. Onopy HeobxinHO
PO3MICTUTK i 3aroToBKOIO 6ins NiHii po3pi3y Ta 6inA Kpato 3aroToBKy 3
obox 6oKiB Koneca.

3ar

YBATA! MpucTpiit BAKOPUCTOBYETLCA ANA BHYTPILLHIX Po6iT.

H Ha PUCTaHHA  KOHCTPYKUii 6e3neuHoi
KOHCTPYKLii, BUKOPUCTaHHA 3aXWUCHUX 3aXOAiB Ta AOAATKOBUX
3aXUCHUX i TbcA i pusnK

TpaBmaTM3Mmy nif yac po6otu.

NOACHEHHA BAKOPUCTAHUX ®OTONPAMM
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1. YBara! BxwuBaiiTe cneujianbHyX 3axXoAiB 06epexHOCTi

2. MOMEPEAMEHHA MpouuTaiite iHCTPYKLilo

3. OpArHiTb 3aXUCHI PyKaBUYKM

4. BVKOPUCTOBYTE 3aCO6V iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY (3aXVCHi
OKyNApW, 3aXMCHI 3aX1CHi 3aco6u, NPOTUNMAOBI Mackm)

5. BukopucToByiiTe 3aXvcHUIA oaAar

6. Mepep 06cnyroByBaHHAM abo0 PEMOHTOM Bif'€fjHalTe WHYpP
XKUBNEHHA

7. Tpumariite giteit nopani Bif iHCTPyMeHTiB

8. 3axucTiTb Npunaga Big Bonorn

9. [ipyruii Knac 3axucrty

10. Pusuk Bigaaui.

BYAOBA | MTPU3HAYEHHA

Munka no meTtany mpusHaueHa A0 PO3NWIY WMATKIB MeTany, Lo
PO3MipOM BiINOBIAAIOTb MOXIMBOCTAM yCTaTKyBaHHA.

MnnKy cnip BUKOPUCTOBYBATW BUK/IOYHO 3 BIAMOBIAHUMMN NNbHUMUN
Anckamun, nepeabayeHVMU ANA  BUKOPUCTAHHA 3 UMM TUNOM
obnagHaHHs.

KaTeropuyHo He AOMYyCKa€eTbCA BUKOPUCTOBYBATW MUMbHI AUCKK 3i
LWBMAKOPI3anbHOI CTani, ANCKM 3 KapbigHUMM Hanaikamu, AiaMaHToBI
Kpyru Tolwlo.

Munka npusHaueHa [0 BUKOHAHHA HeCKNafHUX onepaiii y
HEBENMKMX MaiCTepHAX Ta A0 amaTopcbKux mpatb. Cnpobu
3aCTOCYBaHHA NUAKW A0 iHWWX Linen, HiX Ti, WO 3a3HaueHi y uin
HCTPYKLIT, pO3LIHIOITbCA AK eKcrnyaTaLisa He 3a NpU3HaYeHHAM.

He AOMNYCKAETbCA BUKOPUCTOBYBaTWU YCTaTKyBaHHA He 3a
NpU3HaYeHHAM.

OMUC MAJTIOHKIB

Mepenik enemeHTiB 30BHIHLOrO BUMNAAY €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo
3a3HauYeHUI1 HXKYE, CTOCYETbCA MANIOHKIB 40 L€l iHCTPYKLl.
1. 3aXUCHNIN KOXYX MUNBbHOTO AUCKY, 6iUHNI

2. Koxyx XOpCTKO 3aKpinneHuit

3. Anck nunbHUiA

4. Pama

5. Nlewara

6. 3aXMCHUIN KOXYX NUNBHOTO ANCKY, PYXOMUI

7. Kpvwwka 3-Hag BifCiKy 3 BYrifibHUMM LWiTOYKaMu

8. PykiB'a TpaHCNOpTHe

9. KHonKa 6110KyBaHHA KHOMKW BBIMKHEHHA

10. KHomMKa BBIMKHEHHA

11. Pykis'a

12. Pyuka MaxoBuKa

13. Baxinb 3aTUCKHWI BMHTA Newat

14. [BUHT newat

15. l'y6ka pyxoma

16. l'y6Ka onipHa

17. TBUHT KpinneHHs onipHoI ry6ku

18. LBOpiHb aBapiHOro 6510KyBaHHA MUALHOTO AUCKY
19. loniBka

20. MexaHi3m 6110KyBaHHA WNNHAENA

21. [BUHT perynioBanbHUi

* |CHY€ MOXNUBICTb BIAMIHHOCTI MiXk GaKTUUYHUM 30BHILLHIM BUFNALOM
eNeKTPOIHCTPYMEHTY Ta TaKuM, WO 306paxeHnin Ha MastoHKY.

MPUHAJNIEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

1. Kntou HakngHuin ABo6iuHMIA -1wr.
2. llIBopiHb 6nOKyBaHHA -1 wr.
3. Pyuka maxoBuKa -1 wr.

MIArOTOBKA 10 PO6OTU

Mepen 6yAb-AKUMU NpaUAMYN 3 06GCNYroBYBaHHA yCTaTKyBaHHA
oro cnip yT! il BUTATTA 3 po3eTKu.

TPAHCMOPTHI BJIOKYBAHHA/TPAHCMOPTYBAHHA NUJTKN

3 meTolo Ge3neKkn TPaHCMOPTYBaHHA B yCTaTKyBaHHi nepeabayeHo
MeXaHi3M 6110KyBaHHA roniBKM Y i KpaiHbOMY HUXHBOMY MONOXEHHI.
o LLlo6 3abnokysatu ronisky (19), ii cnig HaTUCHYTV 3a pykis'a (11)
3abnokyBaTV LWBOPHeM O6noKyBaHHA roniBku (18) y KpalHbomy
HWXHbOMY NONTOXKEHHI (Man. A).

ellif uac TpaHcnopTyBaHHA NWAKY cCnig  nigiimatm  3a
TpaHcnopTyBanbHe pyKie'a (8). He fonyckaeTbca nepeHOCUTU NUAKY
3a poboue pykis'a (11).

NEWATA

MepL HiXK 3aX0ANTNCA pO3NUAIOBaTN MeTan, ioro ciif HagiliHo
yHepy ™! 3a ;j 010 newar.

Baxinb 3aTWCKHMN rBWHTa newat (13) YMOXAMBAIOE LWIBUAKE
nepecyBaHHA rBUHTY newat (14) 3 MeTo NPUTUCHEHHA PyXOMOI
ry6km (15) go metany 6e3 HeobxigHOCTi 06epTaHHA MaxoBuKa (12).

© BigxuniTb ropillHio NONOBMHKY 3aTUCKHOTO BaXXesio rBUHTa Newat
(13) yropy.

® BUrBuHTITb rBUHT Nnewar (14) Ha BifNoBiaHY AOBXMHY, W06 BKNAacTu
matepian, Wo oro o6pobnaioTb, Mixk rybkamu (15) i (16).

e BknaBwu matepian Mix rybkamv, AOrBUHTITb rBUHT newat (14)
TakUM 4MHOM, o6 noBepxHi pyxomoi rybku (15) TopkHynacs
matepiany (man. B).

o ToAi 3aMKHITb FOPILWIHIO MOMNOBUHKY 3aTUCKHOIO Baxenio rBuHTa
newat (13) po ii 3uenneHHA 3 reuHTOM newat (14) i, obepTatoun
PyuKolo MaxoBuKa (12), 3aTUCHITb MaTepian y rybkax (man. C).

MOPALOK PO6OTU/POBOYI HAJTALUTYBAHHA

Mepepn TMM AK NPOBOANTH PeriaMeHTHi po60TN YN PeMOHTYBaTH
€NeKTPOIHCTPYMEHT, oro cnif BUMKHYTM Ui Bia'epHaTn Big
mepexi. llo6 rapaHTyBaTm 6e3neuHe, TO4YHe Ta BuAaTHe
QYHKUiIOHYBaHHA NWAKW, BCi pernameHTHi pobotm cnip
BUKOHYBAaTMN y NOBHOMY 06¢sa3i.

MicnAa  3aKiHYeHHA pernameHTHUX Ppob6IT | BUKOHaHHA
HanawiTyBaHb CNiff YNEeBHUTUCb, WO BCi KAOYi npubpaHi.
YneBHiTbcA, Wo Bci i TN AOTACHYTI
BiANOBIAHUM YNHOM.

)
F 3 €AHY

Mia vac perynioBaHHA YNeBHITbCA, WO BCi 30BHIlUHi enemeHTn
AioTb N 1] TbcA Yy Aobpomy craHi. Byab-aki
3yKUTI umn PKeHi ™ i 6ytn i

idi nepc nepL HiX NunKy 6yae aonyuweHo
AO eKcnnyarauii.

YBAIU WOAO0 NOPAAKY BUKOHAHHA NMEPETUHY

e lllopasy nicnA  perynioBanbHUX  3aXOAIB  PEKOMEHAYeTbCA
BUKOHYBaT/ NPOGHWIA NepeTuH, Wob yneBHUTUCA y NPaBUIbHOCTI
BUKOHAHWX HanaluTyBaHb, | BAKOHaTW KOHTPO/b rabapuTis.

o Micna BBIMKHEHHA CNif 3a4yeKkaTu, IOKN MUIKa He Habepe MOBHY
WBMAKICTb 06epTaHHA Ha ANOBOMY XOAi, 1 TiNbKW TOAI NpUCTynaTy o
po3nunioBaHHA MaTepiany.

o [loBLi WmaTky maTtepiany cnig 3abesaneyunTy Bia NagiHHA HaNPUKIHLi
PO3NWNIOBaHHA (HanpUKNaj, WAAXOM BUKOPWUCTAHHA OMOPU Ha
Koniwarax).



eMlig uyac nouaTKy po3nNwMOBaHHA cnif 36epirat ocobnmey
obauHicTb.

o lLIMaTkn po3nunioBaHoro matepiany, WO 3aMWNANCA Ha CTONELHI,
[I0NYCKa€ETbCA YCyBaTy TiNbKW NICNA NOBHOI 3YNUHKN NUNLHOTO [INCKY.

BMUKAHHA | BAMUKAHHA

Hanpyra B p BignosipatTn
XapakTepucTukam, BKasaHMM Yy NacnopTHii Tabnuui Ha
ycTaTKyBaHHi.

MunkKy fonyckaeTbca BMUKATK TiNbKN TOAI, KON MaTepian, wo
nignarae o6po6ui, BiaCyHyTUI Bif NMAbHOrO ANCKY.
Mnnky obnagHaHO KHOMKOIO 6110KYBaHHA KHOMKM BBIMKHEHHA (9), WwWo

npusHayeHa AnA  3anobiraHHA  CaMOYMHHOrO  BBIMKHEHHS
€NeKTPOIHCTPYMeHTa.

BBiMKHeHHA

© HaTUCHYTW KHOMKY KHOMKO 610Ky KHOMKMN 9).\

® HaTuCHYTV # yTpuMyBaTV HaTUCHYTOIO KHOMKY BBIMKHeHHs (10)
(man. D).\

BuMKHeHHA
© BignycTith KHOMKY BBIMKHEHHA (10).

KOHTPOJIb | PEFYJIIOBAHHA MNMUBUHU PO3MNUITIOBAHHA

Cnig 3aBXKAM NepeBipATVM HanalTyBaHHA MaKCMManbHOI

rn6uHN nponuny, wWo6 YNeBHMTUCA, WO NUAbHWIA AUCK

nepenunuTb Matepian noBHicTio. [unka noBuHHa 6yTn

BigperynboBaHa TaKuM YMHOM, WO6 HallHMWK4Ya OKpaiika

0 ANCKY A He MeHW! HiXK Ha 5 MM HmK4e

pXHi pamn. Per € 060B'A poueaypolio 3

yBarm Ha ¢akT 3HOWYBaAHHA MNWILHOTO AUCKY Nif uac

ekcnnyarauii.

3a 10MOMOroto perysioBanbHOro reuHTa (21) MoXHa BiaperyniosaTi

Kpok ronieku (19) go gony.

e OnyctitTe ronisky (19) pgopony  NpUTPUMANTE Yy HUKHbOMY

NONIOXEHHI, cnepluy i y Yoo perynioBanbHOro ruHTa (21).

© Mocna6Te KOHTpraiiky i y pasi notpebn AOTArHITL abo nocnabre

perynauinHnin reuHT (21) TakUM YMHOM, WO6 NUAbHWIA ANCK (3) CTaB Y

BiANOBifHe MONOXeHHA (5 MM HWX4Ye ropiliHbOI NoBepxHi pamu (4)

(man. E).

o [IOTATHITb KOHTPrarKy, Wo 6/10Ky€ peryntoBanbHUIN MBUHT, 3 METOK

36epeXxeHHs HanalTyBaHb.

yp

PO3MUIIOBAHHA

MoBopoTHa NpyXMHa nyieYa NWIKN [O3BONIAAE aBTOMaTM4YHO
nosepTaTM rofiBKy Y rOpilIHE NONOXEHHA, ToMy micna

p p He noc T HaTUCK
Ha pYKiB'A, HaTOMICTb CNlif NPUTPUMYBaTK Or0 1 [O3BONINTMA

ronisui yTNCA Y CBOE KPalHE rop
e 3akpinitb Matepian y newarax (5). [epesipTe HagiiHicTb
yKpinneHHs.

© YBIMKHITb yCTaTKyBaHHA Ta 3auyeKaiTe,
MaKCManbHy WBUAKICTb 06epTaHHs.
© [loTncHiTb ronisky (19), yrpumytoun ii 3a pykis'a (11), 4o gony, AoKN

[BUrYH He Habepe

NUAbHUA  AUCK  (3) Ha TOPKHETbCA 3fierka matepiany, wWo
nepenumoeTbCA.
o CNpUuMHAOYM  PIBHOMIPHUIA  TUCK Ha TONiBKY, BUKOHalTe

posnunioBaHHA (man. F).

HanpuKiHui po3nunioBaHHA He 3MeHLyiTe HaTUCKYy Ha FOniBKY,
OCKiNbKN Le MoXe CNpUYnHNTUCA 0 neperpiBaHHﬂ nepenunnoBaHoOro
maTepiany 1 o aedpopmaLlii OKparok.

He ponyckainte ap a6o Hepil p pyxis
AVCKOM, OCKiNbKMN Ue cnpus€ norip AKocTi pi

MOXe CNPpUYNHNUTUCA A0 TPiCKaHHﬂ MNWIbHOIO ANCKY.

Ta

MNEPEMNWU/IIOBAHHA MATEPIAJIIB BEJIMKUX PO3MIPIB
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Y BMNaaKy HeobXiAHOCTI 3aKpinneHHA MaTepiany WMPLLIOro rabaputy
iCHY€ MOXNMBICTb BiACYHYTW OMipHY ry6Ky i 36inbWNTN BiACTaHb MiXK
rybkamu.

® BcTaHoBiTb roflieky (19) y ropiluHboMy NONOXKEeHHI.

© BUrBMHTITb FBUHTY KpinneHHs onipHoi ry6ku (17).

 MepecTaBTe onipHy ry6ky (16) B 0TBOpY, WO pO3TalloBaHi 6avkye
[0 Nneya roniskuy, i 3adikcyiTe 3a JONOMOrO0 BUHTIB KpinneHHA
onipHoi ry6ku (17).

KinbKicTb onepaiit po3nunioBaHHA OAHUM MUIbHUM AUCKOM, @ TaKOX
IXHA AKICTb, MOXYTb OYTU Pi3Hi, OCKiINbKM 3anexaTb Bif LUIBUAKOCTI
pi3aHHsA. 3alBUAKe pi3aHHA MOXe CNPUUYNHUTUCA IO NepefyacHOro
3HOWYBaHHA NWILHOTO AWCKY, ane 3abe3neuye Bif neperpiBaHHA
MmaTepiany i raAKicTb NOBEPXOHb OKPaioK.

PEFYNIIOBAHHA MOJIOXEHHA JNEWAT ANA PO3MNUIIOBAHHA
nigKyTom

OnipHa rybka (16) newar TakoxX BUKOHYE dyHKLil0 TpaHCcnopTvpa 1
nicnA BiNOBIAHOrO perynoBaHHA [103BONIAE PO3NWUMIOBATY MaTepian
nig AOBIMbHMM KyTOM Y AianasoHi Big nepneHAMKynspHOro
NONOXeHHs A0 KyTa 45° NiBOpYY UM NpaBopyy.

 BcTaHoBiTb roflieky (19) y ropiliHbOMy NOAOXKeHHi.

© MocnabTte rBuHTM KpinneHHA onipHoi rybku (17).

© MoBepHiTb onipHy ry6ky (16) Ha BIAMOBIAHWI KyT pi3aHHA 3rigHoO 3
no3HaykamMy TPaHCNOPTUPY 1 JOTATHITL FBUHTU ONipHOI ry6ku (17)
(man. G).

© 3aTUCHITb MaTepian y nelaTax i BUKOHaTe po3nuioBaHHA.

Xoua TOUHICTb LWKanu, HaHeCeHoI Ha ryoKy, € BUCOKOIO Ta OCTaTHLOIO
AnA  GinblwocTi  npaub, OAHAaK MNiA 4ac BUKOHaHHA pPoGIT
PEKOMEHAYETbCA  MepeBiPATN  TOYHICTb  KyTa 3a [OMOMOro
TPaHCMOPTUPa UM HWOro NpUnajy ANA BUMipPIOBaHHA KyTiB.

Mig vac 3aTuckaHHA MaTepiany y newartax pyxoma rybka (15)
CaMOUMHHO BCTAHOBMIOETbCA y MapanefibHe [0  3aTWCKaHOro
maTtepiany NMonoxeHHA 1 BiANOBIAHO MOTo 3aKPinnioe.

EPIFTAHHA TA O6CJ/1YITOBYBAHHA

Mepea TUM AK perynioBaTil, PEMOHTYBaTV €N1IeKTPOIHCTPYMEHT UK

BCTaHOBNIOBAaTN  BUTPaTHI ycTaTKy cnip
yT! i i BATATTU BUAENKY 3 PO3ETKM.

o 3aBepLUeHHi NpaLi Ha yCTaTKyBaHHi cnig npubpaty BCi Bignaam n

nun 3 NOBEPXHi pamu, a TakoX MiCLib AOBKONA MUIbHOTO AUCKY Ta

A0r0 KOXYXY.

o MUKy PeKOMEHAYETbCA YNCTUTU LLITKOIO YK CTPYMEHeM CTUCIOro

nosiTps.

® He fjonycKaeTbca YUNCTUTY yCTaTKyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM BOAN YN

PiAKUX XiMiYHMX 3aCO6iB.

® BeHTUNALiMHI WiNVHN eNeKTPOIHCTPYMEHTY HanexuTb yTprMyBaTu

B UNCTOTI, WO6 3ano6irT neperpiBaHHIO 1BAryHa yCTaTKyBaHHA.

© YcTaTKyBaHHA 36epiraloTb y Cyxomy MicLji, HEAOCTYMHOMY AN AiTel.

© 3amiHy MepeeBOoro LHYPY Y/ PEMOHT CIlif] BUKOHYBATN BUKIIOYHO

B aBTOPV30BAHOMY MyHKTi 06C/Tyr Ta PEMOHTY.

 [MepiogunuHo cnipg NnepeBipATY, UM LOTATHYTI BCi HAKPYTKM, TBUHTY YN

iHWi ¢ikcytoui petani. Mig yac mpaui pyxoMmi enemeHTV MOXYyTb

CaMOTYKKW BifJKpyU4yBaTUCA.

o 3AMIHA MNTIbHOTO AINCKY

® BcTaHoBiTb roflieky (19) y ropiluHboMy NONOXKEeHHI.

o [lepecyHbTe pyXOMUii KOXYX MUABHOrO AWNCKY (6) Y NOro ropilHe

MOJOXeHHSA.

o [ocnabTte HakpyTKu i1 BifCyHbTe BiUHy YacCTUHY KOXKYXY MUIbHOrO

Auncky (1) Hasag (man. H).

® HaTWCHiTb Ha MexaHi3M 6/10KyBaHHA WNnHAeNA (20) TakUM YNHOM,

Wwob oro WBOPiHb MPOMWOB KPi3b OTBIP Yy PYXOMOMY KOXYCi

NUABHOTO ANCKY (6), I NPOKPYTITb PYKOI NUAbHUIA AUCK (3), AOKM BiH

He 3a610Ky€TbCA.

© 3a 10MOMOrOI0 HaKWUHOTO KAloYa, WO NOCTayaETbCA Y KOMMNEKTI,

BiAKPYTITb MyTpPY, WO KPiNUTb NUAbHUI JUCK (3), obepTaloun HUM y

HanpAMKY NpoTV rOANHHNKOBOI CTPinKu (man. |).

© BUTATHITb BWHT, WO KPiNuTb NUAbHUIA AWCK, WANby 1 30BHILHIN

KOMip Ta 06epexHO BUTATHITb NMUNbHWIA ANCK (3).

o [epep TUM AK BCTAHOBUTMN HOBUIA MNbHIIA ANCK, PETENBHO OUNCTITh

KoMipu.




© BCTaHOBITb HOBMIA MUNbHUIA ANCK A NPUTATHITL FBUHT, WO KPiNnUTb
NUABbHWIN ANCK, 3BaXatoun, Wob mexaHi3m 61oKyBaHHA WwnuHgena (20)
6yB 3aAiaHNI.

© BignycTitb MexaHi3m 6noKyBaHHs WwWnuHaens (20).

© MocTaBTe Ha MicLie 6iYHNIA KoXYX NNbHOrO AWCKY (1) 1 AOTArHITL
HaKpyTKW.

* Mepesepitb ronisky (19), nputpumyioun ii 3a pykis'a (11), aogony,
106 pyXOMa YacTuHa KoXyxa NnIbHOro AUCKY (6) po3bnokysanacs.

o MepeBipTe NPaBUIbHICTb  QYHKLOHYBaHHA PYXOMOI 4acTUHU
KOXYXY MUBHOTO AUCKY (6).

Hanexutb  BMKOPUCTOBYBaTM  TiNbKM  peKOMEeHAOBaHi,
C i YHOM i AMCcKU. MBUHT, WO KpinuTb
NUABHUIA ANCK, NOBMHEH GYTN NPUTATHYTUM TaKUM YNHOM, W06
NUABbHUIA AUCK MILHO 3aTMCKaBcA i He mir obeprtatuca. Ane
3aHAATO CUNbHMII MOMEHT MPUTATHEHHA TBUHTA, WO KpinuTb
NUABHUIA  ANCK, MOXE CMPUUMHUTMCA [0 MOWKOMKEHHA
OCTaHHbOTO.

3AMIHA BYTTbHUX LWITOK

ByrinbHi WiTOUKM Y ABUTYHI, WO 3HOCUAMCA (TOGTO KOPOTLUi 33 5 MM),
cnaneHi Yn TPICHYTI, CNip HEeranHoO 3aMiHNTY. 3aBXAN Cif 3aMiHATY
061ABI WITOYKN OQHOYACHO.

© 3HiMITb KPULLKY 3-Haf WiTOYOK (7).

© BUTATHITD 3yXNTH LWLITKN.

® YCyHbTe BYriNbHWI NN 3a ONOMOTO0 CTUCIONO MNOBITPA.

e BcraBTe HOBI ByrifbHi witouku. LLiTKu NoBUHHI BinbHO yBiNT A0
LWiTKOYTPUMYyBauiB.

* BcTaHoBITb KOPNYC BiACIKY WiTOYOK (7).

MicnA 3amiHM WITOK cnif YBIMKHYTN eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha
ANOBOMY XOAi 1 3a4ueKaTu npu6A. 2-3 XB., AOKU WITKN AONacy0Tbh
AO KONEKTOpY eneKTpoMOoTopy. 3aMiHy BYFifIbHUX LWiTOYOK
3aBXAM cCnig  Aopyvatm idi [ janictam i
BUKOPUCTOBYBAaT! BUKJ/IIOUHO OPUTiHaNbHi 3anyacTuHM.

B pasi 6yab-AKUX HeMmonagok cif 3BepTaTnuca A0 aBTOPK30BAaHOro
CepBICHOTO LIeHTPY BUPOGHMKaA.

TEXHIYHI TAPAMETPU

MetaneBa pixy 59G873
Mapametp 3Ha4yeHHA
Hanpyra XuBneHHs 230B ~
YacToTa XXMBNeHHs 50 'y
HomiHanbHa NoTyXHicTb 26 00BT
LWBenakicTb obepTaHHA nesa ( 6e3 3800 x8 "
HaBaHTAXEHHSA )
PerynioBaHHs BUCOKOrO KyTa 0+45°
30BHiILWLHIN giameTp AncKa 355 MM
BHYTpIlWHIN giameTp Ancka 25,4 Mm
Mo3apay Ha pixy4oi ninii Ha 90 ° (kyT) 120x120MMm
[iana3soH pizaHHa npu 90 ° (kBagpaTHWIN 110x110Mm
npoodinb)
[liana3oH pizaHHaA npu 90 ° (NPAMOKYTHWI 170x90Mm
npodinb)
[liana3oH pi3aHHA npw 90 ° (kpyrnui 110mMm
npodinb)
Knac 3axucry I
Meca 17 kr
PiK Bif BMPOGHULTBA 2020
5 9G873 KOLWTK AK MaLLUMHa TUMY | MaLlI1Ha OnNuc
OAHI LWYMY TA BIBPALIIT
PiBeHb 3ByKOBOIO TUCKY Lea=92,586(A)K=3pgb
(A)
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYHOCTI Lwa=10558b(A)K=3
ab (A)
3HaYeHHA NMPUCKOPEHHsA i.<2,5m/c?

Iach

Por in npo wym i Bi6paui
PiBeHb Bif LWyMy , IO BUNMPOMIHIOETBHCA 3 LOMOMOTOI0 NPUCTPOIo Byae
OMUCaHWi 3 JOMOMOrOI0: Ha PiBHI Bif BUNPOMIHIOBaHOrO 3BYKOBOrO

TUCKY Lp A i piBHA Bif aKycTUUHOI NoTyXHocTi Lw  ( ae K € Bumip
HeBM3HaueHocTi ). Bibpauia , AKY BWMPOMIHIOE 3 [OMOMOrow
npuctpoto bGyae onvcaHa 3 JOMOMOroOl0 3HauyeHHA Bif BiGpauil
npuckopeHHs . ( ae K npeacraenae BUMIp HEBU3HAYEHICTD ).

PiBeHb 3 BMMPOMIHIOBAHNX 3BYKOBOrO TUCKY Lp A, To 3BykoBa
noTyXHicTb PiBeHb Lw i 3HaueHHs Bif BibpaLii NPUCKOPEHHs .
NpUBEAEHO B AaHOMY KepiBHWUTBI 6ynn BUMIipsAHi B BiANOBIAHO 3
EN62841-1. 3 ypaxyBaHHAM BibpaLlii piBHA .MOXe 6yTN BUKOpUCTaHa ,
LWo6 NOPIBHATM MPUCTPOIO | CNOYATKY OLjiHKa BibpaLiii ekcnosnuii .
HaBepeHo BibpaLii piBHA € NPeACTaBHUKOM TiNbKU 1A OCHOBHUX
3aCTOCyBaHb  LbOro  npuctpow . fAKwo npuctpin  Gyge
BUKOPUCTOBYBATUCA ANA iHWMX AoAaTKiB abo 3 AOMOMOro iHWNX
po6ounx iHCTPyMeHTiB , TO Bi6Gpauis piBeHb MOXe 3MIHUTUCA .
HepocTtaTHe abo 3aHapTo pigkicHe 06CNyroByBaHHA Bif NPUCTPOD
6yne BNNVBaTW Ha Ha 6inbLu BUCOKMIA piBeHb Mo BibpaLii . Y 3a3HaueHi
BULLE NPUYMHN MOXYTb BUKAMKATK 36inblueHa BibpaLii ekcnosunuii B
NpoTAroMm Bifj ycboro pobouoro nepiogy.

[ina Toro, wo6 TOYHO OuiHUTY BiGpaLii eKcnosuuii , Po3rAHYTb Ti
nepioaw , KONW NPUCTPIi 6yae NepeTBOPUNO BUMKHEHO abo KON BiH
6yne noBepHynucb Ha , ane ue HE BukopuctoByetbcsa . [Micns
peTenbHOI OLiHKM 3 yCix $paKkTopiB , TO 3aranbHa BibpaLlis BNAMB MOXe
6YyTI 3HAUHO HUXKYeE .

[ina Toro , Wwo6 3axmMcTMT KOPUCTYBaY Bif TUX edpekTiB Bif Bibpauii ,
[IOAATKOBI 3aXWCHi 3axOAW MOBWHHI OyTW BBEAEHI , TaKUMKU AK:
UMKNiYHe 06CNYroByBaHHA 3 MPUCTPOIO i POBOUMX IHCTPYMEHTIB ,
3axuCTy Bif NPaBoi PyKW TemnepaTypu i NpaBuibHa opraHisauia B
pob6ori.

OXOPOHA CEPE[JOBULIA

3yxuTi  NpoayKkTW, WO  npaylolTb  Ha
enekTpuyHomy )KI/IBJ'IeHHi, He cnin BUKMOaTn
pasom 3 nobytoBumu  BiAxogamu,  a
yTUni3oByBaTM B  CheljanbHUX  3aKnajax.
BigomocTi npo yTtunisauito MOXHa OTpUMaTH B
npojasuA Npoaykuii uM B opraHax Micuesoi
aAMiHicTpauii. BignpauboBaHi enekTpuuHi Ta
€NeKTPOHHI NPUNaAn MiCTATb PEUOBMHY, LLIO He
€ CNPUATAVBAMM ana npypoAHoro
cepeposuila. ObnaaHaHHs, WO He NepeaaETbea
Aao nepepoﬁKM, MOXe CTaHOBUTU HE6€3I‘IeKy ana
cepefioBULLa Ta 340POB'A NIOAVNHU.

* BUPOGHMK 3anmLiae 3a 06010 NPaBo BHOCUTU 3MiHN.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig» Spotka
komandytowa, 3 lopuaunyHolo agpecoio B Bapwasi, ul. Pograniczna
2/4, (tyT i pani 3rapyBaHe AK «Grupa Topex») CMOBILIAE, WO BCi
aBTOPCbKI MpaBa Ha 3MICT JaHOl iHCTPYKUiT (TyT i Aani Ha3mBaHOl
«IHCTPYKUiA»), B TOMY Ha ii TEKCT, PO3MilLieHi CBITANHU, CXeMaTUyHi
PUCYHKM, KPeCNeHHA, a TaKoX PO3TalllyBaHHA TEKCTOBMX i rpadiuHmx
enemMeHTIB HanexaTb BUKMOYHO A0 Grupa Topex i 3acTepekeHi
BiANOBIAHO 0 3aKoHy BiA 4 nioToro 1994 poky «[po aBTOpCbKe NpaBo
11 cnopipHeHi npasa» (auUB. opraH aepxapyky Monbuwi «Dz. U.» 2006 N2
90 n. 631 3 mopanbl. 3m.). KoniloBaHHA, nepepobka, ny6nikauis,
nepepobka B KOMEPLiNHUX UinAX BCi€l IHCTPyKUii UM okpemumx ii
enemeHTiB  6e3 nucbmoBoro possony Grupa Topex CyBOpo
3abopoHeHe. HepoTpumaHHA Ao Ui€l BUMOTM TArHe 3a cob6oto
LMBINbHY Ta KapHY BiAMNOBIAaNbHICTb.

EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA
FEMDARABOLO
59G873

MEGJEGYZES: TUDNIVALOK A HASZNALATI ESZKOZ ELSO
HASZNALATA ELOTT, OLVASSA EL EZT AZ UTASITASI
KEZIKONYVET, ES TORVENYE A JOVOBEN.



RESZLETES BIZTONSAGI RENDELKEZESEK

Bi P itasok a levagott gépekh

< £ " .

1. A gép bi gos figy

a) Helyezze el magat és a jarokeloket a forgokerék sikjatol. Az 6r
segit megvédeni a kezel6t a torott keréktoredékek és a kerékkel valo
véletlen érintkezés ellen.

b) Csak elektromos szerszamhoz erésitett, erdsitett vagokereket
hasznaljon. Csak azért, mert egy tartozék csatolhaté az elektromos
kéziszerszamhoz, ez nem garantélja a biztonsagos mikodést.

) A tartozék névleg bességének legalabb meg kell egyeznie a
szersza feltii t legnagyobb sebességgel. A névleges
sebességnél gyorsabban futdé kiegészitok eltérhetnek és

szétszérédhatnak.

d) A kerekeket csak az ajanlott alk
Példaul: ne 6rélje meg a vagokerék oldalat. A csiszolékorongokat
periférias csiszolasra szanjak, ezekre a kerekekre kifejtett oldaliranyu
erbk sszetorhetnek.

e) Mindig hasznaljon sértetlen kereket, amelyek &atméréje
megfelelé6 a kivalasztott kerékhez. A megfelel6 kerékkarimak
tamogatjak a kereket, csokkentve ezzel a kerék torésének lehetségét.

f) A tartozék kiilsé atméréjének és vastagsaganak meg kell
egyeznie a szerszam teljesitményével . A nem megfelel6 méretl
kiegészitéket nem lehet megfelelé médon 6rizni vagy ellendrizni.

g) A lugas kerékméret és peremek kell illeszkedniiik az orsé az
elektromos kéziszerszamot. A kerek nyildsokkal ellatott kerekek és
karimak , amelyek nem sokkal nagyobbak az elektromos kéziszerszam
szerelési hardverénél, kifogynak az egyensulytol, erésen rezgnek és a
vezérlés elvesztését okozhatjak.

h) Ne hasznaljon sériilt ker:
ellendrizze a kerekeket, hogy k-e repedések és rep
Ha az elektromos kéziszerszam vagy kerék leesik, ellenérizze,
nincs-e sériilés, vagy telepitsen sértetlen kereket. Atvizsgalasa és
felszerelése utan a kereket, 6sszesen maganak egy n d
bamészkoddkat a sik a forgo kerék, és futtassa a szerszamot a

alis iiresjarati fordul egy percig. A sériilt kerekek
altaldban szétvalnak a teszt ideje alatt.

i) Viseljen élyi védofelszerelést. Az ol fiiggoen,

arccal pajzs , védo iiveget vagy védo iiveget. Adott
esetben viseljen porvédé maszkot, hallasvédéket, kesztyliket és
uzlet kotényt, amely képes megallitani a kis csiszoléanyag vagy
munkadarab-darabokat. A szemvédének képesnek kell lennie arra,
hogy megallitsa a kiilonféle moveletek soran keletkezé repiilé
tormeléket. A pormaszknak vagy légzékészuléknek képesnek kell
lennie arra, hogy kiszirje az On mivelete soran keletkezd
részecskéket. A nagy intenzitasu zaj hosszan tarté kitettsége
hallaskarosodast okozhat.

j) Tartsa a jarékel6ket bi agos tavolsagban a
Barki, aki belép a viseljen
munkadarab vagy a torott kerék darabjai elrepiilhetnek, és a
kozvetlen miikodési teriileten kivil sériiléseket okozhatnak.

k) Helyezze a kabelt szabadon a forgé tartozékrol. Ha elvesziti az
irdnyitast, a zsinér megvagodhat vagy becsipédhet, és a kezed vagy a
karod behuzhat6 a forgdkerékbe.

1) Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6zdnyilasait. A motor
ventildtora elszivhatja a port a hazba, és a poritott fém tulzott
felhalmozddasa elektromos veszélyeket okozhat.

m) Ne miikodtesse a szerszamot gytlékony anyagok kézelében. Ne
miikodtesse az elektromos kézi a amikor
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Példaul, ha egy csiszolokorong bepattan vagy megcsipte a
munkadarabot, akkor a kerék széle, amely becsapédik a
szoritépontba, behatolhat az anyag feluletébe, aminek
kovetkeztében a kerék ki tud emelkedni vagy kijonni. A
csiszolokorongok ilyen koriilmények kozott is eltdrhetnek.

A visszarugas az elektromos kéziszerszammal val6 visszaélés és / vagy
a helytelen tizemeltetési eljarasok vagy feltételek eredménye, és az
alabbiakban megadott megfelel$ 6vintézkedésekkel elkeriilheté .

a) Tartson szilard markolatot az elektromos kéziszerszamnal, és helyezze
el testét és karjat, hogy ellendlljon a visszarigasnak. A kezel6
megfelel 6vintézkedések betartasaval ellendrizheti a felfelé iranyulo
visszarugasi eréket.

b) Ne tegye testét a forgd kerékkel egy vonalba. Visszalépés esetén a
vagobegységet felfelé hajtja a kezel felé.

c) Ne csatlakoztasson fiirészlancot, fafarago fiirészlapot, 10 mm-t
meghaladé periférias szegmentélt gyémantkorongot vagy fogazott
flirészlapot. Az ilyen pengék gyakran visszarugast és iranyitasvesztést
okoznak.

d) Ne ,dugja 6ssze” a kereket, és ne gyakoroljon tulzott nyomast. Ne
prébéljon tul nagy vagasi mélységet végezni. A kerék tulfeszitése
noveli a kerék terhelését és a kerék csavarodasara vagy rogzitésére
valé hajlamat a vagasnal, valamint a visszarigas vagy a kerék
torésének esélyét.

e) Ha a kerék megkét, vagy ha barmilyen okbdl megszakitja a vagast,
kapcsolja ki az elektromos szerszdmot és tartsa a vagast
mozgasmentesen, amig a kerék teljesen meg nem all. Soha ne
kisérelie meg eltavolitani a kereket a vagastdl, amikor a kerék
mozgasban van, kilonben visszarigas léphet fel. Vizsgalja meg és
tegye meg a korrekciés intézkedéseket a kerékkotés okanak
kikiiszobolésére.

f) Ne inditsa Ujra a darabolast a munkadarabon. Hagyja, hogy a kerék
elérje a teljes sebességet, és Gvatosan lépjen be Ujra a vagasba. A

kerék Gsszekapcsolddhat, felmehet vagy visszardghat, ha az
elektromos kéziszerszamot Ujrainditjak a munkadarabban.
g) Tdmassza meg a tdlméretezett munkadarabot a kerék

becsipédésének és a visszarigas kockazatdnak minimalizéldsa
érdekében. A nagy munkadarabok altaldban sajat sulyuk alatt
lehajlanak. A tdmaszt a munkadarab ald kell helyezni a vagasi vonal
kézelében és a munkadarab széle kézelében, a kerék mindkét oldalan.

FIGYELEM! A késziiléket beltéri munkakhoz hasznaljak.

Annak ellenére, hogy egy bi gos szerk a
tervezés, a véddintézkedések és a kiegészité védointézkedésel
Ikal asa mellett, ka kozb indig f ad a

sériilések kockazata.

A HASZNALT PICTOGRAMOK MAGYARAZATA

feliiletre, mint példaul fa. A szikra meggyujthatja ezeket az
anyagokat.
n) Ne hasznaljon

Kiegészitsket, lyel folyékony
éfolyadékol igényelnek Viz vagy mas folyékony

24 9 4
hiitéfolyadék hasznalata dramiitést vagy aramutést okozhat.
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2. Vi épés és a kapc: gy

A visszarugas egy hirtelen reakcié egy becsipédétt vagy elcsuszott
forgdkerékre. A becsipés vagy becsipés a forgokerék gyors elakadasat
eredményezi, ami viszont az ellendrizetlen vagoegységet felfelé
kényszeriti a kezelé felé;

9 10

1. Figyelem! Kiilonleges évintézkedéseket kell tenni
2. VIGYAZAT Olvassa el a hasznélati tmutatét

24



3. Viseljen véddkeszty(it

4. Hasznaljon személyi védéfelszerelést (védészemiiveg, fulvéds,
porvédé maszk)

5. Hasznéljon védéruhazatot

6. Karbantartas vagy javitas el6tt hiizza ki a tapkabelt

7. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamoktol

8. Védje a késziiléket a nedvességtd|

9. Masodik védelmi osztaly

10. Visszatekerés veszélye.

FELEPITES, RENDELTETES

A fémdarabolé a méreteinek megfelelé6 nagysagu fémdarabok
végasara szolgal.

A fémdarabolét kizardlag a hozzavalé vagotarcsakkal
hasznalni.

Tilos barmilyen gyorsacél, vidia, gyémant és egyéb tarcsak
alkalmazésa.

A berendezést kdnny(i kisipari, valamint otthoni amatér (barkacs) célu
felhasznalas céljara tervezték. A fémdarabolé megadottaktdl eltéré
célra torténo alkalmazasa rendeltetésellenes hasznalatnak mingsdil.

szabad

Tilos a berendezést rendeltetésétol eltéro célra alkalmazni.

AZ ABRAK ATTEKINTESE

Az aldbbi szamozas a berendezés elemeinek jeloléseit koveti a jelen
hasznélati utasitas brain.

1. A vagétarcsa oldalsé véddboritasa

2. Fix védéboritas

3. Vagotarcsa

4. Talpazat

5. Gépsatu

6. A vagotarcsa mozgd véddboritasa

7. Szénkefetartd fedél

8. Hordfogantyu

9. Biztonsagi kapcsold

10. Inditdkapcsold

11. Markolat

12. Hajtokar

13. A gépsatu csavarorséjanak osztott menetes perselye
14. A gépsatu csavarorsdja

15. Mozgé pofa

16. All6 pofa

17. Az éllépofa régzitéesavarjai

18. Vagofej reteszels csapszeg

19. Vagofej

20. Orsoretesz

21. Szabdlyzo6csavar

* Eléfordulhatnak kiilonbségek a termék és az dbrak kozott.

TARTOZEKOK, KIEGESZITO FELSZERELESEK

1. Kétoldalu csillagkulcs -1db
2. Reteszel6 csapszeg -1db
3. Hajtokar -1db

FELKESZULES AZ UZEMBEHELYEZESRE

Mielé lécah 1

a gép szer beallitasahoz fogna, ar itsa a
haélézati csatlakozoé kihtuzasaval az aljzatbol.

BIZTONSAGOS SZALLITAS / A FEMDARABOLO SZALLITASA
Szallitéshoz a vagofejet rogziteni kell alsé végallasaban.

* A (11) markolatnal fogva szoritsa le a (19) vagofejet, és rogzitse alsd
végallasban a (18) vagofej reteszels csapszeggel (A. abra).

* Afémdarabol6t a (8) hordozomarkolatnal fogva emelje meg. Tilos a
fémdarabold szallitasa a (11) markolatnal fogva.

A GEPSATU

Vagas el6tt mind iteni kell a gép k

A gépsatu csavarorséjanak (13) osztott menetes perselye lehetévé
teszi a (14) csavarorsé gyors elbretoldsat a (15) mozgd pofa
munkadarabhoz szoritdsahoz anélkil, hogy sziikség lenne a (12)

hajtokar elforgatasara.
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o Hajtsa fel a gépsatu csavarorsé (13) osztott menetes perselyének
fels6 részét.

 Tolja el6re a gépsatu (14) csavarorsojat annyira, hogy megfeleléen
régzithetd legyen a munkadarab a (15) és (16) pofak kozott.

o Helyezze el a munkadarabot a pofak kozétt, tolja elére a gépsatu
(14) csavarorséjat annyira, hogy a (15) mozgé pofa munkadarabhoz
érjen (B. abra).

 Zarja le a gépsatu csavarorsé (13) osztott menetes perselyének felsé
részét (igy, hogy menete az orsé menetéhez illeszkedjen, majd a (12)
hajtokar forgatasaval szoritsa a pofakat a munkadarabra.

MUNKAVEGZES / BEAL SOK

Barmilyen bedllitasi miivelet megkezdése el6tt ellendrizze, hogy
a fémdarabol6 aramtalanitva lett-e. A fémdarabolé6 biztonsagos,
és hatékony miiké asi

t teljes egé

g ap Lo o

P
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végre kell |

A szabalyozasi, beallitasi miiveletek befejezése utan ellenérizze,
hogy minden szerszamot, kulcsot eltavolitott-e. Ellendrizze az
Osszes ré hogy feleléen rogzitve

A szabalyozasi miiveletek végrehajtasa soran ellendrizze azt is,
hogy a berendezés lathat6 elemei miikodnek-e és
allapotuk kielégité-e a gép helyes miikodéséhez. A fémdarabolé
hasznélatba vétele el6tt barmilyen elhasznalédott vagy sériilt
alkatrészt szakemberrel cseréltessen ki.

falald

A VAGAS TOVABBI SZABALYAI

e Minden bedllitds utan ajanlott prébavagast végezni,
ellendrizze az elvégzett beallitasok és a méretek helyességét.
o A fémdarabol6 beinditdsa utan varja meg, mig a vagotarcsa eléri a
maximalis fordulatszamat, csak ekkor kezdje el a vagast.

o A hosszabb darabok vagés utani leesését meg kell akadalyozni (pl.
gorg6s bakkal).

o A vagast végezze kiilonosen figyelmesen!

e A levagott darabokat csak a vagotarcsa teljes megalldsa utan
tavolitsa el.

hogy

A BE- ES KIKAPCSOLAS

e A halozati fesziiltség egyezzen meg a fémdarabolé gyari
adattablajan feltintetett fesziltséggel.

o A fémdarabolét csak akkor szabad beinditani, ha a vagoétarcsa nem
érintkezik a vagandé anyaggal.

e A fémdarabol6 a nem szandékos, véletlen elinditast kizard (9)
biztonsagi kapcsoldval van felszerelve.

Bekapcsolas
o Nyomja be a (9) biztonsagi kapcsolot.
o Nyomja meg és tartsa lenyomva a (10) inditékapcsolét (D. abra).

Kikapcsolas
« Engedje fel a (10) inditokapcsolt.

A DARABOLAS MELYSEGENEK BEALLITASA ES ELLENORZESE

Feltétleniil ellendrizze a maximalis darabolasi mélységet,
gy6z6djon meg arrél, hogy a vagétarcsa teljesen atvagja a
munkadarabot. A darabolét ugy kell beszabalyozni, hogy a
vagotarcsa a legalacsonyabb ponton legaldbb 5 mm-nyire
bemélyedjen a talp fel ala.Ab balyozas sziikséges a
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A (21) szabalyzécsavarral lehet beéllitani a (19) vagofej sullyesztését.
* Engedje le a (19) vagdfejet és tartsa meg also allasban ugy, hogy a
(21) szabalyzdcsavar fejére tamaszkodjon.

o Lazitsa meg az ellenanyat, és a sziikségnek megfeleléen csavarja
beljebb vagy kijjebb a (21) szabalyzécsavart addig, amig a (3)
vagotarcsa megfelelé helyzetbe nem keriil (5 mm-el a talpazat
felszine ald nyulik) (E. abra).

o Huzza meg az ellenanyat a beéllitas rogzitéséhez.

VAGAS



A darabolé karjanak rugéja automatikusan felsé allasba emeli a

vagofejet, ezért a vagas befejeztével nem bad elengedni a
agofejet, hanem enyhén vi tva kell iafelsé

* Erésen rogzitse a munkadarabot az (5) gépsatuban.

e Inditsa el a fémdarabolét és véarja meg, hogy a motorja elérje

maximalis forgasi sebességét.

* A (19) vagofejet a (11) markolatnal fogva nyomja le ugy, a (3)

vagotarcsa enyhén érintse a vdagandé munkadarabot.

« Egyenletes nyomast gyakorolva a vagoéfejre végezze el a vagast (F.

abra).

o A vagas végén ne csokkentse a nyomast, mivel az a munkadarab

tulzott felforrésodasat és egyenetlen vagasperemek kialakulasat

okozhatja.

o Keriilje a vagotarcsa rezgésbe hozdsat és tédését, mert ezek

rontjék a vagas mindségét és a vagotarcsa elrepedését is okozhatjak.

iMich

NAGYOBB MERETU MUNKADARABOK VAGASA

Szélesebb munkadarabok befogasa esetén az allé pofa athelyezheté
a pofak kozotti tavolsag noveléséhez.

o Allitsa a (19) vagofejet fels6 helyzetbe.

o Csavarja ki az allépofa (17) régzitécsavarjait.

© Helyezze &t a (16) all6 pofat a vagofejet tartd karhoz kozelebbi
furatokhoz, és régzitse a (17) pofardgzité csavarokkal.

A vagotarcsaval végezhet6 vagasok szama és mindésége eltérd lehet,
a vagasi sebességtdl fuggden. A gyors vagas a vagotarcsa korai
elhasznalédasahoz vezethet, de dvja a munkadarabot a felheviiléstsl
és sima vagasfeliileteket ad.

A GEPSATU BEALLITASA GERVAGASHOZ

A (16) all6 pofa allithaté sz6gmérdként is miikodik, és lehet6vé teszia
munkadarab vagasat barmilyen szégben, a derékszog(i allastol jobbra
és balra 45%ig.

o Allitsa a (19) vagéfejet felsd helyzetbe.

 Lazitsa meg az édllopofa (17) rogzitécsavarjait.

o Forditsa el a szogskala alapjan a (16) all6 pofat a kivant vagasi
sz6gbe, majd rogzitse ebben az éllisban a (17) pofarégzité
csavarokkal (G. abra).

* Fogja be a munkadarabot a gépsatuba és végezze el a vagast.

e Fuggetlendl attol, hogy az &ll6 pofa szogbeosztasa kielégité
pontossagu a legtobb feladathoz, ajanlott a vagasi szog ellenérzése
szogmérével vagy mas, szogmeérésre szolgalod eszkozzel.

* A munkadarab befogasakor a gépsatuba a (15) mozgé pofa magatol
beéll a munkadarabbal parhuzamos helyzetbe, hozzéjérulva a biztos
régzitéshez.

KEZELES, KARBANTARTAS

Barmilyen szerelési, bedllitasi, javitasi vagy karbantartasi
miivelet megkezdése el6tt huzza ki a halézati csatlakozét az
aljzatbol.

o A munka befejeztével gondosan tévolitsa el az 6sszes hulladékot,
port a talpazatrdl, a vdgotarcsa és védbboritasanak kornyezetébdl.

o A fémdaraboldt kefével vagy stiritett levegével a legel6nydsebb
tisztitani.

o Tilos vizet vagy mas folyékony vegyszert hasznélni a fémdarabolo
tisztitdsdhoz.

* Rendszeresen tisztitsa ki a szell6zényilasokat, hogy megel6ézze ezzel
a motor esetleges tulmelegedését.

o A fémdarabolét szaraz, gyermekektdl elzért helyen kell tarolni.

o Halozati csatlakozévezeték cserét és mas javitasokat csak kijelolt
szervizben végeztessen.

Rendszeresen ellendrizze a csavarok meghuzottsagat, a
kotéelemek  dllapotat. Munka kozben idével ezek
meglazulhatnak.

A VAGOTARCSA CSEREJE

o Allitsa a (19) vagofejet felsé helyzetbe.

 Tolja a vagétarcsa (6) mozgo véddboritasat felsé allasba.

o Az anyacsavarokat meglazitva tolja hatra a vagétarcsa oldalsé (1)
védbboritasat (H. dbra).
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e Nyomja be a (20) orsoreteszt Ugy, hogy dtmenjen a vagotarcsa
mozg6 (6) véddboritdsan 1évé nyilason, és kézzel forgassa el a (3)
vagétarcsat addig, mig nem reteszelédik.

o A csillagkulccsal (mellékelve) csavarja le — az éramutaté jarasaval
ellentétes irdnyba forgatva - a flirésztarcsat rogzitd (3) csavart (1. abra).
e Tavolitsa el a flrésztarcsat rogzitd csavart, az alatétet és a kilsé
gydr(t, majd dvatosan vegye le a (3) vagotarcsat.

e Az Uj vagotarcsa beszerelése el6tt gondosan tisztitsa meg a
gydrtiket.

o Helyezze be az Uj vagotarcsat, majd a (20) orsézarat benyomva
tartva hlizza meg régzitécsavarjat.

* Engedje ki a (20) orsézarat.

o Szerelje fel a vagotarcsa (1) oldalsé védéboritasat és hiizza meg az
anyacsavarokat.

© A (11) markolatnal fogva mozgassa lefelé a (19) vagodfejet, hogy a
vagétarcsa (6) mozgd védéboritasa felszabaduljon.

o Ellendrizze a vagétarcsa (6) mozgd véddboritasanak szabélyos
miikodését.

Kizarélag az ajanlott, megerdsitett kivitelli vagotarcsakat
hasznalja. A vagétarcsa rogzitécsavarjat meg kell hizni annyira,
hogy a vagétarcsa régzitése biztos legyen, ne tudjon elfordulni.
A vagétarcsa csavarjanak tul er6s meghuzasa a tarcsa sériilését
okozhatja.

A SZENKEFEK CSEREJE

A motor elhasznalédott (5 mm-nél révidebb), elégett vagy elrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egyutt kell kicserélni.

o Csavarja ki a szénkefék (7) fedeleit.

 Vegye ki az elhasznalodott szénkeféket.

 Flvassa ki az esetleg felgytlemlett grafitport s(ritett levegével.

o Helyezze be az Uj szénkeféket. A szénkeféknek lazén be kell
csuszniuk a szénkefetartokba.

o Csavarja vissza a szénkefék (7) fedeleit.

A szénkefék cseréje utan inditsa be a fémdarabolét terhelés
nélkiil, és jarassa kb. 2-3 percig, hogy a szénkefék hozzakopjanak
a forgorész k a cseréjét
képzett ajanlott
alkatrészeket hasznalni.

Bérmiféle felmerilé meghibasodas javitdsat bizza a gyarté altal
felhatalmazott markaszervizre.
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TECHNIKAI PARAMETEREK

Fém vago gép 59G873
Paraméter Erték
Supply fesziiltség 230V ~
Teljesitmény frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 26 00W
Penge forgasi sebesség ( nélkil terhelés 3800 perc !
)
Vise sz0g bedllitdsa 0+45°
A tarcsa kiilsé atméréje 355 mm
A tarcsa belsé atmérgje 25,4 mm
MOogott a vagasi vonal a 90 ° (sz6g) 120x120mm
Vagasi tartomany at 90 ° (négyzet profil) 110x110mm
Végasi tartomany at 90 ° (négyszogletes 170x90mm
profil)
Vagasi tartomany at 90 ° ( kerek profil) 110mm
Védelmi osztaly I
Tomeg 17 kg
A gyartds éve 2020
5 9G873 eszkdzzel mind a gép tipusatdl és a gép leirasa
ZAJ- ES VIBRACIOS ADATOK
Hang nyomads szint Lea=92,5dB (A)K=3dB(A)
Hang teljesitmény szint Lwa=105,5dB (A)K=3dB
(A)
Gyorsulasi érték ésp<2,5m/s?




Informaci6 a zajrél és a rezgésrdl
A szintje a zaj kibocsatott altal eszkéz van leirt altal: a szintje a
kibocsatott hang nyomas Lp 1 és a szintje az akusztikus teljesitmény
Lw a(ahol K jelentése a mérési bizonytalansag ). Rezgés kibocsétott az
eszkdz van leirt a értéke a rezgés gyorsulds egy ( ahol K jelentése a
mérési bizonytalansag ).

A szintje a kibocsatott hang nyomas Lp ey, a hang teljesitmény szinten
Lw 1 és a értéke a rezgés gyorsulds egy sun adott az ebben a
kézikonyvben arra mértiik a szerint az EN62841-1. A megadott
vibrécio szintjét egy sunis lehet hasznélni, hogy hasonlitson eszkézok
és kezdetben értékeli vibracios expoziciot .

A megadott vibracié szintje is képvisel6 csak az alap alkalmazasok a
késziilék . Ha a késziilék nem hasznalt az egyéb alkalmazasok vagy
mas Uzemi eszkozoket , a vibracid szintjét lehet véltoztatni . Elégtelen
vagy tul ritka karbantartas A késziilék lesz hatassal a magasabb szint(
a vibrécié . A fent emlitett okok lehetnek okozhat fokozott rezgés
expozicié soran a teljes munkaidé alatt.
Hogy pontosan megbecsiilni vibracids

expoziciét , ugy az

idészakokban , amikor a késziilék van kapcsolva ki, vagy ha ez van
kapcsolva, de azt is nem hasznaljak . Miutan alapos becslést az 6sszes
tényezét, a teljes vibracids expozicié lehet sokkal alacsonyabb .
Annak érdekében, hogy megvédjék a felhasznalot ellen a hatdsok a
rezgések , kiegészité biztonsagi intézkedéseket kell kell bevezetni ,
mint példaul: ciklikus karbantartasi az eszkdz és tizemi eszkozok ,
védelem a jobb oldali hémérséklet és megfelel6 szervezet a munka .

Az elektromos tizemU termékeket ne dobja ki a
szeméttel, azt adja le
hulladékkezelésre, hulladékgy(ijtésre
helyen. A hulladékkezeléssel
kapcsolatos kérdéseire valaszt kaphat a termék

hézi hanem

szakosodott

kereskedGjétdl, vagy a helyi hatésagoktdl. Az

elhasznalodott  elektromos és  elektronikai
berendezések a természeti kornyezetre hatd
anyagokat tartalmaznak. A hulladékkezelésnek,
Ujrahasznositasnak nem alavetett berendezések
potencidlis  veszélyforrast  jelentenek a

kornyezet és az emberi egészség szamara.

* A valtoztatas joga fenntartva!

A ,Grupa Topex Spoétka z ograniczona odpowiedzialnoscig”
Spotka komandytowa (székhelye: Varsé, ul. Pograniczna 2/4) (a
tovabbiakban: ,,Grupa Topex”) kijelenti, hogy a jelen hasznalati
ita Utasitas”) tartalmaval -

ideértve tobbek kozott annak oveg , a
fényképekkel azlatokkal, rajzokkal lami a formai
megjelenéssel - kapcsolatos 6sszes szerz6i jog a Grupa Topex
kizardlagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt
allnak, az 1994. februar 4-i, a szerzéi és ahhoz hasonlé jogokrél
52616 torvényben foglaltak szerint (Dz.U. (Torvénykozlony) 2006.
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évf. 90. szam 631. tétel, a késobbi valtozasokkal). A H. al
Utasitas egészének vagy barmely részletének h zés
céljabél  torténd asola feldolgoza kozzététel m) Nu fol

Instructiuni de siguranta pentru masinile taiate

1.Avertizari privind siguranta masinii

a) Pozitionati-va si pastrati-va la distanta de planul rotii rotative.
Paza ajuta la protejarea operatorului de fragmentele de roata rupte si
de contactul accidental cu roata.

b) Utilizati doar roti de taiere intarite, consolidate, pentru scule
electrice. Doar pentru ca un accesoriu poate fi atasat la scula dvs.
electrica, nu asigura o functionare sigura.

) Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie cel putin egala cu
viteza maxima marcata pe scula electrica. Accesoriile care ruleaza
mai repede decét viteza lor nominala se pot rupe si zbura.

d) Rotile trebuie utilizate numai pentru aplicatii recomandate. De
exemplu: nu se macina cu partea unei roti decupate. Rotile de
taiere abrazive sunt destinate macinarii periferice, fortele laterale
aplicate acestor roti pot cauza spargerea acestora.

e) Utilizati intotdeauna flanse ale rotilor nedeteriorate care au
diametrul corect pentru roata selectata. Flansele adecvate ale rotii
sprijina roata reducand astfel posibilitatea ruperii rotilor.

f) Diametrul exterior si grosimea accesoriului dvs. trebuie sa se
incadreze in capacitatea unitatii electrice . Accesoriile de
dimensiuni incorecte nu pot fi pazite sau controlate in mod adecvat.

g) Dimensiunea arborelui rotilor si flanselor trebuie sa se
potriveasca corect cu axul sculei electrice. Rotile si flansele cu gauri
arborizate care nu prea mult hardware-ul de montare al sculei
electrice vor ramane fara echilibru, vor vibra excesiv si pot provoca
pierderea controlului.

h) Nu folositi roti deteriorate. Inainte de fiecare utilizare, inspectati
rotile pentru a vedea jetoane si fisuri. In cazul in care scula
electrica sau roata a cazut, verificati daca sunt deteriorate sau
instalati o roata nedeteriorata. Dupa inspectarea si instalarea
rotii, pozitia - va o n d trecatorilor departe de planul rotii de
rotatie si executati instr | de putere a la turatia de
sarcina timp de un minut. Rotile deteriorate se vor desparti in mod
normal in acest timp de testare.

i) Purtati echipament individual de protectie. In functie de
aplicatie, utilizati scut de fata, ochelari de protectie sau ochelari
de siguranta. Dupa caz, purtati masca de praf, protectii auditive,
manusi si sort de magazin, capabile sa opreasca mici fragmente
abrazive sau piese de prelucrat. Protectia ochilor trebuie sa poata
opri resturile de zbor generate de diverse operatii. Masca de praf sau
respiratorul trebuie s& poata filtra particulele generate de operatia
dvs. Expunerea prelungita la zgomot de intensitate ridicatd poate
provoca pierderi de auz.

j) Pastrati per le aflate la a in siguranta de zona de
lucru. Oricine intra in munca trebuie sa poarte echipament
individual de protectie. Fragmente de piesa de lucru sau de o roata
ruptd pot zbura si pot provoca vatamdri dincolo de zona de
functionare imediata.

k) Pozitionati cordonul liber de accesoriul de filare. Daca pierdeti
controlul, cablul poate fi taiat sau prins, iar méana sau bratul poate fi
tras in roata rotativa.

1) Curatati regulat ventilele de aer ale sculei electrice. Ventilatorul
motorului poate atrage praful in interiorul carcasei si acumularea
excesiva de metal pudra poate provoca pericole electrice.

0

megvaltoztatdsa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil
polgarjogi és biintetdjogi felelésségre vonas terhe mellett
szigoruan tilos.

Traducere a instructiunilor originale
DISPOZITIV PENTRU TAIAT METALE
58G873

NOTA: INAINTE DE UTILIZAREA INSTRUMENTULUI DE PUTERE iN
PRIMA ORA, CITITI ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PATITI-L
PENTRU REFERINTA VIITORA.

REGULAMENTE DE SIGURANTA DETALIA

iti scula electrica in apropierea materialelor inflamabile.
cula electrica in timp ce este asezata pe o suprafata
I. Scanteile ar putea aprinde aceste

[ ibila, cum ar fi |
materiale.

n) Nu folositi accesorii care necesita lichide de racire lichide.
Utilizarea apei sau a altor lichide de racire lichide poate duce la
electrocutare sau soc.

2.Kickback si avertismente conexe

Kickback este o reactie brusca la o roatd rotativa prinsa sau blocata.
Prinderea sau prinderea provoaca blocarea rapida a rotii de rotatie
care, larandul sau, face ca unitatea de taiere necontrolata sa fie fortata
n sus catre operator;

De exemplu, daca o roata abraziva este fixata sau intepata de piesa de
prelucrat, marginea rotii care intrand in punctul de prindere se poate

27



realiza pe suprafata materialului determinand roata sa urce sau sa iasa
afara. Rotile abrazive se pot rupe si in aceste conditii.

Kickback este rezultatul unei utilizari necorespunzatoare a uneia
electrice si / sau a unor proceduri sau conditii de operare incorecte si
poate fi evitat prin luarea de masuri de precautie corespunzitoare, asa
cum este prezentat mai jos.

Mentineti o strangere ferma pe scula electrica si pozitionati-va
corpul si bratul pentru a va permite sa rezistati fortelor de recul.
Operatorul poate controla fortele de recul in sus, dacd se iau masurile de
precautie adecvate.

Nu pozitionati corpul in linie cu roata rotativa. Daca apare recul,
acesta va propulsa unitatea de taiere in sus catre operator.

Nu atasati un lant de ferastrau, o lama de sculptura in lemn, o roata
de diamant segmentata cu un decalaj periferic mai mare de 10 mm
sau o lama de ferastrau dintat. Astfel de lame creeaza recul frecvent si
pierderea controlului.

Nu ,blocati” roata si nu aplicati presiune excesiva. Nu incercati sa
faceti o adancime excesiva de taiere. Supraexprimarea rotii creste
ncércarea si sensibilitatea la rasucire sau legare a rotii in taietura si
posibilitatea de lovire sau rupere a rotii.

Cand roata se leaga sau cand intrerupeti o taietura din orice motiv,
opriti scula electrica si tineti tiierea pana cand este nemiscata pana
cand roata se opreste complet. Nu incercati niciodata sa scoateti
roata din taietura in timp ce roata este in miscare, altfel poate
aparea recul. Investigati si luati méasuri corective pentru a elimina cauza
legarii rotilor.

Nu reporniti operatia de taiere in piesa de prelucrat. Lasati roata sa
atinga viteza maxima si reintrati cu atentie in taietura. Roata se poate
lega, urca sau returna daca instrumentul electric este repornit in piesa de
prelucrat.

Sprijiniti orice piesa de lucru supradimensionata pentru a reduce la
minimum riscul de prindere si lovire a rotilor. Piesele de prelucrare
mari tind sa cadé sub propria greutate. Suportul trebuie asezat sub piesa
de prelucrat langa linia de taiere si aproape de marginea piesei de lucru
pe ambele parti ale rotii.

AVERTIZARE! Dispozitivul este utilizat pentru lucrari in interior.

in ciuda utilizarii unei structuri sigure prin proiectare, folosirea
masurilor de protectie si a masurilor de protectie suplimentare,
exista it d unriscr | de ranire in timpul lucrului.

id

EXPLICAREA PICTOGRAMELOR UTILIZATE

AN|- *
;_2 3 4
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1. Atentie! Luati masuri speciale

2. AVERTIZARE Cititi manualul de instructiuni

3. Purtati manusi de protectie

4. Folositi echipament de protectie personala (ochelari de protectie,
protectie pentru urechi, masca de praf)

5. Folositi haine de protectie

6. Deconectati cablul de alimentare inainte de a repara sau repara
7. Tineti copiii departe de unelte

8. Protejati dispozitivul impotriva umezelii

9. A doua clasa de protectie

10. Riscul recuperdrii.
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CONSTRCTIA SI UTILIZAREA

Dispozitivul de taiat metale, este destinat de a téia bucati de metal, al
caror mdrime corespunde marimii utilajului.

Utilajul trebuie utilizat, exclusiv cu discuri abrazive corespunzatoare,
destinate pentru asemnea utilaje.

Este interzisa utilizarea discurilor din otel rapid, discuri care au dintii
cu aliaje dure, sau discuri diamentate.

Utilajul a fost proiectat pentru utilizare la lucrari ugoare, in ateliere de
desrvire cat si pentru lucréri de amatori (de mesterire).

Utilizarea acestui utilaj, la alte lucrari in afara de cele prezentate in
prezentele instructiuni, va fi tratat precum ca afost utilizat
necorespunzator.

Nu este permis de a utiliza utilajul in dezacord cu destinatia lui.

DESCRIEREA PGINILOR GRAFICE
Numerele de mai jos, se refera doar la elementele utilajului prezentat
in paginile grafice ale prezentei instructiuni.
1. Aparatoarea laterald a discului taietor.

2. Apératoarea stabild.

Discul taietor.

Sasiul.

Menghina.

Aparatoarea mobila a discului taietor.
Capacul periei de carbune.

Manierul de transport.

Intreruptor de siguranta.

10. Intrerupdtor

11. Ménier

12. Manivela

13. Piulita crestata pe surubul menghinei.
14. Surubul menghinei

15. Falca mobila.

16. Falca de sprijin.

17. Suruburi de fixarea falcii de sprijin.

18. Bolt de blocarea capului.

19. Capul.

20. Blocarea arborelui.

21. Surub de reglare.

* Pot apare mici difernte intre figura si produs.

PNOWMEW

©

INZESTRAREA SI ACESORIILE

1. Cheie inelara bilaterala -1 buc.
2. Bolt de blocare - 1buc.
3. Maniveld -1 buc.

PREGATIREA PENTRU LUCRU

Inainte de a efectua orice lucrare, la utilaj trebuie neaparat, scos
stecarul din priza de alimentare cu tensiune.

ASIGURAREA TRANSPORTARII / DEPLASAREA DISPOZITIVULUI
Cu scopul de a transporta utilajul, capul trebuie asigurat,
pozitionandu-| pe partea etremd de jos.

o Cumanierul (11) apasa capul utilajului (19) pe pozitia extrema de jos
si asigura-l cu botul de blocarea capului (18) (fig. A).

 Ridacand utilajul, trebuie tinut de ménierul de transport (8). Nu este
permis e a transporta utilajul tindndu-l de manierul (11).

MENGHINA

Inainte de a taia, fiecare material de prelucrat, trebuie sa fie fixat
sigur in menghina.

Cu scopul deplasarii falcii mobile (15) spre materialul prelucrat, nu
este necesar sa dai cu manivela (12), fa uz de piulita crestata de pe
surubul menghinei (13), care inlesneste deplasarea rapida, a surubului
menghinei (14).

o Ridica in sus, jumatatea superioara a piulitei crestate de pe surubul
menghinei (13).

o Deplaseaza surubul menghinei (14, pe distanta corespunzatoare,
spre a fixa materialul de prelucrat, intre suprafetele falcilor (15) 5i (16).
e Aseaza materialul intre félci, deplaseaza surubul menghinei (14)
pana ce materialul se atinge de suprafata falcii mobile (15) (fig. B).



« Inchide partea superioara a piultei crestate de pe surubul menghinei
(13), spre a se angrena cu surubul menghinei (14) si rotind cu
manivela (12), strange materialul intre falci (fig. C).

LUCRUL /AJUSTARILE

Inainte de a efectua la dispozitiv, orice fel de activitati de reglare,
trebuie sa te asiguri ca este deconecat de la alimentarea cu
tensiune. Cu scopul de a lucra, in sigurantd, obtinand totodata
corectitudinea si eficacitatea utilajului, toate procedurile de
reglare trebuie efectuate in intregime.

Dupa efectuarea tuturor activitatilor, de reglare si ajustare,
trebuie sa te asiguri, ca toate sculele utilizate au fost date la o
parte. Deasemeni, trebuie verificate toate imbinarile
elementelor, daca sunt corect fixate. Efectuand activitatile de
reglare, trebuie verificat daca toate elementele actioneaza corect
si sunt in buna stare de functionare. Orice piesa defectata, sau
uzata, trebuie inlocuita de catre persoane calificate in acest
domeniu, inainte de a utiliza din nou dispozitivul.

REMARCA REFERITOR LA TAIERE

* Dupa terminarea fiecarei ajustari, cu scopul verificarii corectitudinei
ajustarii si verificarii dimensiunilor, se recomanda sa faci o taiere de
proba.

* Pornind utilajul, trebuie asteptat pana ce discul taietor va prinde
viteza maxima de rotire, fara sarcing, in gol, apoi se poate incepe
tdierea respectiva.

 Bucatile de material, mai lungi, trebuie asigurate sa nu cada, dupa
taiere ( de ex. cu reazim cu role).

« Fii deosebit de atent in timpul taierii !

® Bucétile de material téiat, pot fi inlaturate, numai dupa ce disul
tdietor se va opri.

PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de alimentare, trebuie sa corespunda cu tensiunea, de
pe placta de fabricatie a utilajului. Utilajul poate fi pornit numai
atunci cand, materialul de prelucrat este indepartat de discul
taietor.

Dispozitivul de taiat metale, este inzestrat cu intreruptor de siguranta
(9), care asiugra utilajul sa nu pornesca intamplator, sau neintentionat.

Pornirea
* Apasa intreruptorul de siguranta (9).
© Apasa butonul intrerupatorului si tine-l apasat (10) (fig. D).

Oprirea
o Elibereaza apasarea butonului intrerupatorului (10).

VERIFICAREA SI AJUSTAREA ADANCIMII DE TAIERE

Neaparat este necesar, sa verifici ajustarea adancimii maxime de
taiere, pentru a te asigura precum ca discul taietor va taia total
materialul rtespectiv. Dispozitivul trebuie ajustat in asa fel, incat
punctul inferior al discului taietor, sa se afle cel putin 5 mm mai
jos fata de suprafata superioara a sasiului. Ajustarea este
necesara, deoarece discul taietor se uzeaza.

Cu surubul de reglare (21) se poate ajusta cursa capului, spre in jos
(19).

* Coboara capul dispozitivului (19) si tine-l in pozitia de jos, rezemat
de capul surubului de reglare (21).

 In caz necesar, se poate usura strangerea contrapilitei si se poate
insuruba sau desuruba surubul de reglare (21) spre a ajusta discul
taietor (3) pe pozitia corespunzatoare (5 mm mai jos decét suprafata
superioara a sasiului (4) (fig. E).

e Apoi trebuie stransa contrapiulita, spre a mentine ajustarea
respectiva.

TAIEREA

Arcul bratului dispozitivului, cauzeaza revenirea automata a
capului, pe pozitia superioara, datoritd acestei actionari, dupa
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terminarea t: , tindnd usor manierul, permite capului
dispozitivului sa revina pe pozitia extrema superioara.

o Fixeazd tare, materialul in menghina (5).

® Porneste utilajul si asteapta putin, pana motorul atinge viteza de
rotire maxima.

o Tinand de manier (11), apasa in jos capul dispozitivului (19), pana ce
discul taietor (3) va atinge materialul de taiat.

o Apasand uniform capul utilajului, executa taierea. (fig. F).

o Spre sfarsitul taierii, nu micsora apasarea, deoarece poate cauza
supraincalzirea materiallui taiat cat si deformarea marginillor tieturii.

Nu este permis sa admiti vibrarea discului taietor si a lovesti
materialul cu el, deoarece se agraveaza calitatea taierii sau
pleznirea discului taietor.

TAIEREA MATERIALULUI CU DIMENSIUNI MAI MARI

In caz necesar de a fixa intre falci, material cu dimensiuni mai mari,
este posibila dplasarea félcii de sprijin, largind distanta dintre falcile
menghinei.

o Ajusteaza capul dispozitivului (19) pe pozitia superioara.

o Desurubeaza suruburile de fixarea falcii de sprijin (17).

e Muta falca de sprijin (16) in orificiile care se afla mai aproape de
bratul capului si fixeaz-o, strangand suruburile de fixarea félcii de
sprijin (17).

o Cantitatea posibila de téieri efectuate de discul respectiv, cét si
calitatea téierilor, poate fi diferitd, dependent de rapiditatea taierii.
Taierea rapida, poate cauza uzarea prea timpurie a discului tdietor,
insa materialul taiat nu se supraincalzeste, totodata garanteaza
netenzimea suprafetei taiate.

AJUSTAREA MENGHINEI PENTRU OPERATIA DE TAIERE SUB
UNGHI

Falca de sprijin (16) indeplineste deasemeni functia de raportor
reglabil care, dupa ajustare, permite taierea materialului sub unghiul
preferat, spre stanga sau dreapta, cuprins intre perpendiculara si 45°.
® Aseaza capul dispozitivului (19) in pozitiea superioara.

o Usureaza strangerea suruburilor de fixarea falcii de sprijin (17).

® Roteste falca de sprijin (16) pe scara unghiurilor, sub unghiul
preferat de taiere, asigura ajustarea, strangand suruburile de fixarea
falcii de sprijin (17) (fig. G).

 Fixeazd materialul in menghina si executa tdierea.

Cu toate c3, scara unghiurilor de pe falcd, este relativ exacta pentru
executarea, in mare a lucrarilor, totusi spre a verifica exactitacea
unghiului ajustat, recomandam s& faceti uz de echer, sau de alt tip de
aparat de masurat unghiurile.

In timpul fixdrii materialului in menghing, falca mobild (15) se
ajusteaza automat parael cu materialul fixat, ceeace asigura fixarea
sigurd a materialului.

DESERVIREA S| INTRETINEREA

Inainte de incepe orice activitate de instalare, de reglare, sau
deservire la utilaj, trebuie sa te asiguri ca stecarul este scos din
priza de alimentarea cu tensiune.

© Dupa terminarea lucrului, elimind cu grija toate bucatile de material,
curata de praf sasiul si in jurul discului taietor.

e Dispozitivul de tdiat metale poate fi curatat, cel mai bine , cu perie
sau cu aer comprimat.

o Nici odata, sa nu cureti dispozitivul cu apa sau cu orice fel de lichide
chimice curatitoare.

 Cu regularitate, trebuie curatate orificiile de ventilare, spre a evita
supraincalzirea motorului dispozitivului.

 Utilajul trebuie pastrat, totdeauna la loc uscat, inaccesibil copiilor.

e Schimbarea conductorului de alimentare cu tensiune, sau orice alte
reparatii, trebuie incredintate exclusiv numai atelierului de servis.

Regulat, trebuie verificate toate suruburile de fixare. Deoarece, in
timpul lucrului, se poate cateodatsa, usura strangerea lor.

SCHIMBARE DISCULUI TAIETOR
o Ajusteaza capul utilajului (19) pe pozitia superioara.



* Deplaseaza si aparatoarea mobila a discului taietor (6) tot pe pozitia
superioara.

e Usureaza strangerea piulitelor de fixarea aparatoarei laterale (1) si
deplaseaz-o spre inapoi. (fig. H).

* Apasa blocarea axului (20) in asa mod , incat boltul sa treaca prin
orificiul aparatoarei mobile a discului taietor (6) apoi roteste cu mana
discul tdietor (3) pana ce discul se blocheaza.

© Desfa cu cheia inelara ( din inzestrare) surubul de fixarea discului
taietor 3) rotind in directia contrard a mersului acelor de ceasornic
(fig. ).

© Scoate surubul de fxarea discului tietor, saiba si gulerul exterior iar
cu atentie, scoate discul taietor (3).

« Inainte de a schimba discul nou, curdtd ambele gulere.

© Pune noul disc taietor, cu blocarea axei (20) simultan apasata,
strange surubul de fixarea discului.

o Elibereaza blocarea axului (20).

* Monteaza aparatoarea laterala a discului tdietor (1) si strange
piulitele.

e Tinand de manier (11) deplaseaza spre inapoi, capul dispozitivului
(19) in asa mod, incat aparatorea mobila a discului taietor (6) sa se
deblocheze.

e Verificad corectitudinea actiondrii aparatoarei mobile a discului
taietor (6).

 Utilizati numai discuri tdietoare recomandate, care sunt special
intdrite. Surubul de fixarea discului taietor, trebuie strans in asa mod,
incat discul taietor sa fie bine strans, dar s nu se roteasca pe ax.
Surubul strans prea tare, poate defecta discul abraziv.

SCHIMBAREA PERIILOR DE CARBUNE

Periile uzate ale motorului ( mai scurte de 5 mm), arse sau pleznite
trebuie neaparat inlocuite cu altele noi. Totdeauna ambele perii
trebuie schimbate simultan.

* Desurubeaza capacele periilor de carbune (7).

* Scoate periile uzate.

o Cu aer comprimat, elimind eventuala pulbere de carbune adunata.
« Introdu periile noi ( carbunii trebuie sa intre foarte lejer in portperii).
* Monteaza la loc capacele periilor (7).

di 1

Dupa schi ea carbunilor, itivul de taiat trebuie
pornit pentru o scurta perioada de timp, circa 2-3 min fara
sarcina, pentru ca periile sa se “aseze” pe colectorul motorului.
Schimbarea periilor trebuie incredintata persoanei calificate in
acest domeniu, care va utilza doar piese originale.

Tot felul de defcte trebuie s fie eliminate de servisul producatorului.
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PARAMETRI TEHNICI

Masina de taiat metal 59G873

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230V ~
Frecventa de putere 50 Hz
evaluat la putere 26 00W
Viteza de rotatie a lamei ( fara sarcina) 3800 min '
Reglarea unghiului de degajare 0+45°
Diametrul exterior al discului 355mm
Diametrul interior al discului 25,4 mm
in spatele taiere linie la 90 ° (unghi) 120x120mm
Interval de taiere la 90 ° (profil patrat) 110x110mm
Interval de taiere la 90 ° (profil 170x90mm
dreptunghiular)
Interval de taiere la 90 ° (profil rotund) 110mm
Clasa de protectie 1]
Masa 17 kg
Anul de productie 2020

5 9G873 inseamna atat tipul masinii, cat si descrierea masinii

DATE DE Zgomot Sl VIBRATIE
Nivelul presiunii sonore Lpa=92,5dB (A) K=3dB(A)
Nivel de putere sonor Lwa=1055dB(A)K=3dB
(A)

Valoarea de accelerare sin<2,5m/s?
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Informatii despre zgomot si vibratii

Nivelul de zgomot emis de dispozitivul este descris prin: nivelul de
emis sunet presiune Lp asi nivelul de acustica putere Lw a(unde Keste
madsurarea incertitudinii ). Vibratii emisd de catre dispozitivul este
descris de valoarea de vibratie acceleratiei unui , ( unde K este
masurarea incertitudinii ).

Nivelul de emis sunet presiune Lp a, sunetul de putere nivelul Lw si
valoarea de vibratie acceleratiei 0 o datd in acest manual au fost
masurate in conformitate cu EN 62841-1. Dat vibratie Nivelul 0 o
poate fi folosit pentru a compara dispozitive si initial evaluarea
vibratiilor de expunere .

Dat vibratii Nivelul este reprezentativ doar pentru baza aplicatii ale
dispozitivului . Dacd dispozitivul este utilizat pentru alte aplicatii sau
cu alte lucru instrumente , vibratiei nivelul se poate schimba .
Insuficienta sau prea rare de intretinere a dispozitivului va afecta mai
ridicat nivelul de vibratii . Cele mentionate mai sus cauze pot
determina crescuta la vibratii expunere in timpul intreaga lucru
perioada.

Pentru acuratete estima vibratiile de exp e, iainc
in perioadele cand aparatul este transformat oprit sau cand
acesta este pornit, insa este nu utilizat . Dupa estimarea atentd a
tuturor factorilor , expunerea totala la vibratii poate fi mult mai
mica.

In scopul de a proteja utilizatorul impotriva a efectelor de vibratii ,
suplimentare de sigurantd masuri ar trebui introduse , cum ar fi: ciclica
de intretinere a dispozitivului si de lucru instrumente , de protectie a
dreptului de mana temperatura si buna organizare a muncii .

are

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu trebuie
aruncate impreuna cu degeurile menajere, ele
trebuie predate pentru eliminare unor unitati
speciale. Informatiile cu privire la eliminarea
acestora sunt detinute de vinzatorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric
si electronic uzat contine substante care nu
sunt indiferente pentru mediul inconjurator.
Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sanatatea
umana.

* Se rezerva dreptul de a face schimbari.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka
komandytowa cu sediul in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 ( mai
departe : ,Grupa Topex”) informeaza c4, toate drepturile autorului
referitor la prezenta instructiune ( mai departe ,instructiuni”), adica
texturile ei, fotografiile inserate, schemele, desenele, cét si
compozitia ei, depind exclusiv de Grupa Topex si sunt supuse
protejate de drept in conformitate cu legea din 4 februarie 1994,
referitor la drepturile autorului si drepturile inrudite ( Monitorul
Oficial 2006 nr 90 pozitia 631 cu modificarile ulerioare). Copierea,
transformarea, publicarea, modificarea instructiunilor, in intregime
sau numai unor elemente cu scop comercial, fara acceptul in scris al
firmei Grupa Topex este strict interzisa si in consecinta poate fi trasa
la rdspundere civila si penala.

Pieklad pivodniho navodu k pouzivani
REZACKA KOVU
59G872

POZNAMKA: PRED POUZITIM NARADI NAPAJTE PRVNI CAS,
PRECTETE SI TUTO NAVOD K POUZITi A UCHOVAVEJTE SI
BUDOUCNOST.

PODROBNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

Bezpeénostni pokyny pro fezaci stroje

1.Bezpecnostni upozornéni na preruseny stroj



a) Umistéte sebe a j i mimo rovinu rotujiciho kola.
Ochranny kryt pomaha chranit obsluhu pred rozbitymi tlomky kol a
nédhodnym kontaktem s kolem.

b) Pro elektrické nafadi pouzivejte pouze lepena vyztuzena fezaci
kola. Jelikoz k vasemu elektrickému néradi Ize pfipojit pfislusenstvi,
nezarucuje bezpeény provoz.

<) Ji rychlost pfislus vi musi byt alespori rovna
maximalni rychlosti vyznacené na elektrickém naradi.
Prislusenstvi, které bézi rychleji, nez je jeho jmenovita rychlost, se
muze rozbit a odletét.

d) Kola se smi pouzivat pouze k doporuéenym uceliim. Napftiklad:
Nerostte bocni stranou odfiznutého kola. Brusné fezné kotouce
jsou uréeny pro obvodové brouseni, bo¢ni sily plsobici na tato kola
mohou zplsobit jejich rozbiti.

e) Vzdy pouzivejte neposkozené pfiruby kol, které maji spravny
prumér pro vybrané kolo. Spravné piiruby kol podporuji kolo a
snizuji tak moznost zlomeni kola.

f) Vnéjsi pramér a tloustka pfislusenstvi musi byt v ramci
jmenovitého vykonu elektrického naradi Nespravné
dimenzované pfislusenstvi nelze pfiméfené chranit nebo ovladat.

g) Velikost trnu kola a pfiruby musi spravné sedét na vieteno
elektrického naradi. Kola a pfiruby s upinacich otvord, které nejsou
moc montazni hardware néfadi pobézi z rovnovdhy, vibruje
nadmérné a mlze zplsobit ztratu kontroly nad vozidlem.

h) Nepouzivejte poskozena kola. Pied kazdym pouzitim
zkontrolujte kola, zda neobsahuji tfisky a praskliny. Pokud dojde
k padu elektrického nafadi nebo kola, zkontrolujte, zda neni
posk y, nebo j posk é kolo. Po kontrole a
instalaci kolo, pozice sami n d osoby v bezpecné vzdalenosti od
roviny rotujiciho kola a spustte nafadi na nejvyssich otacek bez
zatizeni po dobu jedné minuty. Poskozena kola se béhem této
zkudebni doby normalné rozpadnou.

i) Pouzivejte osobni ochranné prostfedky. V zavislosti na aplikaci
pouzivejte obli¢ejovy stit , ochranné bryle nebo ochranné bryle.
Pokud je to vhodné, pouzivejte protiprachovou masku, chrani¢e
sluchu, rukavice a zastéru, ktera je schopna zastavit malé
abrazivni nebo ulomky obrobku. Ochrana o¢i musi byt schopna
zastavit létajici trosky zpUsobené rdznymi operacemi. Prachova
maska nebo respirator musi byt schopen filtrovat ¢astice generované
vasi operaci. Dlouhodobé vystaveni hluku s vysokou intenzitou maze
zpusobit uvolnénisluchu.

j) Udrzujte okolostojici v bezpeéné vzdalenosti od pracovniho
prostoru. Kazdy, kdo vstupuje do prace, musi nosit osobni
ochranné prostiedky. Ulomky obrobku nebo zlomeného kola
mohou odletét a zplsobit zranéni mimo bezprostiedni oblast
provozu.

k) Umistéte $ndru mimo toéici se prisluSenstvi. Pokud ztratite
kontrolu, $iitira mlze byt odfiznuta nebo zachycena a vase ruka nebo
paze mohou byt zatazeny do rotujiciho kola.

1) Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru mulze nasavat prach uvniti skiiné a nadmérna akumulace
praskového kovu muze zpUsobit elektrickd nebezpedi.

m) Nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych materiali.
Nepouzivejte elektrické nafadi, pokud je umisténo na hoflavém
povrchuy, jako je dievo. Jiskry by mohly tyto materiély vznitit.

n) Nep i, které vyzaduje | Iné chladiva.
Pouziti vody nebo jinych kapalnych chladiv miize vést k urazu
elektrickym proudem nebo k trazu elektrickym proudem.

sivejte pii

2.Zpétny raz a souvisejici varovani

Zpétny raz je nahla reakce na seviené nebo zaseknuté tocivé kolo.
Pfiskfipnuti nebo zablokovani zptisobi rychlé zastaveni rota¢niho
kola, coz zase zplsobi, Zze nekontrolovand fezna jednotka bude
tlacena smérem nahoru k obsluze;

Napiiklad, pokud je brusny kotou¢ zaseknut nebo sevien obrobkem,
hrana kotouce, kterd vstupuje do bodu sevieni, mize do povrchu
materidlu zpusobovat, Ze kotou¢ vyleze nebo vykopne. Brusné
kotouce se za téchto podminek mohou také zlomit.

Zpétny raz je vysledkem nespravného pouzivani elektrického naradia
/ nebo nespravnych provoznich postupti nebo podminek a Ize mu
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zabranit pfijetim pfislusnych bezpecnostnich opatieni, jak je uvedeno
nize.

Udrzujte pevné uchopeni elektrického naradi a umistéte své télo a
rameno tak, abyste mohli odolat silam zpétného razu. Operator
mize ovladat sily zpétného zpétného razu, jsou-li pfijata nalezitd
opatieni.

Neumistujte své télo do roviny s rotujicim kolem. Dojde-li k
zpétnému razu, vytladi Zaci jednotku nahoru smérem k obsluze.
Nepfipevriujte Fetéz pily , Fezbaiskou cepel, segmentové
di é kolo s obvod vétsi nez 10 mm nebo
ozubenou pilovou cepel. Takové noze vytvareji Casté zpétné rézy a
ztratu kontroly.

Kolo ,nezasekavejte” ani nevyvijejte nadmérny tlak. Nepokousej
se provadé dmérnou hloubku fezu. Predpéti kola zvysuje zatizeni
a nachylnost k krouceni nebo vazani kola v fezu a moznost zpétného
razu nebo zlomeni kola.

Kdyz se kotou¢ z néjakého diivodu svaze nebo kdyz pferusuje ez,
vypnéte elektrické naradi a drzte jej, dokud se nehybe, dokud se
kolo uplné i. Nikdy se nepokousejte vyjmout kolo z fezu,
kdyz je kolo v pohybu, jinak mize dojit k zpétnému razu.
Prozkoumejte a podniknéte napravna opatieni k odstranéni pficiny
vazanikol.

Neopakujte fezani v obrobku. Nechte kolo dosahnout pIné rychlosti
aopatrné znovu vstoupit do fezu. Pokud se elektrické naradi restartuje
v obrobku, miiZe se kolo pojmout, chodit nahoru nebo zpétné.
Podepiete jakykoli nadmérny obrobek, abyste minimalizovali
riziko sevireni kola a zpétného razu. Velké obrobky maji tendenci
klesat pod vlastni hmotnosti. Podlozka musi byt umisténa pod
obrobkem pobliz linie fezu a pobliz okraje obrobku na obou stranach
kola.

VAROVANI! ZaFizeni se pouziva pro vnit¥ni prace.

Navzdory pouziti bezpeéné konstrukce pfi navrhu, pouziti
ochrannych opatieni a dalSich ochrannych opatieni existuje vidy
pfi praci zbytkové riziko zranéni.

VYSVETLENI POUZITYCH PIKTOGRAMU

|-

9 10

1. Pozornost! Provedte zvlastni opatieni

2. VAROVANI Pre¢téte si navod k pouziti

3. Pouzivejte ochranné rukavice

4, Pouzivejte osobni ochranné pomticky (ochranné bryle, chranice
sluchu, protiprachova maska)

5. Pouzivejte ochranny odév

6. Ped servisem nebo opravou odpojte napajeci kabel
7. Udrzujte déti mimo nastroje

8. Chrante zafizeni pred vlhkosti

9. Druha tfida ochrany

10. Riziko zpétného razu.

KONSTRUKCE A POUZITI

Rezacka kovu je urcena k tezani kouskd kovd, které jsou pfiméfené



velikosti zafizeni.

Pouzivejte fezatku pouze s vhodnymi pilovymi kotouci uréenymi pro
toto zafizeni.

Nepouzivejte veskerého druh kotouce z rychlofezné oceli, slinutého
karbidu, diamantu atd.

Zatizeni bylo navrzeno pro leh¢i prace v servisnich dilnach a pro
provadéni kutilskych praci. Pouziti fezacky k jinym nez uvedenym
uceltim je chapéano jako pouziti v rozporu s uréenim.

Zatizeni je nutno pouzivat v souladu s jeho urcenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI

Nize uvedené &islovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.

1. Bo¢ni kryt pilového kotouce

2. Pevny kryt

3. Pilovy kotou¢

4. Podstavec

5. Svérak

6. Pohyblivy kryt pilového kotouce
7. Kryt uhlikového kartace

8. Pfenaseci rukojet

9. Bezpecnostni zapinac

10. Zapinac

11. Rukojet

12. Klicka

13. Délend matice Sroubu svéraku
14. Sroub svéréku

15. Pohybliva svérka

16. Podpérnd svérka

17. Srouby upevnéni podpérné svérky
18. Svornik pro blokovani hlavy
19. Hlava

20. Blokovani vietene

21. Regula¢ni Sroub

* Skute¢ny vyrobek se mlze lisit od vyobrazeni.

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI

1. Ockovy kli¢ oboustranny - 1 ks
2. Svornik pro blokovani -1 ks
3. Klicka -1ks

RIPRAVA K PRACI

Pied veskerymi pracemi pfi zafizeni je tieba vytahnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

ZABEZPECENI BEHEM DOPRAVY / PRENASENI REZACKY

V pfipadé dopravy zajistéte hlavu v krajni dolni poloze.

o Pfitlacte hlavu (19) za rukojet (11) a zajistéte svornikem pro
blokovéni hlavy (18) v krajni dolni poloze (obr. A).

* Pfi zvedani fezacku drzte za pfendaseci Uchyt (8). Nedrzte fezacku pfi
prenaseni za rukojet (11).

SVERAK

PRED REZANIM JAKYKOLIV MATERIAL MUSI BYT PEVNE
UCHYCEN VE SVERAKU.

Délena matice Sroubu svéréku (13) umoznuje rychly posun Sroubu
svéraku (14) za ucelem piisuvu pohyblivé svérky (15) k materidlu bez
nutnosti otaceni klickou (12).

e Odklorite horni polovinu délené matice Sroubu svéraku (13)
smérem nahoru.

* Vysurite Sroub svéraku (14) na pfislusnou délku, aby bylo mozné
upevnéni materialu mezi povrchy svérek (15) a (16).

* Umistéte material mezi svérky, pfisurite sroub svéraku (14) tak, aby
povrch pohyblivé svérky (15) mél kontakt s materidlem (obr. B).

* Zaviete horni polovinu délené matice $roubu svérdku (13) az do
zabéru zubU se Sroubem svéraku (14) a otacejte pfitom kli¢kou (12) a
seviete material ve svérkach (obr. C).
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PROVOZ / NASTAVEN(

Pied zahajenim jakychkoliv cinnosti spojenych se sefizovanim
fezacky se presvédéte, zda byla odpojena od napajeci sité. Pro
bezpeény, piesny a efektivni provoz fezacky je tieba provadét
kompletné veskeré sefizovaci ukony.

Po dokonceni sefizovani a nastavovani se presvédcte, zda byly
odstranény vsechny sefizovaci klice. Zkontrolujte, zda jsou
vsechny spoje fadné upevnéné.

Pii provadéni sefizovani zkontrolujte, zda vsechny vnéjsi
soucasti spravné funguji a zda spliuji vSechny podminky
nezbytné pro spravné fungovani. Opotiebené ¢i poskozené
soucasti musi byt vyménény kvalifik ym per al pied
zahajenim pouzivani fezacky.

POZNAMKY K REZANI

® Po dokonceni sefizovani se doporucuje provést zkusebni fez za
ucelem ovéfeni spravnosti provedeného nastaveni a kontroly
rozmérd.

® Po zapnuti fezacky vyckejte, az pilovy kotou¢ dosahne maximalnich
otacek naprazdno, teprve poté zacnéte fezat.

o Deldi kusy materidlu zajistéte proti padu ke konci fezani (napf.
pomoci véleckové podpéry).

 Pii zahajovani fezani postupujte s maximalni opatrnosti!

o Vyckejte, az se pilovy kotou¢ zastavi, teprve poté odstrarite
odrezané kusy materialu.

ZAPINANI/ VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat velikosti napéti uvedené na
typovém stitku Fezacky.

Rezaéku zapinejte pouze v pfipadé, ze fezany materiél je oddalen
od pilového kotouce.

Rezatka kovu je vybavena bezpeénostnim zapina¢em (9), chranicim
pred piipadnym nebo ndhodnym spusténim.

Zapinani

o Stisknéte tlacitko bezpec¢nostniho zapinace (9).

o Stisknéte a pridrzte tlacitko zapinace (10) (obr. D).

Vypinani

o Uvolnéte stisk tlac¢itka zapinace (10).

KONTROLA A SERIZENI HLOUBKY REZU

Je nutna kontrola bky fezu, abyste méli
jistotu, Ze pilovy kotoué piefizne material upIné. Rezacka musi
byt tak, aby nejnize polozeny bod pilového kotouée se
ponoioval minimalné 5 mm pod hornim povrchem podstavce.
Sefizeni je nutné vzhledem ke skutecnosti kompenzace
opotiebeni pilového kotouce.

Pomoci regula¢niho Sroubu (21) Ize sefidit zdvih hlavy (19) dolu.
 Spustte hlavu (19) dolu a piidrzte ji v dolni poloze opfenou o hlavu
regula¢niho $roubu (21).

e Uvolnéte protimatku, a v pfipadé potfeby nasroubujte nebo
vysSroubujte regulaéni $roub (21) tak, aby pilovy kotou¢ (3) byl ve
spravné poloze (5 mm pod hornim povrchem podstavce) (4) (obr. E).
o Utahnéte protimatku pro zajisténi provedeného nastaveni.

REZANI

Vratna pruzina ramene fezacky zpusobuje automaticky navrat
hlavy do horni polohy, proto také po ukonceni Fezani
nepovolujte pfitlak na uchyt, ale lehce pfidrzujte a umoznéte
navrat hlavy do krajni horni polohy.

® Pevné upevnéte material ve svéraku (5).

o Zapnéte fezacku a vyckejte, az motor dosahne maximalni otacky.

o Pitlacte hlavu (19) za rukojet (11) dolu az do lehkého kontaktu
pilového kotouce (3) s fezanym materialem.

* Rovnomérnym pfitlacenim na hlavu provedte fez (obr. F).

Ke konci fezani nesnizujte pfitlak, jelikoz to miize zpiisobit prehfati



fezaného materialu a vznik nerovnych hran.

Zabraiite vzniku vibraci nebo podrazeni pilového kotouce,

pilového kotouce.

REZANI MATERIALU VETSiCH ROZMERU

V pfipadé nutnosti upevnéni materidlu s vétsimi rozméry existuje
moznost odsunuti podpérné svérky za ucelem zvétseni délky mezi
svérky svérdku.

* Nastavte hlavu (19) do horni polohy.

© Odsroubujte Srouby upevnéni podpérné svérky (17).

* Pfemistéte podpérnou svérku (16) do otvor( nachazejicich se blize
ramene hlavy a upevnéte ji utazenim Sroubll upevnéni podpérné
svérky (17).

® Pocet fezani, které Ize provést pilovym kotoucem, a také jejich
kvalita se maze lisit a zavisi na rychlosti fezani. Rychle fezani maze
zplsobovat pied¢asné opotiebeni pilového kotouce, ale zajistuje
materidl pred prehfatim a zajistuje hladkost fezanych povrcha.

NASTAVENI SVERAKU PRO REZANI POD UHLEM

Podpérna svérka (16) plni také funkci nastavovaciho thloméru a po
sefizeni umoznuje fezani materialu pod libovolnym thlem v rozsahu
od kolmé polohy do 45° doleva nebo doprava.

* Nastavte hlavu (19) do horni polohy.

* Povolte Srouby upevnéni podpérné svérky (17).

* Otocte podpérnou svérku (16) na pozadovany uhel fezani podle
uhlové stupnice a zajistéte utazenim povoleného Sroubu upevnéni
podpérné svérky (17) (obr. G).

© Upevnéte material ve svéraku a provedte fez.

Ackoliv je Uuhlové stupnice dostate¢né presnd pro vétsinu
provadénych cinnosti, doporucuje se zkontrolovat nastaveni uhlu
fezu thlomérem nebo jinym pfistrojem pro méfeni thlu.

Béhem upeviiovani materialu ve svéraku pohybliva svérka (15) se
automaticky nastavuje soubézné s upeviiovanym materidlem a
zajistuje jeho stabilni upevnéni.

PECE A UD

Pfed zahajenim jakychkoliv cinnosti spojenych s i i

e Pied namontovanim nového pilového kotouce peclivé ocistéte
pfiruby.

o Umistéte novy pilovy kotouc a utahnéte upeviiovaci sroub pilového
kotouce pii soucasné stisknutém blokovani vietene (20).

o Uvolnéte blokovani vietene (20).

o Namontujte bo¢ni kryt pilového kotouce (1) a dotahnéte matice.
 Posurite hlavu (19) pomoci rukojeti (11) dozadu, aby pohyblivy kryt
pilového kotouce (6) byl odblokovan.

o Zkontrolujte spravnost fungovéani pohyblivého krytu pilového
kotouce (6).

PouZivejte pouze doporucované, specialné zpevnéné pilové kotouce.
Upeviovaci $roub pilového kotouce musi byt dotazen tak, aby pilovy
kotou¢ byl pevné upnuty a nemohl se otécet. Pfilisné utazeni Sroubu
upevnujiciho pilovy kotou¢ muize zapficinit poskozeni brusného
kotouce.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Opotiebované (krat$i nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tieba neprodlené vyménit. Vzdy je tieba vyménit
soucasné oba kartace.

e Odsroubuijte kryty uhlikovych kartacu (7),

* Vlyjméte opotiebované uhlikové kartace.

o Odstrarite pfipadny uhlikovy prach pomoci stlaceného vzduchu.

o Vlozte nové uhlikové kartace. Uhlikové kartac¢e by mély jit volné
zasunout do drzakd kartacd.

« Namontujte kryty uhlikovych kartact (7).

Po provedeni vymény uhlikovych kartaéi fezaéku spustte bez
zatizeni a vyckejte cca 2 - 3 min., az se uhlikové kartace
pfizpusobi komutatoru motoru. Uhlikové kartace by méla
vymeéiovat pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich
dili.

Veskeré zévady je nutno nechat odstranit u autorizovaného servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

sefizovanim, opravami nebo udrzbou je nutno vy

zastréku napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

* Po dokonceni ¢innosti peclivé odstrarite veskeré zbytky materidlu a
prach z podstavce a okoli pilového kotouce a jeho krytu.

* Doporucuje se provadét Cisténi fezacky kartdcem nebo proudem
stlaceného vzduchu.

* Nikdy nepouzivejte k ¢isténi fezacky vodu nebo jakékoliv chemické
kapaliny.

© Pravidelné ¢istéte ventilatni otvory, aby nedochézelo k prehrati
motoru fezacky.

* Uchovévejte fezacku vzdy na suchém misté mimo dosah déti.

* Vyménu napéjeciho kabelu ¢i jiné opravy smi provadét vyhradné
autorizovany servis.

 Pravidelné kontrolujte, zda jsou viechny upeviovaci Srouby a vruty
utazené. Béhem prace muze ¢asem dojit k jejich povoleni.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

© Nastavte hlavu (19) do horni polohy.

o Pfemistéte pohyblivy kryt pilového kotouce (6) do jeho horni
polohy.

* Povolte matice i odsurite bo¢ni kryt pilového kotouce (1) dozadu
(obr. H).

o Stisknéte blokovani vietene (20) tak, aby jeho svornik prosel
otvorem v pohyblivém krytu pilového kotouce (6) a otacejte rukou
pilovy kotou¢ (3) do okamziku jeho zablokovani.

* Pomoci oc¢kového klice (soucast dodéavky) odsroubujte upevrovaci
Sroub pilového kotouce (3) otac¢enim proti sméru hodinovych ruci¢ek
(obr. 1).

* Odstrante upeviujici Sroub pilového kotouce, podlozku a vnéjsi
pfirubu a opatrné vyjméte pilovy kotouc (3).

Kovovy Fezaci stroj 59G873
laci, Parametr Hodnota

sk Napéjeci napéti 230V ~
Vykonova frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 26 00W
Rychlost otaceni ¢epele ( bez zatizeni 3800 min !
)
Nastaveni Ghlu svéraku 0+45°
Vnéjsi pramér disku 355 mm
Vnitini primér disku 25,4 mm
Za na feznou linii pfi 90 ° (Uhel ) 120 x 120 mm
Rezny rozsah pfi 90 ° ( ¢tvercovy 110x 110 mm
profil)
Rezny rozsah pfi 90 ° ( obdéInikovy 170 x 90 mm
profil)
Rezny rozsah pfi 90 ° ( kulaty profil) 90 mm
110 mm
Trida ochrany Il
Hmotnost 17 kg
Year of vyroby 2020

5 9G873 prostredky jak stroj typu a stroj popis
UDAJE O HLUKU A VIBRACI
Akustického tlaku Hladina Lea=92,5dB (A) K=3dB
(A)
Akustického vykonu Hladina Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)

Hodnota zrychleni an<2,5m/s?
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Informace o hluku a vibracich

Uroven z hluku vyzafovaného do zafizeni, je popsan pomoci: na
urovni z vyzafovaného akustického tlaku Lp a Urovni z akustického
vykonu Lw  ( kde K je méfeni nejistota ). Vibrace emitované do
zafizeni je popsan pomoci hodnoty z vibra¢niho zrychleni » ( kde K je
méfeni nejistota ).



Uroven z vyzatovaného akustického tlaku Lp 4 je akustického vykonu
hladina Lw a hodnota z vibraci zrychleni , uvedeny v tomto navodu
byly méfeny v souladu s EN 62841-1. Dany vibra¢ni Groven »mize byt
poutzit k porovnavat zafizeni a zpocatku posoudit vibra¢ni expozice .
Dany vibra¢ni Uroven je reprezentativni pouze pro zékladni pouziti
tohoto zafizeni . Pokud zafizeni se pouziva k jinym aplikacim nebo s
jinymi pracovnimi nastroji se vibra¢ni Uroven se mize zménit .
Nedostatec¢né nebo piilis vzacny udrzbu tohoto zafizeni bude mit vliv
na vyssi Groven a vibraci . Tyto vy3e uvedené pfi¢iny mohou zptisobit
2zvysené vibra¢ni expozici v priibéhu na celou pracovni dobu.
Chcete-li presné odhad vibraéni expozici , vzit v iuvahu v
obdobi , kdy pfristroj se obratil pry¢, nebo kdyz to je zapnuta
zapnuty, ale je to pouzité . Po peélivém odhadu ze vsech faktora
je celkova vibrace expozice muze byt hem nizsi.

S cilem chréanit uZivatele pfed k u¢inkiim z vibraci , dodate¢na
bezpecnostni opatieni by méla byt zavedena, jako napiiklad: cyklické
udrzby téchto zafizeni a pracovnich nastrojti , ochrana z pravé ruky
teplotu a fddné organizace o praci .

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Vyrobky napdjané elektrickym prudom sa
nesmu spolo¢ne s
odpadom, ale maju byt odovzdané na
recyklaciu na uré¢enom mieste. Informaciu o
recyklacii poskytne predajca vyrobku alebo
miestne organy. Opotrebované elektrické a
latky
negativne pdsobiace na Zivotné prostredie.

likvidovat domacim

elektronické  zariadenia  obsahuju

Zariadenie, ktoré nie je odovzdané na
recyklaciu, predstavuje moznu hrozbu pre

Zivotné prostredie a fudské zdravie.

* Pravo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa so sidlom vo Varsave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej iba:
,Grupa Topex”) informuje, Ze vietky autorské prava k obsahu tohto
néavodu (dalej iba: ,Navod”), v ramci toho okrem iného k jeho textu,
uvedenym fotografidm, ndkresom, obrazkom a k jeho 3trukture, patria
vyhradne spolo¢nosti Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane
podla zakona zo dia 4. februdra 1994, O autorskych a obdobnych
pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie,
publikovanie, Gprava tohto Navodu ako celku alebo jeho jednotlivych
asti na komeréné Ucely, bez pisomného suhlasu spolo¢nosti Grupa
Topex, su prisne zakdzané a mézu mat za nasledok obcianskopravne
a trestnopravne dosledky.

Preklad pévodného navodu na pouziti
REZACKA NA KOV
59G873

POZNAMKA: PRED PRVYM POUZITIM NAHRADNEHO NARADIA si
PRECITAJTE TENTO NAVOD NA POUZITIE A UCHOVAVAJTE SI
BUDUCOM REFERENCOM.

PODROBNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Bezpecnostné pokyny pre vyrezavacie stroje

1. Bezpecnostné vystrahy tykajlce sa prerusenia stroja

a) Umiestnite seba a okolostojacich ludi mimo roviny rotujiceho
kolesa. Ochranny kryt pomaha chrénit obsluhu pred rozbitymi
ulomkami kolesa a ndhodnym kontaktom s kolesom.

b) Pre elektrické naradie pouzivajte iba zlepené zosilnené rezné
kotuce. Len preto, ze k vadmu elektrickému naradiu je mozné
pripevnit prislusenstvo, nezarucuje bezpe¢nu prevadzku.

d) Kolesa sa smi pouzivat iba na odporicané pouzitie. Napriklad:

dzte stranou odr ého kolesa. Brisne oddelovacie kotuce

st urcené na obvodové brisenie, bo¢né sily pésobiace na tieto kottce
mozu spdsobit ich rozbitie.

e) Vzdy pouzivajte neposkodené priruby kolies, ktoré maju spravny
priemer pre zvolené koleso. Spravne priruby kolies podporuju
koleso, ¢im sa znizuje moznost zZlomenia kolesa.

f) Vonkajsi priemer a hrubka vasho prislusenstva musia byt v ramci
vykonu vasho elektrického naradia . Prislusenstvo s nespravnou
velkostou nie je mozné primerane straZit ani kontrolovat.

g) tif velkost kolies a prirub musi presne zodpovedat vretene
elektrického naradia. Kolesd a priruby s tfimi s otvormi, ktoré
nemaju prili$ vela montazneho hardvéru elektrického naradia, sa
budu vyvazovat, nadmerne vibruji a mézu sposobit stratu kontroly
nad néradim.

h) Nepouzivajte poskodené kolesa. Pred kazdym pouzitim
skontrolujte kolesd, ¢i neobsahuju triesky alebo praskliny. Ak
naradie alebo koleso spadne, skontrolujte, ¢i nie je poskodené
alebo namontujte neposkodené koleso. Po kontrole a instalacii
koleso, pozicie sami n d osoby v bezpeénej vzdialenosti od roviny
rotujiceho kolesa a spustite naradie na maximalnych otacok bez
zatazenia po dobu jednej minity. Poskodené kolesd sa za
normalnych okolnosti pocas tohto skisobného ¢asu rozpadnu.

i) Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V zavislosti od
aplikacie pouzivajte ochranny stit , ochranné okuliare alebo
ochranné okuliare. Podla potreby pouzivajte protiprachovu
masku, chraniée sluchu, rukavice a zasteru, ktora je schopna
zastavit malé brusne alebo tilomky obrobku. Ochrana o¢i musi byt
schopna zastavit lietajlice zvysky vznikajlce pri réznych operaciach.
Protiprachové maska alebo respirator musia byt schopné filtrovat
Castice vznikajuce pri vasej operacii. Dlhodobé vystavenie hluku s
vysokou intenzitou méze spdsobit uvolnenie sluchu.

j) Udrziavajte okolostojaci v bezpecnej vzdialenosti od pracovného
priestoru. Kazdy, kto vstupuje do prace, musi nosit osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo zlomeného kolesa
moézu odletiet a spdsobit zranenie mimo bezprostrednej oblasti
pouzitia.

k) Kabel umiestnite mimo spriadacieho prislusenstva. Ak stratite
kontrolu, kdbel méze byt odrezany alebo zachyteny a vasa ruka alebo
paze moézu byt vtiahnuté do rotujiceho kolesa.

1) Pravidelne ¢istite vetracie otvory elektrického naradia. Ventilator
motora moéze nasavat prach do krytu a nadmerné hromadenie
praskového kovu méze sposobit elektrické nebezpecenstvo.

m) Nepouzivajte elektrické naradie v blizkosti horlavych materialov.
Nepouzivajte elektrické naradie, ak je umiestnené na horlavom
povrchu, ako je drevo. Iskry mézu tieto materialy vznietit.

Sict PRI a hlad; L

n) Nep jte pr vo, ktoré vyzaduje c| e kvapaliny.
Poutzitie vody alebo inych chladiacich kvapalin méze mat za nasledok
uraz elektrickym pradom alebo Sok.

2.Spatny raz a suvisiace varovania

Spétny raz je nahla reakcia na stla¢ené alebo zaseknuté rotujiuce
koleso. Zovretie alebo zachytenie spdsobuje rychle zablokovanie
rota¢ného kolesa, ¢o nasledne spdsobuje, ze nekontrolovana zacia
jednotka je tlacena smerom nahor smerom k obsluhe;

Napriklad, ak je brasne koleso zaseknuté alebo stlacené obrobkom,
hrana kotuca, ktora pri vstupe do bodu zovretia, méze preniknut do
povrchu materialu, sposobi, Ze koleso vy3plha alebo vyrazi. Brisne
kotuce sa mézu za tychto podmienok zlomit.

Spétny raz je vysledkom nespravneho poutzitia elektrického naradia a
/ alebo nespravnych prevéadzkovych postupov alebo podmienok a da
sa mu zabranit prijatim naleZitych bezpecnostnych opatreni, ako je
uvedené nizsie.

Udrzujte pevné uchopenie naradia a postavte svoje telo a rameno
tak, aby ste odolali silam spatného narazu. Operdtor mdze
kontrolovat sily spatného spatného nérazu, ak sa prijmd vhodné
opatrenia.

c) Menovita rychlost prislusenstva sa musi rovnat naj j
maximalnej rychlosti vyznacenej na elektrickom naradi.
Prislusenstvo, ktoré bezi rychlejsie ako je menovita rychlost, sa méze
rozbit a odletiet.

nujte svoje telo do priamky s rotujtcim kolesom. Ak dojde
k spatnému razu, bude Zaci mechanizmus pohanat smerom nahor
smerom k obsluhe.
Nepripeviiujte pilova
di é koleso s

retaz, rezbarsku cepel, segmentové
bvod: d vicsou ako 10 mm
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alebo ozubenu pilovii éepel. Takéto ¢epele spdsobuiju ¢asty spatny réz
a stratu kontroly.
Koleso ,nezasekavajte” ani nevyvijajte nadmerny tlak.
Nepokusajte sa robit nadmernu hibku rezu. Predpitie kolesa zvy3uje
zatazenie a nachylnost na krutenie alebo viazanie kolesa pri rezani a
moznost spatného narazu alebo zlomenia kolesa.
Ked'sa koleso z akéhokolvek dévodu viaze alebo ked'prerusuje rez,
vypnite elektrické naradie a drzte rezanie, az kym sa koleso tplne
i. Nikdy sa kusajte vybrat koleso z rezu, ked'je koleso
v pohybe, inak méze dojst k spatnému razu. Preskimajte a
podniknite ndpravné kroky, aby ste odstranili pri¢inu vézby kolies.
Neobnovujte rezanie v obrobku. Nechajte koleso dosiahnut plnt
rychlost a opatrne znova vstuipte do rezu. Ak sa elektrické naradie
restartuje v obrobku, koleso sa méze viazat, chodit nahor alebo spétne.
Podoprite akykolvek nadmerne obrobok, aby ste minimalizovali
riziko zovretia kolesa a spatného razu. Velké obrobky maju tendenciu
klesat pod vlastnou hmotnostou. Podpera musi byt umiestnena pod
obrobkom blizko linie rezu a blizko okraja obrobku na oboch stranach
kolesa.

VYSTRAHA! Pristroj sa pouziva na pracu v interiéri.

Napriek pouzitiu bezpeénostnej konstrukcie v konstrukcii,
pouziti ochrannych opatreni a dalSich ochrannych opatreni vzdy
existuje zvyskové riziko zranenia pocas prace.

VYSVETLENIE POUZITYCH PIKTOGRAMOV
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1. Pozor! Urobte $pecidlne opatrenia

2. VAROVANIE Precitajte si navod na obsluhu

3. Noste ochranné rukavice

4. Pouzivajte osobné ochranné pomécky (ochranné okuliare,
chranice sluchu, protiprachova maska)

5. Pouzivajte ochranny odev

6. Pred servisom alebo opravou odpojte napajaci kabel
7. Deti drzte mimo dosahu néradia

8. Chrante pristroj pred vihkostou

9. Druhé trieda ochrany

10. Riziko spatného pohybu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Rezacka na kov je uréena na rezanie kuskov kovu, ktort su velkostou
vhodné k zariadeniu.

Rezacku treba pouzivat vyhradne s vhodnymi reznymi kotGc¢mi
uréenymi pre toto zariadenie.

Nie je dovolené pouzivat Ziadne kotice z rychloreznej ocele,
spekaného karbidu, diamantu atd.

Zariadenie bolo navrhnuté na lahké prace v dielfach alebo na
samostatnt neprofesiondlnu ¢&innost (majstrovanie). Pokusy o
pouzivanie rezacky na iné Gcely, ako je uvedené, budu povazované za
nevhodné pouzivanie.

Zariadenie sa nemdze pouzivat v rozpore s jeho uréenim.
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VYSVETLVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Nizsie uvedené ¢islovanie sa vztahuje na stcasti zariadenia zobrazené
v grafickej ¢asti tohto navodu.

1. Bo¢ny kryt rezného kotuca

2. Pevny kryt

3. Rezny kotuc¢

4. Podstavec

5. Zverak

6. Pohyblivy kryt rezného kotuica
7. Kryt uhlikovej kefky

8. Prepravna rukovat

9. Bezpecnostny spinac

10. Spina¢

11. Rukovat

12. Kluka

13. Delené matica skrutky zveraka
14. Skrutka zverdka

15. Pohybliva ¢elust

16. Oporna ¢elust

17. Skrutky upeviujice opornu celust
18. Areta¢ny ¢ap hlavy

19. Hlava

20. Aretécia vretena

21. Regula¢na skrutka

* Obrazok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.

VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO

1. Ockovy kltu¢ obojstranny - 1 ks
2. Areta¢ny ¢ap -1ks
3. Kluka -Tks

PRED UVEDENIM DO PREVADZKY

Predtym, ako zaénete vykonavat upravy zariadenia, vyberte
kolik napajacieho kabla zo sietovej zasuvky.

ZABEZPECENIE PRI PREPRAVE / PRENOS PILY

Pri preprave zaistite hlavu v krajnej dolnej polohe.

o Pritlacte hlavu (19) za rukovat (11) a aretaénym ¢apom hlavy (18)
zaistite v krajnej dolnej polohe (obr. A).

 Pri prenasani rezacky je potrebné ju uchopit za prepravnu rukovat
(8). Nie je dovolené prenasat rezacku za rukovat (11).

ZVERAK

Pred zacatim rezania musi byt material dobre upevneny vo
zveraku.

Delend matica skrutky zveréka (13) umoziuje rychly presun skrutky
zverdka (14) s ciefom prisunut pohyblivi elust (15) k materialu bez
potreby otacania klukou (12).

e HornU polovicu delenej matice skrutky zveraka (13) odchylte
smerom hore.

o Skrutku zverdka (14) vysurite na primeranu vzdialenost, aby bolo
mozné upevnenie materidlu medzi plochami ¢elusti (15) a (16).

o Materidl umiestnite medzi celuste, skrutku zveraka (14) prisuvajte
dovtedy, kym sa plocha pohyblivej celuste (15) nedotkne materidlu
(obr. B).

e Hornu polovicu delenej matice skrutky zverdka (13) zatvorte, kym
nezapadne do skrutky zverdka (14) a ota¢anim klukou (12) zatlacte
material v ¢elustiach (obr. C).

PRACA /NASTAVENIA

Vzdy predtym, ako zaénete nastavovat rezacku, uistite sa, ¢i je

pojena od siete napaj Aby ste si zarugili bezpeénu, presni
a vykonnu pracu rezacky, vsetky prace pri nastavovani
vykonavajte bez prerus




Po skonceni vsetkych r ¢nych a ich Cinnosti sa
ubezpecte, ¢i st vybraté vietky nastavovacie kluée. Skontrolujte,
¢i s vietky spajacie suciastky spravne utiahnuté.

Pri vykonavani nastavovacich ¢innosti skontrolujte, ¢i vietky
vonkajsie suciastky pracuji spravne a spiiiaju vietky podmienky
potrebné pre ich spravne fungovanie. Kazda opotrebovana alebo
poskodena suciastka musi byt vy kvalifik y
personalom pred zacatim prace s rezackou.

POZNAMKY TYKAJUCE SA REZANIA

© Po skonceni kazdého nastavovania sa odporuca vykonat skasobny
rez na kontrolu spravnosti vykonaného nastavovania a kontrolu
rozmerov.

© Po zapnuti rezacky pockajte, kym rezny kotu¢ dosiahne maximalnu
rychlost otacania pri pohybe naprazdno, a az potom moézete zacat s
rezanim.

o DIhsie kusky materialu zaistite pred spadnutim na konci rezania
(napr. pomocou valcekovej podpery).

* Ked'zacinate rezat, dodrziavajte mimoriadnu opatrnost!

* Pockajte, kym sa rezny kotuc zastavi a az vtedy odsurite odrezané
kasky materiélu.

ZAPINANIE / VYPINANIE

d

el.

Napatie v sieti musi zodp
popisnom stitku rezacky.
Rezacku zapinajte iba vtedy, ked'je material, ktory planujete obrabat,
odsunuty od rezného kotuca.

Rezacka na kov je vybavena bezpec¢nostnym spinacom (9) na ochranu
pred ndhodnym alebo netiimyselnym uvedenim do chodu.
Zapinanie

 Stlacte tlacidlo bezpe¢nostného spinaca (9).

 Stlacte a pridrzte tlacidlo spinaca (10) (obr. D).

Vypinanie

© Uvolnite tlak na tlacidlo spinaca (10).

j na

KONTROLA A REGULACIA HLBKY REZANIA

Je nevyhnutna kontrola alnej hibky r

aby ste si boli isti, Ze rezny kotuc tplne prereze material. Rezacka
by mala byt nastavena tak, aby sa najnizsie polozeny bod
rezného kotuéa, ponaral minimalne na hibku 5 mm pod horny
povrch pod a. je nevyt é vzhlad na
potrebu kompenzacie opotrebovania rezného kotuéa.

Pomocou regulacnej skrutky (21) je mozné nastavit zdvih hlavy (19)
smerom dole.

© Hlavu (19) spustite smerom dole a pridrzte v spodnej polohe opretd
o hlavu regula¢nej skrutky (21).

© Uvolnite poistnt maticu a v pripade potreby utiahnite alebo povolte
regulacnt skrutku (21) tak, aby bol rezny kotuc (3) v spravnej polohe
(5 mm pod vrchnou plochou podstavca (4) (obr. E)).

* Poistn maticu dotiahnite, aby ste zaistili vykonané nastavenie.

REZANIE

Spéatna pruzina ramena rezac¢ky sposobuje automaticky navrat
hlavy do hornej polohy, preto po ukonéeni rezania nie je
dovolené uvoliiovat tlak na objimku, ale mierne pridrziavajuc
umoznit navrat hlavy do krajnej hornej polohy.

* Material dobre upevnite v zverdku (5).

® Rezatku uvedte do chodu a pockajte, kym motor dosiahne
maximalnu rychlost otacania.

o Hlavu (19) pritlacte za rukovat (11) smerom dole, az kym sa rezny
kotu¢ (3) mierne nedotkne rezaného materialu.

* Rovnomernym tlakom na hlavu vykonajte rez (obr. F).

Pred koncom rezania netreba zmensit tlak, pretoZe to moze spdsobit

prehriatie rezaného materidlu a vytvorenie nerovnych okrajov.

Nie je dovolené dopustit k vibraciam alebo zdvihaniu rezného
kotuca, pretoze to zhorsi kvalitu rezania a méze to sposobit
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prasknutie rezného kotuca.
REZANIE MATERIALU VACSiCH ROZMEROV

V PRIPADE POTREBY UPEVNENIA MATERIALU SIRSICH
ROZMEROV EXISTUJE MOZNOST ODSUNUT OPORNU CELUST S
CIELOM ZVACSENIA VZDIALENOSTI MEDZI CELUSTAMI
ZVERAKA.

o Hlavu (19) nastavte v hornej polohe.

o Odskrutkujte skrutky upevriujice opornt ¢elust (17).

e Opornu celust (16) polozte na otvory nachddzajice sa blizsie k
ramenu hlavy a upevnite utiahnutim skrutiek upevnujucich opornt
celust (17).

Pocet rezov, ktoré moze vykonat rezny kotuc a ich kvalita, méze byt
rézna a zavisi od rychlosti rezania. Rychle rezanie méze sposobit skoré
opotrebovanie rezného kotuca, ale zaistuje material pred prehriatim
a zarucuje hladkost rezanych povrchov.

NASTAVENIE ZVERAKA NA VYKONAVANIE REZOV POD UHLOM

Oporna ¢elust (16) splia aj funkciu nastavitelného uhlomera a po
nastaveni umoznuje rezanie materidlu pod lubovolnym uhlom v
rozmedzi od kolmej polohy az po 45-stuprovy uhol napravo alebo
nalavo.

o Hlavu (19) nastavte v hornej polohe.

* Uvolnite skrutky upeviiujice opornu celust (17).

e Opornu celust (16) otocte o pozadovany uhol rezania podla uhlovej
stupnice a zaistite utiahnutim uvolnenych skrutiek upevnujicich
opornu ¢elust (17) (obr. G).

o Upevnite material vo zveraku a vykonajte rez.

o Napriek tomu, ze uhlova stupnica opornej celuste je dostatocne
skontrolovat nastavenie uhla rezania pomocou uhlomera alebo iného
nastroja na meranie uhlov.

Pri upeviiovani materidlu vo zverdku sa pohybliva celust (15)
samocinne nastavuje rovnobezne s upeviiovanym materidlom a
zaistuje tak jeho spravne upevnenie.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skor, ako zaénete akiikolvek ¢innost stvisiacu s instalaciou,

nastavovanim, opravou alebo udribou, vyberte konektor
ieho kabla zo si j zasuvky.

® Po skonceni prace starostlivo odstrante vietky kusky materidlu a

prach z podstavca, ako aj z priestoru okolo rezného kotuca a jeho

krytu.

e Rezatku je najlepsie Cdistit kefkou alebo prudom stlateného

vzduchu.

 Na Cistenie rezacky v Ziadnom pripade nepouzivajte vodu ani Ziadne

chemikalie.

 Pravidelne Cistite vetracie otvory, aby nedoslo k prehriatiu motora

rezacky.

® Rezacku vzdy uskladnujte na suchom mieste mimo dosahu deti.

e VVymenu napéjacieho kabla alebo iné opravy zverte vyhradne

autorizovanej servisnej dielni.

Pravidelne kontrolujte, ¢i st vSetky upeviovacie skrutky a zavity
utiahnuté. Pri praci sa mézu ¢asom uvolhit.

VYMENA REZNEHO KOTUCA

o Hlavu (19) nastavte v hornej polohe.

® Pohyblivy kryt rezného kotuca (6) presurite do jeho hornej polohy.
o Uvolnite matice a odsurite bocny kryt rezného kotuca (1) dozadu
(obr. H).

 Stlacte aretaciu vretena (20) tak, aby jej cap presiel cez otvor v kryte
pohyblivého krytu rezného kotica (6) a rukou otécajte reznym
kotucom (3) az kym sa nezablokuje.

e Pomocou ockového kluca (je sucastou vybavy zariadenia)
odskrutkujte skrutku upeviujicu rezny koti¢ (3) otacanim proti
smeru hodinovych rudiciek (obr. I).



o Vlyberte skrutku upevnujucu rezny kotu¢, podlozku a vonkajsiu
manzetu a opatrne vyberte rezny kotu¢ (3).

* Pred namontovanim nového rezného kotica starostlivo ocistite
manzety.

* Zalozte novy rezny kotU¢ a utiahnite skrutku upeviujicu rezny
kotu¢ pri sucasne stlacenej aretacii vretena (20).

e Uvolnite aretéciu vretena (20).

* Namontujte bo¢ny kryt rezného kottca (1) a utiahnite matice.

* Hlavu (19) pomocou rukovéte (11) presurite smerom dolu, aby bol
pohyblivy kryt rezného kotuca (6) odblokovany.

* Skontrolujte spravnost prace pohyblivého krytu rezného kotuca (6).

Pouzivajte iba odporucané, Specialne spevnené rezné kotuce.
Skrutka upeviiujlica rezny kotué by mala byt utiahnuta tak, aby
bol rezny kotu¢ dobre upevneny a nemohol sa otaéat. Prilis silné
utiahnutie skrutky upeviiujicej rezny kotu¢ médze sposobit
poskodenie brisneho kotuca.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

e Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté
uhlikové kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sucasne
vymienaju obidve kefky.

o Odkrutte kryty uhlikovych kefiek (7).

* Opotrebované uhlikové kefky vyberte.

* Pomocou stla¢eného vzduchu odstrante pripadny uhlikovy prach.
© Zalozte nové uhlikové kefky. Uhlikové kefky by sa mali volne zasunut
na drziaky.

© Zalozte kryty uhlikovych kefiek (7).

Po vymene uhlikovych kefiek treba spustit reza¢ku naprazdno asi
na 2 - 3 min, kym sa uhlikové kefky neprispésobia komutatoru
motora. Vymenu uhlikovych kefiek sa odportéa zverit vyhradne
kvalifil j osobe pri pouziti originalnych suéiastok.
Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE

Kovovy rezaci stroj 59G873
parameter hodnota
Napdjacie napétie 230V ~
Frekvencia vykonu 50 Hz
Menovity vykon 26 00 W
Rychlost otacania Cepele ( bez zatazenia 3800 min-"
)
Nastavenie uhla zverdka 0+45°
Vonkajsi priemer disku 355 mm
Vnutorny priemer disku 25,4 mm
Za na reznu liniu pri 90 ° (uhol) 120 x 120 mm
Rozsah rezu pri 90 ° ( Stvorcovy profil) 110x 110 mm
Rozsah rezu pri 90 ° ( obdlZnikovy profil) 170 X 90 mm
Rozsah rezu pri 90 ° ( okruhly profil) 110 mm
Trieda ochrany 1l
hmota 17 kg
Year of vyroby 2020
5 9G873 prostriedky ako stroj typu a stroj opis
UDAJE O HLUKU A VIBRACII
Akustického tlaku Hladina Lea=92,5dB (A)K=3dB
(A)
Akustického vykonu Hladina Lwa=1055dB(A)K=3
dB (A)
Hodnota zrychlenia an<2,5m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Urover z hluku vyzarovaného do zariadenia, je popisany pomocou: na
urovni z vyzarovaného akustického tlaku Lp aa trovriou z akustického
vykonu Lw 4 ( kde K je meranie neistota ). Vibracie emitované do
zariadenia je popisany pomocou hodnoty z vibra¢ného zrychlenia n (
kde K je meranie neistota ).

Uroven z vyzarovaného akustického tlaku Lp s je akustického vykonu
hladina Lw a hodnota z vibrécii zrychlenia »uvedené v tomto navode
boli merané v stlade s EN 62841-1. Dany vibracnd urover ,moze byt

a)N ite sebe in

pouzity k porovndvat zariadeni a spociatku vyhodnotit vibracii
expoziciu .

Dany vibra¢na Uroven je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
tohto zariadenia . Ak zariadenie sa pouziva k inym aplikiciam alebo s
inymi pracovnymi nastrojmi sa vibra¢nui Groven sa moze zmenit .
Nedostatocné alebo prilis vzacny udrzbu tohto zariadenia bude mat
vplyv na vyssiu troven a vibracii . Tieto vyssie uvedené pri¢iny mézu
sposobit zvysené vibracné expoziciu v priebehu na celtd pracovnu
dobu.

Ak chcete presne odhadniit vibraéné expoziciu , vziat do Gvahy v
obdobi , kedy pristroj sa obratil pre¢, alebo ked' to je zapnuta
zapnuty, ale je to pouzité . Po starostlivom odhadu zo vietkych
faktorov je celkova vibracie expozicia moze byt ovela nizsia .

S cielom chrénit pouzivatelov pred k tcinkom z vibracii , dodato¢né
bezpecnostné opatrenia by mala byt zavedena , ako napriklad:
cyklické udrzby tychto zariadeni a pracovnych nastrojov , ochrana z
pravej ruky teplotu a riadnej organizécie o pracu .

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno
mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih
morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o
sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo pri
prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno
elektri¢no in elektronsko orodje vsebuje okolju
Skodljive snovi. Orodje, ki ni oddano v reciklazo,
predstavlja potencialno nevarnost za okolje in
zdravje ljudi.

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

#Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka
komandytowa s sedezem v Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (v
nadaljevanju ,Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v
zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila”), med drugim v
zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske zas¢ite v skladu zzakonom zdne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I.
2006 3t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava,
objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske
odgovornosti.

Prevod izvirnih navodil
ZAGA ZA KOVINO
59G873

OPOMBA: PRED UPORABO NAPAJALA PRVI CAS PREBERITE TE
NAVODILO ZA UPORABO in ga drzite za nadaljnjo napotitev.

PODROBNI PODATKI O VARNOSTI

Varnostna navodila za odrezane stroje

1.1zklopljena varnostna opozorila stroja

idoce stran od ravnine vrtljivega kolesa.
Scitnik pomaga zas¢ititi upravljavca pred zlomljenimi drobci kolesa in
naklju¢nim stikom s kolesom.

b) Za svoje elektri¢no orodje uporabljajte samo oja¢ana ojac¢ana

kolesa. Ker je na vase elektri¢tno orodje mogoce pritrditi dodatno
opremo, to ne zagotavlja varnega delovanja.

c) Nazivna hitrost dodatne opreme mora biti vsaj enaka najvedji

hitrosti, oznaceni na elektri¢cnem orodju. Dodatki, ki tecejo hitreje
od svoje nazivne hitrosti, se lahko zlomijo in razletijo.

d) Kolesa se smejo uporabljati samo priporoceno. Na primer: ne

brusite s strani odrezanega kolesa. Abrazivna odrezana kolesa so
namenjena obrobnemu brusenju, stranske sile, ki se uporabljajo na
teh kolesih, jih lahko razbijejo.



e) Za izbrano kolo vedno uporabite neposkodovane prirobnice
koles. Pravilne prirobnice kolesa podpirajo kolo, kar zmanjsuje
moznost zloma kolesa.

f) Zunanji premer in debelina vase dodatne opreme morata biti v
mejah zmogljivosti vasega elektricnega orodja . Dodatkov z
nepravilno velikostjo ni mogoce ustrezno varovati ali nadzorovati.

g) vrtna uta velikosti koles in prirobnic morajo prilegati na brusilno
vreteno Vasega elektricnega orodja. Kolesa in prirobnice z
odprtinami za arbore, ki nimajo veliko vgradne strojne opreme
elektricnega orodja, bodo ostala brez ravnovesja, pretirano vibrirajo
in lahko povzrocijo izgubo nadzora.

h) Ne uporabljajte poskodovanih koles. Pred vsako uporabo
preverite, ali so na kolesih razpoke in razpoke. Ce je elektri¢no
orodje ali kolo padlo, preverite morebitne poskodbe ali
namestite neposkodovano kolo. Po pregledu in namestitvi kolo,
polozaj si a n d opazovalci od ravnini vrte¢ega kolesa in zagnati
orodje za vklop na maksimumu ne vrtljajev na minuto.
Poskodovana kolesa se v tem ¢asu obicajno razbijejo.

i) Nosite osebno zascitno opremo. Uporabite zas¢itni $citnik ,
zas¢itna ocala ali zas¢itna ocala, odvisno od uporabe . Po potrebi
nosite masko za prah, $¢itnike za sluh, rokavice in predpasnik, ki
lahko preprecijo drobne delce abraziva ali obdelovanca. Zascita
o¢i mora biti sposobna zaustaviti lete¢e naplavine, ki nastanejo z
razlicnimi operacijami. Maska za prah ali respirator morata biti
sposobna filtrirati delce, ki nastanejo pri vasem delovanju.
Dolgotrajna izpostavljenost hrupu visoke intenzivnosti lahko povzroci
sluh.

j) Opazovalce drzite na varni razdalji od delovnega obmo¢ja. Kdor
se loti dela, mora nositi osebno zascitno opremo. Odlomki
obdelovanca ali zlomljenega kolesa lahko odletijo in povzrocijo
poskodbe zunaj neposrednega obmocja delovanja.

k) Kabel pro¢ od dodatka za predenje. Ce izgubite nadzor,
se lahko vrvica razreze ali zapogne, roko ali roko pa lahko potegnete
v predenje.

1) Redno cistite zraénike za elektri¢no orodje. Ventilator motorja
lahko v prah vlece prah in prekomerno nabiranje kovine v prahu lahko
povzroci nevarnost elektrike.

m) Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini
materialov. Elektri¢nega orodja ne uporabljajte, ¢e ga
na gorljivo povrsino, kot je les. Iskre bi lahko vZgale te materiale.

n) Ne uporabljajte dodatkov, ki potrebujejo teko¢a hladilna
sredstva. Uporaba vode ali drugih tekocih hladilnih sredstev lahko
povzroci elektri¢ni tok ali Sok.

vnetljivih

2.0pozorilna opozorila in z njimi povezana opozorila
Kickback je nenadna reakcija na zaskoceno ali zasukano vrtljivo kolo.
Stiskanje ali zastiranje povzro¢i hitro zaustavitev rotacijskega kolesa,
kar posledi¢no povzroci, da se nenadzorovana rezalna enota prisili
navzgor proti upravljavcu;
Na primer, ¢e abrazivno kolo z obdelovancem zaskocite ali zataknete,
lahko rob kolesa, ki pri vstopu v mesto $Cipa, pride na povriino
materiala, zaradi ¢esar se kolo dvigne ali izbije. V teh pogojih se lahko
zlomijo tudi abrazivna kolesa.
Kickback je posledica zlorabe elektri¢cnega orodja in / ali nepravilnih
delovnih postopkov ali pogojev in se ga je mogoce izogniti z
ustreznimi previdnostnimi ukrepi, navedenimi spodaj.
Obhranite trden prijem elektri¢nega orodja in postavite svoje telo in
roko, da se boste lahko uprli silam povratnega udarca. Ob ustreznih
varnostnih ukrepih lahko upravljavec nadzoruje povratne sile navzgor.
Ne postavljajte telesa v skladu z vrtljivim kolesom. Ce pride do
povratnega udarca, bo rezalna enota potisnila navzgor proti upravljalcu.
Ne pritrdite verizne Zage , rezbarske plosce, segmentiranega
kolesa z obodno reZo, veéjo od 10 mm, ali zobéatega
lista zage. Taksna rezila ustvarjajo pogoste povratne udarce in izgubo
nadzora.
Ne jamrajte kolesa in ne izvajajte pretiranega pritiska. Ne
poskusajte narediti prevelike globine reza. Prenapetost kolesa
poveca obremenitev in dovzetnost za zvijanje ali vezanje kolesa v rezu in
moznost povratnega udarca ali zloma kolesa.
Ko je kolo zavezujoce ali kadar koli prekinete rez, izklopite
elektricno orodje in drZite rezanje do gibanja, dokler se kolo ne
ustavi. Nikoli ne poskusajte odstraniti kolesa iz reza, ko je kolo v

38

gibanju, sicer lahko pride do povratnega udarca. Raziicite in izvedite
korektivne ukrepe, da odstranite vzrok vezanja koles.

pek rezanja v obdel u neizvajajte znova. Pustite, da kolo
doseze polno hitrost in previdno ponovno vnesite rez. Ko se
elektri¢no orodje ponovno zazene v obdelovancu, se kolo lahko zaveze,
stopi ali odvrne.

Podoprite velik del obdel: a, da jsate tveganje, da bi prislo
do stiska in povratnega udarca kolesa. Veliki obdelovanci ponavadi
zasijejo pod lastno tezo. Podpora mora biti names¢ena pod
obdelovancem blizu linije reza in blizu roba obdelovanca na obeh
straneh kolesa.

P
P

OPOZORILO! Naprava se uporablja za notranje delo.

Kljub uporabi varne konstrukcije pri nacrtovanju, uporabi
zascitnih ukrepov in dodatnih zascitnih ukrepov vedno obstaja
preostala nevarnost poskodb med delom.

OBRAZLOZITEV UPORABLJENIH PICTOGRAMOV

NI oo

L] —

1 2 3 4
%’

5 6 7 8

9 10

1. Pozor! Upostevajte posebne varnostne ukrepe

2. OPOZORILO Preberite navodila za uporabo

3. Nosite zascitne rokavice

4. Uporabljajte osebno zas¢itno opremo (zascitna ocala, $¢itniki za
usesa, zas¢itna maska)

5. Uporabljajte zas¢itna oblacila

6. Pred servisiranjem ali popravilom izklopite napajalni kabel
7. Otroke hranite lo¢eno od orodja

8. Napravo zascitite pred vlago

9. Drugi zas¢itni razred

10. Tveganje ponovne prodaje.

ZGRADBA IN UPORABA

Zaga za kovino je namenjena rezanju kovinskih kosov, ki po velikosti
ustrezajo napravi.

Zago je treba uporabljati izkljuéno z ustreznimi rezilnimi plo$¢ami,
namenjenimi za to napravo.

Ni dovoljeno uporabljati plos¢ iz hitrorezilnega jekla, volframovega
karbida, diamanta ipd.

Naprava je projektirana za lahka dela v storitvenih delavnicah in za
samostojno amatersko delo (naredi si sam). Poskus uporabe Zage v
druge namene, kot so podani, se Steje kot neustrezna uporaba.
Uporaba elektri¢cnega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni
dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Spodnje ostevilcenje se nanasa na elemente orodja, ki so
predstavljeni na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

1. Bo¢na za¢ita rezilne plosée

2. Trdna zasCita

3. Rezilna plosca

4, Podstavek



5. Primez

6. Gibljiva zas(ita rezilne plosce
7. Pokrov oglene $¢etke

8. Transportni rocaj

9. Varnostno stikalo

10. Vklopno stikalo

11. Rocaj

12. Rocka

13. Deljena matica vijaka primeza
14. Vijak primeza

15. Gibljiva eljust

16. Oporna celjust

17. Pritrdilni vijaki oporne celjusti
18. Svornik blokade glave

19. Glava

20. Blokada vretena

21. Regulirni vijak

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPREMA IN PRIBOR

1. Dvostranski obro¢ni klju¢ - 1 kos
2. Svornik blokade - 1kos
3. Rocka - 1kos

PRIPRAVA NA UPORABO

Pred vsemi deli na napravi je treba izvle¢i vti¢ napajalnega kabla
izomrezne vticnice.

ZASCITA PRI TRANSPORTU / PRENOS ZAGE

Pri transportu je treba zavarovati glavo v skrajnem spodnjem
polozaju.

o Pritisnite glavo (19) s pomogjo rocice (11) in zavarujte s svornikom
blokade glave (18) v skrajnem spodnjem poloZaju (slika A).

o Zago je treba pri dviganju prijeti za transportni rocaj (8). Zage ni
dovoljeno prenasati z drzanjem za rocaj (11).

PRIMEZ

Pred rezanjem mora biti vsak material trdno pri¢vriéen v
primezu.

Deljena matica vijaka primeza (13) omogoca hiter pomik vijaka
primeza (14) z namenom priblizanja gibljive ¢eljusti (15) k materialu,
ne da bi bilo treba obracati rocko (12).

* Zgornjo polovico deljene matice vijaka primeza (13) usmerite
navzgor.

* Vijak primeza (14) nastavite na ustrezno razdaljo, da je mogoca
pritrditev materiala med povrsinama celjusti (15) in (16).

© Material umestite med celjustma, priblizajte vijak primeza (14)
toliko, da se povrsina gibljive ¢eljusti (15) dotika materiala (slika B).

© Zaprite zgornjo polovico deljene matice vijaka primeza (13), dokler
se ne zaskoci z vijakom primeza (14) in z obrac¢anjem rocke (12)
stisnite material v ¢eljustih (slika C).

Pred pricetkom vsakrsnih regulacijskih dejavnosti na zagi se je
treba prepricati, da je ta izklopljena iz napajalnega omrezja. Da
bi zagotovili varno, natanéno in uéinkovito delovanje Zage, je
treba vse regulacijske postopke opraviti v celoti.

Po zakljucku vseh regulacijskih in nastavitvenih dejavnosti se je
treba prepricati, da so vsi kljuci odstranjeni. Prepricati se je treba,
da so vsi spojni elementi ustrezno pritrjeni.

Med izvajanjem regulacijskih dejavnosti preverite, e vsi zunanji

1 deluiei

J€)

ini

i pravilno vse nujne pogoje za

pravilno delovanje. Vsak obrabljen ali poskodovan del mora pred
pri¢etkom del z zago zamenjati kvalificirana oseba.
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OPOZORILA GLEDE REZANJA

e Po koncanju vsake regulacije je priporocljivo izvesti poskusno
rezanje, da bi preverili pravilnost izvedene regulacije in preverili mere.
e Po vklopu Zage je treba pocakati, da rezilna plos¢a doseze
maksimalno vrtilno hitrost brez obremenitve, $ele nato je mogoce
zaceti delo.

o Daljse kose materiala je treba zavarovati pred padcem na koncu
rezanja (npr. s pomocjo valjaste podpore).

© Ob zacetku rezanja je treba biti $e posebej pozoren!

o Pocakajte, da se rezilna plosca zaustavi, in 3ele takrat odstranite
odrezane kose materiala.

VKLOP / IZKLOP

Napetost omreZja mora ustrezati vred
oznacni tablici Zage.

Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je obdelovani material
odmaknjen od rezilne plosce.

Zaga za kovino je opremljena z varnostnim stikalom (9), ki varuje pred
naklju¢nim ali nenamernim vklopom.

Vklop
o Pritisnite tipko varnostnega stikala (9).
o Pritisnite in drzite tipko vklopnega stikala (10) (slika D).

Izklop
 Sprostite pritisk na vklopnem stikalu (10).

PREVERJANJE IN REGULACIJA GLOBINE REZANJA

Nujno je treba preveriti nastavitve najvecje globine rezanja, da bi
se prepricali, da rezilna plos¢a v celoti prereze material. Zaga
mora biti tako ljena, da se tocka rezilne plosée
poglobi najmanj 5 mm pod zgornjo povrsino podstavka.
Regulacija je nujna, da bi zmanjsali izrabo rezilne plosée.

S pomocdjo regulirnega vijaka (21) je mogoce regulirati hod glave (19)
navzdol.

 Glavo (19) spustite navzdol in drzite v spodnjem polozaju, oprto na
glavo regulirnega vijaka (21).

 Sprostite protimatico in po potrebi privijte ali odvijte regulirni vijak
(21) tako, da je rezilna plosca (3) v ustreznem polozaju (5 mm pod
gornjo povrsino povrsine podstavka (4) (slika E).

o Privijte protimatico, da bi zavarovali izvedene nastavitve.

REZANJE

Povratna vzmet roéice Zage povzroci avtomatsko vrnitev glave v
zgornji polozaj, zato tudi po konéanju rezanja ni dovoljeno
sprostiti pritiska na vpetje, ampak narahlo drze¢ pustite, da se
glava vrne v skrajni gornji polozaj.

© Mo¢no pri¢vrstite material v primezu (5).

 Vklopite Zago in pocakajte, da motor doseze najvisjo vrtilno hitrost.
® Glavo (19) z roc¢ajem (11) potisnite navzdol, da se rezilna plosca (3)
rahlo dotakne rezanega materiala.

enakomernim pritiskom na glavo izvedite rezanje (slika F).
UPORABA / NASTAVITVE

Ob koncu rezanja ne zmanjsajte pritiska, ker lahko to povzrodi segretje
rezanega materiala in nastanek krivih robov.

Ni dovoljeno dopustiti, da pride do vibracij ali odbijanja rezilne
plosée, saj to poslabsa kakovost rezanja in lahko povzroé¢i pok
rezilne plosce.

REZANJE MATERIALA VECJIH DIMENZL

V primeru potrebe po pritrditvi materiala ve¢jih dimenzij obstaja
moznost odmika oporne celjusti, da bi povecali razdaljo med
Celjustmi primeza.

 Glavo (19) nastavite v gornji polozaj.

o Odvijte pritrdilne vijake oporne ¢eljusti (17).

© Oporno ¢eljust (16) premestite v odprtine, ki se nahajajo bliZje rocici
glave in pritrdite s privitjem pritrdilnih vijakov oporne celjusti (17).



Stevilo moznih rezanj z rezilno plo$¢o in njihova kakovost sta lahko
razli¢na in odvisna od hitrosti rezanja. Hitro rezanje lahko povzroci
predcasno obrabo rezilne plosce, vendar hrani material pred
pregretjem in zagotavlja gladkost rezanih povrsin.

NASTAVITEV PRIMEZA ZA REZANJE POD KOTOM

Oporna Celjust (16) opravlja tudi funkcijo nastavnega kotomera in po
regulaciji omogoca rezanje materiala pod poljubnim kotom v
obmocju od pravokotnega polozaja do 45° v levo ali desno.

* Glavo (19) nastavite v gornji poloZzaj.

 Sprostite pritrdilne vijake oporne Celjusti (17).

* Oporno ¢eljust (16) obrnite za Zeleni kot rezanja glede na kotno
skalo in zavarujte s privitiem razbremenjenih pritrdilnih vijakov
oporne letve (17) (slika G).

* Material pricvrstite v primeZzu in izvedite rezanje.

Kljub temu, da je kotna skala oporne ¢eljusti dovolj natan¢na za
vecino del, se priporoca nastavitev kota s pomocjo kotomera ali
drugega pribora za merjenje kotov.

Med pritrjevanjem materiala v primezu se gibljiva celjust (15)
samodejno nastavi vzporedno s pritrjenim materialom, s ¢imer se
zagotovi njegova trdna privrstitev.

'DRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo,
popravilom ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla
izomrezne vticnice.

© Po zaklju¢ku dela je treba skrbno odstraniti vse kose materiala in
prah s podstavka in obmocja okrog rezilne plosce in njene zascite.
 Zago je najbolje ¢istiti s krtaco ali komprimiranim zrakom.

© Za ¢iscenje zage ni nikoli dovoljeno uporabljati vode ali kakr3nih koli
drugih kemi¢nih tekocin.

* Redno je treba distiti prezracevalne reze, da se prepreci pregrevanje
motorja zage.

 Zago je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.

* Menjavo napajalnega kabla in druga popravila je treba zaupati
izklju¢no pooblasceni servisni delavnici.

* Redno je treba preverjati, ali so vsi pritrdilni vijaki ustrezno priviti.
Med delom lahko s ¢asom pride do njihove sprostitve.

MENJAVA REZILNE PLOSCE

* Glavo (19) nastavite v gornji polozaj.

* Premaknite gibljivo zad¢ito rezilne plos¢e (6) v njen gornji polozaj.
 Sprostite matice in odmaknite bo¢no zas¢ito rezilne plos¢e (1) nazaj
(slika H).

o Pritisnite blokado vretena (20) tako, da gre njen svornik skozi
odprtino v gibljivi zasciti rezilne plosce (6) in ro¢no obracajte rezilno
plosco (3), dokler se ne zablokira.

* S pomocjo prilozenega obrocnega kljuca odvijte pritrdilni vijak
rezilne plos¢e (3), pri ¢emer ga je treba obracati v nasprotni smeri
urinega kazalca (slika I).

e Odstranite pritrdilni vijak rezilne plos¢e, podlozko in zunanjo
prirobnico ter previdno snemite rezilno plosco (3).

* Pred namestitvijo nove rezilne plo$ce skrbno ocistite prirobnice.

* Namestite novo rezilno plos¢o in privijte pritrdilni vijak rezilne
plosce, pri cemer mora biti aktivirana blokada vretena (20).

* Sprostite blokado vretena (20).

* Namestite bo¢no zas¢ito rezilne plos¢e (1) in privijte matice.

* Pomaknite glavo (19) s pomocjo rocice (11) navzdol, da se gibljiva
zas(ita rezilne plosce (6) odblokira.

 Preverite pravilnost delovanja gibljive zascite rezilne plosce (6).

Uporabljajte le priporocene, posebej ojacane rezilne plosce.
Pritrdilni vijak rezilne plos¢e mora biti privit toliko, da je rezilna
ploséa trdno pri¢vri¢éena in se ne more obraéati. Premoéno
privitje pritrdilnega vijaka rezilne plosce lahko povzroci
poskodbo rezilne plosée.
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MENJAVA OGLENIH SCETK

Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali pocene oglene $¢etke motorja
je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh
scetk.

 Odvijte pokrov oglenih 3¢etk (7).

o |zvlecite izrabljene oglene $cetke.

o S komprimiranim zrakom odstranite morebitni ogleni prah.

o VloZite nove ogljikove $cetke. Oglene $cetke se morajo prosto
pomakniti do drzal s¢etk.

o Namestite pokrov oglenih $cetk (7).

© Po menjavi oglenih $¢etk je treba zagnati Zago brez obremenitve za
priblizno

2-3 mln., dase oglene $cetke prilagodijo na komutator motorja.
P glenih $éetk je priporocljivo zaupati
|zk|jucno kvallflclranl osebi, ki uporablja originalne dele.

Vse napake mora odpraviti pooblaséeni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

Kovinski rezalni stroj 59G873
Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230V ~
Frekvenca napajanja 50 Hz
Nazivha moc 26 00W
Vrtilna hitrost rezila ( brez bremena ) 3800 min !
Prilagoditev visokega kota 0-+45°
Zunanji premer diska 355 mm
Notranji premer diska 25,4 mm
Za na rezalno linijo pri 90 ° ( kota) 120 x 120 mm
Obseg reza pri 90 ° ( kvadratni profil) 110x 110 mm
Obseg reza pri 90 ° ( pravokotni profil) 170 X 90 mm
Obseg reza pri 90 ° ( okrogel profil) 110 mm
Zascitni razred 1l
Masa 17 kg
Leto za proizvodnjo 2020
5 9G873 sredstva tako stroj tipa in strojno opis
PODATKI SUMA IN VIBRACLJE
Raven zvocnega tlaka Lea=92,5dB (A) K=3dB
(A)
Raven zvo¢ne moci Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)
Vrednost pospeska inn<2,5m/s?

Informacije o hrupu in vibracijah
Raven od hrupa oddaja, ki ga naprava je opisana z: stopnjo za oddane
zvoc¢nega tlaka Lp ain stopnjo za akusti¢ne moci Lw A (kjer K je merilna
negotovost ). Vibracije oddaja , ki ga naprava je opisana ga predlaga
vrednostjo od nihanja pospeskov i ( kjer K je merilna negotovost ).
Raven od oddajajo zvok tlaka Lp je zvo¢na moc¢ nivo Lw in vrednost
za vibracij pospeska » podana v tem priro¢niku je bilo izmerjeno v
skladu z EN 62841-1. Zaradi vibracij Raven i lahko se uporablja za
primerjate naprav in najprej oceniti vibracije izpostavljenost .
Zaradi vibracij Raven je reprezentativna le za osnovne aplikacije v
napravi . Ce naprava se uporablja za druge aplikacije, ali z drugimi
delovnimi orodji je vibracija raven se lahko spremenijo . Premalo ali
preve¢ redke vzdrzevanje na napravi bo vplivalo na visjo raven od
vibracij . V zgoraj omenjenih vzrokov lahko povzro¢i povecano
tresljajev izpostavljenost ¢asu v celotnem delovnem obdobju.
Za natancno oceniti vibracij izp lj pos i tudi
obdobja , ko naprava je obrnil |zklopljen ali ko se je obrnil na,
vendar se ne uporabljajo . Po skrbni oceni od vseh dejavnikov je
L vibracijaizp ljenost lahko precej nizja .
Da bi zascitili uporabnika pred o ucinkih iz vibracij , dodatni varnostni
ukrepi bi morali biti uvedeni, kot so: cikli¢ni vzdrzevanje od naprav in
delovnih orodij , zas¢ito na desni strani temperaturo in ustrezno
organizacijo za delo .

VAROVANJE OKO




Elektri¢no napajanih izdelkov ni dovoljeno
mesati z gospodinjskimi odpadki, ampak jih
morajo odstraniti ustrezne sluzbe. Podatki o
sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri lokalnih  oblasteh.
Izrabljeno elektri¢no in elektronsko orodje
vsebuje okolju $kodljive snovi. Orodje, ki ni
oddano v reciklazo, predstavlja potencialno
nevarnost za okolje in zdravje ljudi.

prodajalcu  ali

* Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa s sedezem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v
nadaljevanju ,Grupa Topex”), sporoca, da so vse avtorske pravice v
zvezi z vsebino teh navodil (v nadaljevanju ,Navodila“), med drugim v
zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo, izklju¢na last
Grupa Topex in so predmet zakonske za¢ite v skladu z zakonom zdne
4. februarja 1994 o avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I.
2006 $t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje, obdelava,
objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi
njihovih posameznih elementov, je brez pisne odobritve Grupa Topex
strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske
odgovornosti.

Originalios instrukcijos vertimas
DISKINIS METALO PJUKLAS
59G872

PASTABA: PRIES NAUDOJAMI |GALIOJIMO |RANKIA PIRMAJA
KARTA, SKAITYKITE $IA INSTRUKCLOS VADOVA IR
KOLEKCIJUOKITE, KAD BUTY NUORODA.

ISSAMIOS SAUGOS REGLAMENTAI

Pjaunamy masiny saugos instrukcijos

1] i dél masinos isj

a) Padékite save ir pasalini Z nuo besisukanéio rato
plokstumos. Apsauga apsaugo operatoriy nuo suduZusiy raty
fragmenty ir atsitiktinio kontakto su ratu.

b) Savo elektriniam jrankiui naudokite tik pritvirtintus armuotus
nupjautus ratus. Tai, kad prie jasy elektrinio jrankio galima pridéti
prieda, neuztikrina saugaus naudojimo.

) Priedo vardinis greitis turi bati bent lygus didziausiam grei¢iui,
nurodytam ant elektrinio jrankio. Priedai, vaZiuojantys didesniu nei
jy vardinis greitis, gali sul ir iskristi.

d) Ratus reikia i tik rek iuoj atvejais. Pvz .
neslifuokite su nupjauto rato Sone. Abrazyviniai nupjauti ratai yra
skirti periferiniam 3lifavimui, siems ratams veikianti Soniné jéga gali
juos suskaidyti.

e) Visada doki raty fl kuriy skersmuo yra
tinkamas jusy pasirinktam ratui. Tinkami rato flan3ai palaiko rata ir
taip sumazina rato lazimo galimybe.

f) Priedo iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti jusy elektrinio
irankio keliamaja galia . Netinkamo dydzio priedy negalima
tinkamai apsaugoti ar valdyti.

g) pavésiné dydis raty ir flansy privalo tinkamai tilpty j elektrinj
irankj velena. Ratai ir flansai su pavésinés angomis, kurie neturi daug
jrankio montavimo jrangos, pasibaigs dél pusiausvyros, per stipriai
vibruos ir gali prarasti valdyma.

h) Nenaudokite pazeisty raty. Pries kiekvieng naudojima
apziarékite ratus, ar néra jbrézimy ir jtrakimy. Nukrites elektrinis
jrankis ar ratas, patikrinkite, ar nepazZeista, ar pritvirtinkite
nepazeista rata. Po to, kai tikrinimo ir jrengimo raty, sau-oje
pozicijoje n d pasalini nuo suk jo rato p

m) Nenaudokite
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) Laikyki

paleisti elektrinj jrankj maksimaliai be apkrovos greitis vieng
minute. Pazeisti ratai per $j bandymo Ialkq paprastal sugenda
i) Dévéki pri
doji doki veido

) P g9q ,

Pri

nuo
psaug ar
dulkiy kauke, klausos
apsaugos priemones, pirstines ir parduotuviy prijuoste, galin¢ia
sustabdyti smulkius abrazyvinius ar ruosinio fragmentus. Akiy
apsauga turi sugebéti sustabdyti skraidancias Siuksles, susidariusias
atliekant jvairias operacijas. Dulkiy kaukeé ar respiratorius turi gebéti
filtruoti daleles, susidariusias dél jusy operacijos. llgalaikis didelio
intensyvumo tnuksmo poveikis gali sukelti klausos praradima.

sali saugiu atstumu nuo darbo zonos.
K|ekV|enas, pradedantis darba, privalo dévéti asmenines
apsaugos priemones. Ruosinio fragmentai arba sudauzytas ratas gali
iSskristi ir sukelti suzeidimus uz artimiausios darbo vietos.

k) Nukreipkite laida nuo verpimo priedo. Jei prarasite valdyma, laidas

gali bati supjaustytas ar uZristas, o ranka ar ranka - jkista j verpimo rata.
1) Reguliariai valykite elektrinio jrankio oro angas. Variklio
ventiliatorius gali istraukti dulkes j korpusa, o per didelis metalo
milteliy kaupimasis gali sukelti elektros pavojy.
elektrinio jrankio Salia degiy medziagy.
Nenaudokite elektrinio jrankio, kai jis yra ant degaus pavirsiaus,
pavyzdziui, medzio. Kibirkstis gali uzdegti Sias medziagas.

n) Nenaudokite priedy, kuriems reikalingi skysti ausinimo skysciai.

Naudojant vandenj ar kitus skystus ausinimo skyscius, gali jvykti
elektros smagis ar Sokas.

2.Atgalinis valdymas ir susije jspéjimai
Atsitrenkimas yra staigi reakcija j sugriebtg ar uzkliudyta besisukantj
ratg. Suspaudimas ar uzsikim$imas greitai suka rata, o tai savo ruoztu
nekontroliuojama pjovimo agregata vercia aukstyn link operatoriaus;
Pvz., Jei abrazyvinis ratas yra uzstriges ar suspaudziamas ruosinyje,
rato krastas, kuris, jeidamas | suspaudimo taska, gali jsikisti j
medziagos pavirsiy, dél kurio ratas gali i8ljsti ar isljsti. Abrazyviniai ratai
taip pat gali sulGzti tokiomis salygomis.
Atgalinis jrasas yra netinkamo elektriniy jrankiy naudojimo ir (arba)
netinkamy naudojimo procediry ar sglygy rezultatas, todél jy galima
iSvengti imantis tinkamy atsargumo priemoniy, kaip nurodyta toliau.
Tvmal Ialkykltes elektrinio lranklo ir padékite kiing bei ranka, kad
ispirti Operatorius gali kontroliuoti

atatrankos jégas, jei imamasi tinkamy atsargumo priemoniy.
Nestatykite kiino pagal linija sukamojo rato atzvilgiu. Jei jvyks
atatranka, jis pastums pjovimo agregatq aukstyn operatoriaus I|nk
Nepritvirtinkite pjuklo grandinés, medzio drozi I}
segmentinio deimantinio rato, kurio perifi s tarpas yra didesnis
nei 10 mm, arba dantyto pjuklo. Tokie peiliukai sukuria dazng
atatranka ir praranda valdyma.

zkimskite” rato ir nesy perdaug.N per daug
pjauti. Dél per didelio rato padidéjimo padidéja apkrova ir padidéja
jautrumas ratui susisukti ar suristi jpjovoje ir atsiranda atatrankos ar rato
laZio galimybe.
Kai ratas surisa arba dél kokiy nors prlezasaq pertraukla pjavij,
iSjunkite elektrinj jrankj ir laikykite pj 3 nejudédami, kol ratas
visi$kai sustos. Niekada neméginkite nuimti rato nuo pjavio, kol
ratas juda, nes prieSingu atveju gali jvykti atatranka. IStirkite ir
imkités taisomuyjy veiksmy, kad pasalintuméte rato surisimo priezastj.
Nepradékite ruosinio pjaustymo is naujo. Leiskite ratui pasiekti visg
greitj ir atsargiai vél jveskite pjuvj. Ratas gali suristi, nueiti aukstyn ar
atsilikti, jei elektrinis jrankis vél bus paIE|stas ruosinyje.
Palaikykite visus per didelius ruosi kad raty
suspaudimo ir atatrankos rizika. Dideli ruosiniai linke kristi pagal savo
svorj. Atrama turi bati dedama po ruosiniu ties pjavio linija ir 3alia
ruosinio krasto abiejose rato pusése.

DEMESIO! Prietai doj

darbui patalp

Nepmsant to, kad konstrukcua yra saugi, naudojama apsauginiy
ir pap Y af darbo metu visada islieka
pavojus susizeisti.

pri iy,

NAUDOJAMY PIKTOGRAMY PAAISKINIMAS
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1. Démesio! Laikykités specialiy atsargumo priemoniy

2. |SPEJIMAS Perskaitykite naudojimo vadova

3. Mavékite apsaugines pirstines

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausy apsaugg, dulkiy kauke).

5. Naudokite apsauginius drabuzius

6. Pries atlikdami technine prieZiarg ar remonta, atjunkite maitinimo
laida

7. Saugokite vaikus nuo jrankiy

8. Apsaugokite prietaisg nuo drégmés

9. Antroji apsaugos klasé

10. Pavojus atsigauti.

KONSTRUKCUJA IR PASKIRTIS

Stacionarus diskinis pjaklas skirtas metalo ruosiniy, kuriy matmenys
tinka jrenginio matmenims, pjovimui. Pjakla galima naudoti tik su tam
tikrais, jam pritaikytais pjovimo diskais. Nenaudokite jokiy pjovimo
disky i$ ,greitapjovio plieno”, su karbidu dengtais dantukais,
deimantiniy ir kt. Diskinis pjaklas sukonstruotas lengviems darbams
dirbtuvése bei mégéjiskiems darbams (meistravimui). Diskinio pjaklo
naudojimas kitiems nei nurodyta tikslams bus laikomas neteisingu
naudojimu.

Draudziama jrenginj naudoti ne pagal paskirtj!

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS

Numeriais pazyméti jrenginio elementai atitinka Sios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
Soninis pjovimo disko dangtis

Stabilus dangtis

Pjovimo diskas

Pagrindas

Spaustuvai

Kilnojamas pjovimo disko dangtis
Anglinio $epetélio dangtis
Transportavimo rankena

Jungiklio blokada

10. Jungiklis

11. Rankena

12. Rankenéle

13. Perpjauta spaustuvy varzto verzlé

14. Spaustuvy varztas

15. Reguliuojama atraminé plokstelé

16. Atraminé plokstelé

17. Atraminés plokstelés tvirtinimo varztai
18. Galvos blokavimo varztas

19. Galva

20. Suklio blokada

21. Reguliavimo varztas

ONGUhWN 2
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* Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

-1vnt.
-1lvnt.

1. Dvipusis kilpinis raktas
2. Blokavimo varztas
3. Rankenélé -1 vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

Prie§ pradédami bet kokius jrenginio aptarnavimo darbus,
istraukite elektros laido kiStuka is elektros tinklo lizdo.

APSAUGA TRANSPORTUOJANT IR DISKINIO PJUKLO
PERNESIMAS

Prie$ transportuojant, pjovimo galva reikia nuleisti iki galo Zemyn ir
uzblokuoti.

o Uimkite uz rankenos (11), nulenkite pjovimo galva iki galo Zemyn ir
uztvirtinkite pjovimo galvos blokavimo varztu (18) (pav. A).

 Pjiklg kelkite laikydami uz transportavimo rankenos (8). Negalima
nesti pjuklo laikant uz rankenos (11).

SPAUSTUVAI

Prie$ pjovima, bet kokia medzZiaga butina gerai pritvirtinti
spaustuvu.

Dél spaustuvy varzto perpjautos verzlés (13), spaustuvy varzta (14)
galima greitai paslinkti ir nesukant rankenélés (12) reguliuojama
plokstele (15) prispausti prie medziagos.

e Spaustuvy varzto (13) virSutine perpjautos verzlés dalj atlenkite j
virsy.

e Spaustuvy varztg (14) istraukite tiek, kad galétuméte jstatyti
medziaga tarp atraminiy ploksteliy (15) ir (16).

* Medziaga jstatykite tarp atraminiy ploksteliy ir stumkite spaustuvy
varztg (14) tol, kol reguliuojamos atraminés plokstelés (15) pavirsius
priglus prie medziagos (pav. B).

® Spaustuvy varzto (13) virSutine perpjautos verzlés dalj lenkite kol ji
sukibs su spaustuvy varztu (14) ir sukdami rankenéle (12) suspauskite
medzZiaga tarp atraminiy ploksteliy (pav. C).

DARBAS IR NUSTATYMAI

Prie$ pradédami bet kokius diskini lo pjuaklo regul

darbus jsitikinkite, kad jis iSjungtas i$ elektros jtampos tinklo.
Norédami uztikrinti saugy, tiksly ir veiksminga stacionaraus
diskinio pjuklo veikima visus reguliavi ik atlikite iki

galo.

Baige reguliavimo ir nustatymo darbus patikrinkite ar nuémete
visus reguliavimo raktus. Patikrinkite, ar visi jungiamieji
elementai yra tinkamai priverzti.

Reguliuodami jsitikinkite, kad visi iSoriniai elementai veikia gerai

ir atitinka reikalavimus, kurie uztikrina gera veikima. Bet kurig
idévéjusia arba paz y detale, pries pradedant naudoti

diskinj metalo pjukla, turi pakeisti kvalifikuoti specialistai.

SU PJOVIMU SUSIJUSIOS PASTABOS

® Po kiekvieno reguliavimo, norint patikrinti nustatymy tiksluma ir
dydzius, rekomenduojama atlikti bandomajj pjavj.

e |jungus diskinj metalo pjuklg reikia palaukti kol pjovimo diskas, be
apkrovos, suksis maksimaliu greiciu, tik tada galima pradéti pjauti.

o Didelius medziagos gabalélius reikia atremti, kad baigiant pjauti
nenukristy (pvz., atrama su ratukais).

* Pradedant pjauti, reikia bati ypatingai démesingiems!

e Palaukti kol pjovimo diskas nustos suktis ir tik tada nuimti
perpjautus medziagos gabalélius.

PUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti dydzius, nurodytus diskinio metalo
pjuklo inaliy d I léj

1 1 )

Diskinj pjakla galima jjungti tik tada, kai pjovimo diskas yra
atitrauktas nuo apdoroti numatyto ruosinio pavirsiaus.



Diskinis metalo pjuklas turi jungiklio blokavimo mygtuka (9),
apsaugantj nuo atsitiktinio arba nety¢inio jjungimo.

ljungimas

 Paspausti jungiklio blokavimo mygtuka (9).

© Paspausti ir prilaikyti jjungimo mygtuka (10) (pav. D).

I$jungimas

 Atleisti jjungimo mygtuka (10).

PJOVIMO GYLIO REGULIAVIMAS IR NUSTATYMU PATIKRINIMAS

Tam, kad jsi ti jog pjovimo diskas ruosinj perpjaus pilnai,
batina patikrinti maksimalaus pjovimo gylio nustatymus.
Diskini lo pjuklo pad turi bati tokia, kad Zemiausias
pjovimo disko taskas buty bent 5 mm Zemiau nei virSutinis
pagrindo pavirsius. Regul yra tam, kad
komp i pjovimo disko susidévéjima.

Reguliavimo varztu (21) galima nustatyti pjovimo galvos (19)
nuleidima Zemyn.

© Pjovimo galva (19) nuleiskite Zemyn ir atréme | reguliavimo varzto
galvute( 21) ja prilaikykite Sia padétimi.

o Atsukite poverzle ir prireikus jsukite arba atsukite reguliavimo varzta
(21) tiek, kad pjovimo diska (3) nustatytuméte reikiama padétimi (5
mm Zemiau nei virutinis pagrindo pavirsius (4) (pav. E).

 Prisuke poverzle uztvirtinsite atliktus nustatymus.

-

PJOVIMAS

Pjovimo alkiinés grjztamoji spyruoklé, automatiskai pakelia
pjovimo galva j virsy, todél baigus pjauti, laikant rankena
(paleisti negalima), reikia leisti pjovimo galvai létai pakilti iki galo
jvirsy.

© Ruosinj stipriai pritvirtinkite spaustuvais (5).

 Jjunkite pjaklg ir palaukite kol variklis veiks maksimaliais sakiais.

* Laikydami uz rankenos (11), pjovimo galva (19) leiskite Zemyn, kol
pjovimo diskas (3) prisilies prie pjaunamo ruosinio.

 Pjaukite tolygiai spausdami pjovimo galva (pav. F).

* Baigiant pjauti nereikia mazinti spaudimo jégos, dél to ruosinys gali
perkaisti, pjavio krastai bana nelygus.

o Venkite pjovimo disko vibracijos arba dauzymosi, kadangi tai
pablogina pjavio kokybe, dél to gali sutrikti pjovimo diskas.

DIDESNIY MATMENY RUOSINIY PJOVIMAS

Prireikus pritvirtinti platesnius ruosinius atramine plokstele galima
atitraukti, padidinant tarpa tarp atraminiy spaustuvo ploksteliy.

* Pjovimo galva (19) pakelkite j virsy.

* Atsukite atraminés plokstelés (17) tvirtinimo varztus.

 Perstatykite atramine plokstele (16) j ar¢iau pjovimo galvos alkinés
esancias angas ir prisukite atraminés plokstelés (17) tvirtinimo
varztus.

© Pjovimo disku atliekamy pjaviy skaicius ir kokybé gali bati jvairi ir
priklauso nuo pjovimo grei¢io. Greitas pjovimas gali paspartinti
pjovimo disko susidévéjima, taciau ruosinys vis tiek bus apsaugotas
nuo perkaitimo ir pjaunamy pavirsiy isdraskymo.

SPAUSTUVY REGULIAVIMAS PJUVIUI KAMPU

Atraminé plokstelé (16) turi ir reguliuojamo kampainio funkcija,
sureguliavus galima pjauti reikiamu staciu iki 45° laipsniy kampu j
kaire arba desine.

* Pjovimo galva (19) pakelkite j virsy.

* Atlaisvinkite atraminés plokstelés (17) tvirtinimo varztus.

e Tvirtinimo plokstele (16) pasukite pageidaujamu kampu, pagal
Soninés skalés rodmenis ir pritvirtinkite vél prisukdami atsuktus
atraminés plokstelés (17) tvirtinimo varztus (pav. G).

© Ruosinj pritvirtinkite spaustuvais ir pjaukite.

Soniné skalé yra pakankamai tiksli daugumai atliekamy darby, taciau
rekomenduojama pjovimo kampo nustatymus patikrinti kampainiu
arba kitu kampy matavimo jrenginiu.

Ruosinj tvirtinant spaustuvuose, reguliuojama atraminé plokstelé (15)
savaime lygiagreciai priglunda prie ruosinio, uztikrindama tinkama jo
tvirtinima.
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APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius , reguliavimo, r ar
aptarnavimo veiksmus iStraukite laido kistuka i$ elektros lizdo.
 Baige darbg, kruops¢iai pasalinkite visas medziagos detales ir dulkes
nuo dangcio, aplink pjovimo diska bei jo dangtj.

 Pjuklg geriausia valyti $epetéliu arba suslégto oro srautu.

o Pjaklui valyti niekada nenaudokite vandens bei jokiy kity cheminiy
skysciy.

© Reguliariai valykite variklio ventiliacijos angas, kad apsaugotumét
pjaklo variklj nuo perkaitimo.

 Pjaklg visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.

o Elektros laido keitimo arba remonto darbus galima atlikti tik
autorizuotoje remonto dirbtuvéje.

 Reguliariai tikrinkite, ar gerai prisukti visi tvirtinimo varztai ir sriegiai.
Kartais, darbo metu jie gali atsisukti.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

© Pjovimo galva (19) pakelkite j virsy.

o Kilnojama pjovimo disko dangtj (6) pakelkite j virsy.

o Atsukite verzles ir patraukite kilnojama pjovimo disko dangtj (1)
atgal (pav. H).

o Suklio blokada (20) spauskite taip, kad jos varztas pereity per
kilnojamo pjovimo disko dangcio anga (6) ir ranka sukite pjovimo
diska (3) tok, kol ji uzsiblokuos.

o Kilpiniu raktu (yra komplekte) atsukite pjovimo disko tvirtinimo
varztg (3), sukite pries laikrodzio rodykle (pav. I).

o Nuimkite pjovimo disko tvirtinimo varzta, tarping, iSorine junge ir
atsargiai nuimkite pjovimo diska (3).

 Prie$ uzdédami nauja pjovimo diska kruopsciai nuvalykite junges.

o Uzdékite nauja pjovimo diska ir tuo paciu metu spausdami suklio
blokada (20) prisukite pjovimo disko tvirtinimo varzta.

o Atlaisvinkite suklio blokadg (20).

o Uzdékite $oninj pjovimo disko dangtj (1) ir prisukite verzles.

o Naudodamiesi rankena (11) pastumkite pjovimo galva (19) Zemyn,
kad atblokuotuméte kilnojama pjovimo disko dangt; (6).

o Patikrinkite, ar gerai juda kilnojamas pjovimo disko dangtis (6).

tik rek iuoj sustiprintus pjovimo diskus.
Pjovimo disko tvirtinimo varitas turi bati prisuktas tiek, kad
tvirtai prisp y pj diska ir jis 3. Pernelyg stipriai
prisukus pjovimo disko tvirtinimo varza galima sugadinti diska.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Cucidea d

p nei 5 mm),

g p batina nedelsi pak
iSkart abu angliniai Sepetéliai.

* Atsukite angliniy Sepetéliy dangtelius (7),

o |Simkite susidéveéjusius anglinius Sepetélius.
 Suslégto oro srautu pasalinkite susikaupusias anglies dulkes.

o |statykite naujus anglinius $epetélius. Angliniai Sepetéliai j laikiklius
turi jsistatyti lengvai.

o Uzdékite ir prisukite angliniy Sepetéliy dangtelius (7).

ar jtrak
i. Visada keic¢iami

j (tr

Pakeitus p diskinj lo pjukla reikia jjungti
ir leisti veikti, apytikriai 2 - 3 min. be apkrovos, kol angliniai
Sepetéliai pritaps prie variklio rotoriaus. Anglinius Sepetélius,
naudodamas originalias atsargines detales, gali pakeisti tik
kvalifikuotas asmuo.

Bet kokie gedimai turi bati Salinami autorizuotose gamintojo remonto
dirbtuveése.

TECHNINIAI PARAMETRAI

Metalo pjaustymo masina 59G873
Parametras Verté
Maitinimo jtampa 230V ~
Maitinimo daznis 50 Hz
Nominali galia 26 00W




ASmeny sukimosi greitis (be 3800 min !
apkrovos )
Varpos kampo reguliavimas 0+45°
13orinis disko skersmuo 355mm
Vidinis disko skersmuo 25,4 mm
Po j pjovimo linijos esant 90 ° kampu ( 120 x 120 mm
kampo )
Pjovimo spektrg ne 90 ° ( kvadratiniy 110x110 mm
profilis)
Pjovimo spektrg ne 90 ° ( 170 x 90 mm
staciakampio formos profilis)
Pjovimo spektra ne 90 ° (apvalios 110 mm
profilis)
Apsaugos klasé I
Misios 17 kg
Metus nuo gamybos 2020

5 9G873 reiskia ir masinos tipa, ir masinos aprasa

TriukSmo ir vibracijos duomenys
Garso slégio lygis Lea=92,5dB (A)K=3dB
(A)
Garso galios lygis Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)

Pagreicio verté irh<2,5m/s?

Informacija apie triuk$ma ir vibracija

Lygis nuo triuk$mo skleidziamas pagal prietaiso yra aprasyta pagal: i$
lygio j skleidZiamas garsas slégio Lp ir lygj nuo akustinés galios Lw a(
kur K yra matavimo neapibréztj ). Vibracijos skleidziamas pagal
prietaiso yra aprasyta pagal verte i$ vibracijos pagreicio » ( kur K yra
matavimo neapibréztumo ).

Lygis i3 skleidZiamas garso slégio Lp », garso galios lygis Lw ir verté i$
vibracijos pagreicio » suteiktas j $io vadovo buvo matuojamas j pagal
su EN 62841-1. Suteikta vibracijos lygis v. gali bati naudojama siekiant
palyginti prietaisus ir i$ pradziy jvertinti vibracijos poveikj .

Suteikta vibracijos lygis yra atstovas tik uz pagrindiniy programy is
prietaiso . Jei prietaisas yra naudojamas dél kity programy ar kity
darbo jrankiy , The vibracijos lygis gali pakeisti . Nepakankama arba
per retas priezilra nuo jrenginio bus paveikti j aukstesnj lygj su
vibracijos . | minéty priezas¢iy gali sukelti padidéjes vibracijos
poveikio metu ir visa darbo laikotarpj.

Norédami tiksliai jvertinti vibracijos poveikj , apsvarstyti su
laik pius , kai prietaisas yra pasuko isjungtas arba kai jis yra
ijungtas j bet yra ne naudojami . Po kruopstaus jvertinimo is visy
veiksniy, The viso vibracijos poveikis gali buti daug mazesnis .
Siekiant apsaugoti vartotoja nuo pat poveikj nuo vibracijos ,
papildomos saugos priemonés turéty bati jvestas , pavyzdziui kaip:
ciklinio prieziarai i$ jrenginio ir darbo jrankiai , apsaugos nuo desinés
pusés temperataros ir tinkamo organizacijos i$ darbo.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su
buities atliekomis, juos reikia atiduoti j atitinkama
atlieky perdirbimo jmone. Informacijos apie
atlieky perdirbima kreiptis j pardavéja arba vietos
valdzios institucijas. Susidévéje elektriniai ir
elektroniniai prietaisai turi gamtai kenksmingy
medziagy. Antriniam perdirbimui neatiduoti

prietaisai kelia pavojy aplinkai ir Zzmoniy sveikatai.

* Pasiliekame teise daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa” (toliau: ,Grupa Topex”), kurios buveiné yra Varsuvoje,
ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos Sios instrukcijos (toliau:
Jinstrukcija“) autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas,
nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy isdéstymas priklauso tik Grupa
Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 dieng, dél autoriy
ir gretutiniy teisiy apsaugos, priimtg jstatyma (t.y., nuo 2006 mety
isigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su jstatymo pakeitimais).
Neturint rastisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti
spaudoje, keisti panaudojant komerciniams tikslams visg ar atskiras
instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia civiliné ar
baudziamoji atsakomybé.

Instrukciju tulk no originalvalod.
METALA GRIEZEJS
59G873

PIEZIME: PIRMS POWER INSTRUMENTA LIETOSANAS PIRMAJA
LAIKA, NOLASIT 350 INSTRUKCIJAS ROKASGRAMATU UN
SAGLABAT TALAKAS ATSAUCES.

DETALIZETAS DROSIBAS REGULAS

Drosibas instrukcijas nogrieztam masinam

1.Bridinajumi par masinas izslégsanu

a) Novietojiet sevi un apkartéjos cilvékus no rotéjosa ritena
plaknes. Aizsargs palidz aizsargat operatoru no salauztiem ritenu
fragmentiem un nejausas saskares ar riteni.

b) savam elektroinstrumentam i ji tikai
pastiprinatus  griezuma ritenus. Tikai tapéc, ka jasu
elektroinstrumentam var pievienot piederumu, tas negaranté drosu
darbibu.

c) Piederuma nominalajam atrumam jabat vismaz vienadam ar
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta.
Piederumi, kas darbojas atrak par nominalo atrumu, var saplist un
izlist.

d) Riteni jalieto tikai ieteicama veida. Pieméram: neslipéjiet ar
nogriezta ritena saniem. Abrazivi nogriezti riteni ir paredzéti
periférai slipésanai, siem riteniem pieliktais sanu spéks var izraisit to
sagrausanu.

e) Vienmér i j boj ritenu kuru s ir
pareizs jusu izvélétajam ritenim. Pareiza ritena atloki atbalsta riteni,
tadéjadi samazinot ritena parravuma iespéju.

f) Papildierices aréjam diametram un biezumam jabut tadam, ka
tas tiek noteikts jusu elektroinstrumenta ietilpibas kategorija .
Nepareizi izméru piederumus nevar pienacigi aizsargat vai kontrolét.

9) lapene izmérs ritenu un uzmavas ir pareizi piemérots spoli no
elektroinstrumenta. Riteni un atloki ar arkas caurumiem, kuriem nav
daudz elektroinstrumenta stiprinaSanas aparatdras, izsiks lidzsvars,
parmeérigi vibrés un var izraisit vadibas zaudésanu.

h) Nelietojiet bojatus ritenus. Pirms katras lietosanas reizes
parbaudiet, vai ritenos nav Skembu un plaisu. Ja
elektroinstruments vai ritenis nokrit, parbaudiet, vai nav

1ol di

bojaj vai adi bojatu riteni. Péc parbaudes un
lés riteni, atrasanas vietu sev n d klatesosajiem prom no
plaknes rotéjosas ritepa un palaist elektroinstrumentus

maksimali bez slodzes atrumu vienu minati. Bojati riteni $aja testa
laika parasti saplist.

i) Valkajiet individualos aizsardzibas lidzeklus. Atkariba no
lietosanas lietojiet sejas aizsargu , aizsargbrilles vai
aizsargbrilles. Vajadzibas gadijuma nésajiet puteklu masku,
dzirdes aizsargus, cimdus un veikala prieksautu, kas var apturét
sikus abrazivus vai sagataves fragmentus. Acu aizsardzibai jaspéj
apturét dazadu darbibu rezultata radusos gruzus. Puteklu maskai vai
respiratoram jabut spé&jigam filtrét dalinas, kas radusas jusu darbibas
laika. llgstosa augstas intensitates trok$na iedarbiba var izraisit dzirdes
valibu.

j) Sargajiet garamgajéjus drosa attiluma no darba zonas.
lkvienam, kur$ sak darbu, javalka individualie aizsardzibas
lidzekli. Sagataves vai salauzta ritena fragmenti var aizlidot un izraisit
ievainojumus arpus tiesas darbibas zonas.

k) Novietojiet auklu no vérps piederuma. Ja jus zaudéjat kontroli,
aukla var tikt sagriezta vai aizkérusies, un jasu roka vai roka var tikt
ievilkta vérpsanas riteni.

1) regulari notiriet elektroinstrumenta gaisa atveres. Motora
ventilators var ievilkt puteklus korpusa iekSpusé, un parmériga
pulverveida metala uzkrasanas var izraisit elektriskus draudus.

m) Nelietojiet darbariku viegli uzliesmojosu materialu tuvuma.
Nelietojiet elektroinstrumentu, kamér tas atrodas uz degosas
virsmas, pieméram, koka. Dzirksteles var aizdedzinat Sos materialus.

n) Nelietojiet piederumus, kuriem nepieciesami skidrie dzesésanas
$kidrumi. Udens vai citu 3kidru dzesé3anas skidrumu lietosana var
izraisit elektrosoku vai Soku.
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2.Atsitiens un ar to saistiti bridinajumi

Atsitiens ir péksna reakcija uz saspiestu vai aizkérusos rotéjosu riteni.
Saspiesana vai aizkerSanas izraisa strauju pagrieSanas ritena
apstasanos, kas savukart nekontrolétu griesanas vienibu piespiez uz
augsu operatora virziena;

Pieméram, ja abrazivs ritenis ir aizkéries vai saspiests ar sagatavi, ritena
mala, kas, nonakot saspiezama vieta, var iespiesties materiala virsma,
liekot ritenim izkapt vai izsist. Abrazivie riteni var ari salazt $ajos
apstak|os.

Atsitiens ir elektroinstrumenta nepareizas izmanto3anas un / vai
nepareizu darbibas procedaru vai apstaklu rezultats, un no ta var
izvairities, veicot atbilstoSus piesardzibas pasakumus, ka noradits
turpmak.

Uzturiet stingru sakeri ar elektroinstrumentu un novietojiet
kermeni un roku, lai jius varétu pretoties atsitiena spékiem.
Operators var kontrolét augSupveérstus spékus, ja tiek veikti atbilstosi
piesardzibas pasakumi.

Nenovietojiet savu kermeni viena virziena ar rotéjoso riteni. Ja
notiek atsitiens, tas virzis grieanas ierici uz augsu operatora virziena.
Nepievienojiet zaga kédi, kokgriezuma asmeni, segmentétu
rombveida riteni ar periféro atstarpi, kas lielaks par 10 mm, vai zaga
asmeni ar zobiem. Sadi asmeni rada biezu atsitienu un kontroles
zaudésanu.

riteni un nepiespi to parmérigi. Neméginiet veikt
parmérigu griezuma dzilumu. Parmériga ritena nospiesana palielina
slodzi un jutigumu pret ritena sagriesanos vai iesiesanu griezuma, ka ar
atsitiena vai ritena parravuma iespéju.

Kad ritenis ir $s vai jebkura i dél partrauc griezumu,
izslédziet elektroinstrumentu un turiet griesanu lidz nekustigam,
lidz ritenis pilniba apstajas. Nekad égini riteni no
griezuma ritena kustibas laika, pretéja gadijuma var notikt
atsitiens. Izmeklgjiet un veiciet korigéjosas darbibas, lai novérstu ritena
iesieSanas céloni.

iet sag gri darbibu. Laujiet ritenim sasniegt
pilnu atrumu un igi atkal ievadiet gri Ritenis var sasiet,
staigat uz augsu vai atsitoties, ja elektroinstruments tiek restartéts
sagatave.

Atbalstiet jebkuru parak lielu sagatavi, lai samazinatu ritenu
saspieSanas un atsitiena risku. Lielas sagataves médz sagrozities zem
sava svara. Atbalsts janovieto zem sagataves pie griezuma linijas un
netalu no sagataves malas abas ritena puseés.

BRIDINAJUMS! lerici izmanto iekidarbiem.

Neskatoties uz drosas konstrukcijas izmantosanu konstrukcija,
aizsardzibas pasakumu un papildu aizsardzibas pasakumu
izmantosanu, darba laika vienmér pastav atlikusais ievainojumu
risks.

LIETOTO PIKTOGRAMMU PASKAIDROJUMS

_2
=
-

9 10

1. Uzmanibu! Veiciet ipasus piesardzibas pasakumus
2. BRIDINAJUMS Izlasiet instrukcijas
3. Valkajiet aizsargcimdus
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4. Lietojiet individualos aizsardzibas lidzek|us (aizsargbrilles, ausu
aizsargus, putek|u masku)

5. Lietojiet aizsargtérpu

6. Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu

7. Sargat bérnus no instrumentiem

8. Sargajiet ierici no mitruma

9. Otra aizsardzibas klase

10. Atsitiena risks.

UZBUVE UN LIETOSANAS UZDEVUMS

Metala griezéjs ir domats metala gabalu griesanai, kas atbilst iekartas
lielumam.

Griezéju nepieciesams izmantot tikai kopa ar atbilstosiem
griezéjdiskiem, kas domati 3ai iekartai.
Nedrikst izmantot griezéjdiskus no atrgriezéjtérauda,

cietsakauséjuma, dimanta u.tml.

lekarta ir paredzéta viegliem darbnicas darbiem un patstavigai
amatieru darbibai (rokdarbiem). Méginajumi izmantot griezéju citiem
lietosanas uzdevumiem tiks traktéti ka neatbilstosa iekartas
izmanto3ana.

lekarta jaizmanto tikai atbilstosi tas lietoSanas uzdevumam!

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS

Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem iekartas elementiem, kuri
ir minéti dotas instrukcijas grafiskaja dala.
1. Griezéjdiska sanu aizsegs

2. Patstavigais aizsegs

3. Griezéjdisks

4. Pamatne

5. Spiles

6. Griezéjdiska kustigais aizsegs

7. Oglekla sukas vaks

8. Transportésanas rokturis

9. Drogibas slédzis

10. Slédzis

11. Rokturis

12. Klokis

13. Spilu skraves atveramais uzgrieznis
14. Spilu skrave

15. Kustigais zoklis

16. Balstzoklis

17. Balstzokla sastiprinatajskrave

18. Galvas blokésanas pulka

19. Galva

20. Darbvarstas blokétajs

21. Regulacijas skrave

* Zimé&jums un izstradajums var nedaudz atskirties.

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1. Divgalu uzgrieznu atsléga
2. Blokétaja pulka
3. Klokis -1gab.

SAGATAVOSANAS DARBAM

Pirms visiem darbiem ar iekartu nepieciesams iznemt barosanas

vada k ktdaksu no k

-1gab.
-1gab.

Kthard

TRANSPORTESANAS AIZSARDZIBA / GRIEZEJA PARVIETOSANA

Transportésanas mérkiem novietot galvu maléja apakséja stavokli.

o Novietot galvu (19) aiz roktura (11) un nostiprinat ar galvas
blokésanas pulku (18) maléja apakséja stavokli (A zim.).

e Griezéja parvietosanas laika nepieciesams turét to aiz
transportésanas roktura (8). Griez&ju nedrikst transportét, turot to aiz
roktura(11).



SPILES

Pirms griesanas katru materialu nepiecieSams nostiprinat ar
spilem.

Spilu skraves atveramais uzgrieznis (13) lauj atri parvietot spilu skravi
(14), lai pievilktu kustigo Zokli (15) pie materiala bez nepieciesamibas
griezt kloki (12).

o Atlocit spilu skrives atverama uzgriezna (1
augsu.

o Izvilkt spilu skravi (14) atbilstosa attaluma, lai varétu piestiprinat
materialu starp zoklu (15) un (16) virsmam.

* Novietot materialu starp zokliem, pievilkt spilu skravi (14) ta, lai
kustiga Zokla (15) virsma saskartos ar materialu (B zim.).

* Nolaist spilu skriives atverama uzgriezna (13) augséjo pusiti lidz
spilu skravei (14) un, griezot kloki (12), nostiprinat materialu Zok|os (C
zim.).

DARBS/IESTATIJUMI

bkad

3) augséjo pusiti uz

Pirms veikt j griezéja i ijas darbibas, nepieciesams
parliecinaties, ka elektroinstruments ir atslégts no elektrotikla.
Lai nodrosinatu precizu, drosu un produktivu griezéja darbibu,
visas regulacijas darbibas nepieciesams veikt pilniba.

Dalecid 12 -
r

darbibas, nepieciesams
parliecinaties, ka visas atslégas ir iznemtas. Japarbauda, vai visi
skrivelementi ir atbilstosi aizskraveéti.

Veicot regulacijas darbibas, nepieciesams parliecinaties, ka visi
aréjie elementi darbojas pareizi un atrodas laba tehniskaja
stavokli. Izlietota vai bojata dala ir janomaina kvalificétam
personalam pirms griezéja lietosanas uzsaksanas.

PIEZIMES PAR GRIESANU

e Péc katras regulacijas pabeigsanas nepieciesamas  veikt
izméginajuma griesanu, lai parbauditu veikto regulaciju pareizibu un
nokontrolétu izmérus.

* Péc griezéja ieslegsanas nepieciesams uzgaidit, kamér griezéjdisks
sasniegt maksimalo griesanas atrumu tuksgaita un tikai tad var uzsakt
darbu.

* Garakus materidla gabalus nepiecieSams pasargat no kriSanas
griesanas beigas (piem., ar rullidbalsta palidzibu).

* Griesanas uzsaksanas bridT ir jabat Tpasi uzmanigiem!

® Uzgaidit, kamér griezéjdisks apstasies, un tikai tad var iznemt
nogrieztos materiala gabalus.

IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam ir jaatbilst griezéja nominalaja tabula dotajam
spriegumam.

Griezéju drikst iesléegt tikai tad, kad tas ir atbidits no
apstradajumam paredzéta materiala.

Metala griezéjs ir aprikots ar drosibas slédzi (9), kas pasarga no
gadijuma vai netisas ieslégsanas.

leslégsana

* Nospiest drosibas slédza (9) pogu.

© Nospiest un pieturét slédza (10) pogu (D zim.).

Izslégsana

* Samazinat nospiedienu uz slédza (10) pogu.

GRIESANAS DZILUMA PARBAUDE UN REGULACIJA

Obligati nepiecieSams parbaudit gri
lai parliecinatos, ka griezéjdisks pargrle1|s materlalu pllnlba.
ir jabat noreg ta, lai gri i
punkts buatu novietots vismaz 5 mm zem pamatnes augséjas
virsmas. Regula lai
nodiluma faktu.

Ar regulacijas skraves (21) palidzibu iestatit galvu (19) uz leju.

* Nolaist galvu (19) uz leju un pieturét apakséja stavokli, atbalstot
galvu pret regulacijas skraves (21) galvinu.
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o Atlaist kontruzgriezni un nepieciesamibas gadijuma ieskravét vai
izskravét regulacijas skravi (21) ta, lai griezéjdisks (3) atrastos
atbilstosa stavokli (5 mm zem pamatnes (4) augséjas virsmas) (E zim.).
 Aizgriezt kontruzgriezni, lai nofiksétu veikto iestatijjumu.

GRIESANA

Griezéja atwlcejatspere automat|sk| pagriez galvu augséja
stavokli, tapéc ari péc gries g nedrikst
nospiedienu uz rokturi, bet Ienam laut galvai atgriezties maléja
augséja stavokli.

 Stingri piestiprinat materialu spilés (5).

e leslégt griezéju un uzgaidit, kamér dzinéjs sasniegt maksimalo
grie$anas atrumu.

o Ar rokturi (11) piespiest galvu (19) uz leju, kamér galva viegli
pieskarsies pie griezéjdiska (3) ar pargriezamo materialu.

© VVienmérigi spiezot uz galvu veikt grie3anu ( F zim.).

Griedanas beigas nesamazinat nospiedienu, jo tas var radit
pargriezama materiala parkarsanu un veidot materiala nelidzenas
malas.

Nedrikst pielaut griezéjdiska tricésanu vai piesisanu, jo tas
pasliktinas griezuma kvalitati un var izraisit griezéjdiska plisanu.

LIELAKA IZMERA MATERIALA GRIESANA

Ja nepiecieSamas piestiprinat materialu ar platakiem izmériem, var
atbidit balstzokli, lai palielinatu attalumu starp spilu Zokliem.

o Uzlikt galvu (19) augséja stavokli.

o Atskravét balstzokla sastiprinatajkraves (17).

o Parlikt balstzokli (16) atverés, kas atrodas tuvak galvas plecam, un
nostiprinat, aizgriezot balstzokla sastiprinatajskraves (17).

Griezumu skaits, ko var veikt ar griezéjdisku, ka ari to kvalitate var bat
dazada un ir atkariga no grie3anas atruma. Atra griesana var radit
priekslaicigu griezéjdiska nodilumu, bet tas pasarga materialu no
parkarsanas un nodrosina pargriezamo virsmu gludumu.

SPILU REGULACLJA GRIESANAI ZEM LENKA

Balstzoklis (16) pilda ari universald lenkméra funkciju un péc
regulacijas lauj pargriezt materialu zem jebkura lenka diapazona no
perpendikulara stavokla lidz 45°pa labi vai pa kreisi.

o Uzlikt galvu (19) augséja stavokli.

o Atlaist balstzokla sastiprinatajskraves (17).

o Pagriezt balstzokli (16) lidz nepieciesamajam grieSanas lenkim
atbilstosi  lenku  skalai, un aizgriezt atlaistas balstzokla
sastiprinatajskraves (17) (G zim.).

o Nostiprinat materialu spilés un veikt grieSanu.

Neskatoties uz to, ka balstzokla lenku skala ir pietiekami preciza
veicamo darbu lielakajai dalai, tomér ir ieteicams parbaudit griesanas
lenka iestatijumus ar lenkméra vai citas lenku mérisanas ierices
palidzibu.

Nostiprinot materialu spilés, kustigais Zoklis (15) automatiski nostajas
paraléli materialam, nodrosinot to stingru fiksaciju.

APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalaciju,
vai iznemt

darhi
r biem

o Péc darba pabeigsanas uzmanigi likvidét visus materiala gabalus un
puteklus no pamatnes, ka ari apkart griezéjdiskam un ta aizsegam.
 Griezéju vislabak tirit ar suku vai saspiesta gaisa plasmu.

o Aizliegts izmantot adeni vai citus kimiskus skidrumus griezéjai
tirisanai.

© Regulari tirit ventilacijas spraugas, lai novérstu griezéja parkarsanu.
o Vienmér uzglabat griezéju sausa, bérniem nepieejama vieta.

e Barosanas vada nomainu vai citus remontdarbus var veikt tikai
sertificéta servisa centra.

o NepiecieSams regulari parbaudit, vai visas skraves ir aizskravétas.
Laika gaita stradajot tas var atslabt.



GRIEZEJDISKA NOMAINA

o Uzlikt galvu (19) augséja stavokli.

 Parvietot griezéjdiska kustigo aizsegu (6) ta augséja stavokli.
 Atlaist uzgrieznus un atvilkt griezéjdiska sanu aizsegu (1) atpakal (H
zim.).

* Nospiest darbvarpstas blokétaju (20) ta, lai blokétaja pulka izietu
cauri atverei griezéjdiska kustigaja aizsega (6), un tad griezt
griezéjdisku (3) ar roku Iidz bridim, kad tas noloblokésies.

e Ar uzgrieznu atslégas (atrodas aprikojuma) palidzibu izskravét
griezéjdiska (3) sastiprinatajskravi, griezot pulkstenraditaja pretéja
virziena (1 zZim.).

o Nonemt griezéjdiska sastiprinatajskravi, starpliku, aréjo atloku un
uzmanigi iznemt griezéjdisku (3).

* Pirms jauna griezéjdiska piestiprinasanas uzmanigi notirit atlokus.
e Novietot jauno griezéjdisku un aizskrivét griezéjdiska
sastiprinatajskravi, vienlaikus turos nospiestu darbvarpstas blokétaju
(20).

o Atlaist darbvarpstas blokétaju (20).

 Piestiprinat griezéjdiska sanu aizsegu (1) un aizgriezt uzgrieznus.

* Parvietot galvu (19) uz leju ar roktura (11) palidzibu, lai griezéjdiska
kustigais aizsegs (6) tiktu atblokéts.

* Parbadit griezéjdiska kustiga aizsega (6) darbibas pareizibu.

Lietot tikai rekomendéjamus un speciali nostiprinatus
griezéjdisk Griezéj sastiprinatajskravei ir jabut
aizskravetai ta, lai griezéjdisks batu stingri nostirpinats un
nevarétu griezties. Parak stipri aizgriezta griezéjdiska
sastiprinatajskrave var sabojat griezéjdisku.

R

OGLEKLA SUKU MAINA

Nodilusas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla
sukas nepieciesams nekavéjoties nomainit.

Vienmér vienlaicigi ir jamaina abas sukas.

o Atskraveét oglek|a suku vaku (7).

© [znemt izlietotas oglekla sukas.

* Nonemt eventualos oglekla putek|us ar saspiesta gaisa palidzibu.

o lelikt jaunas oglekl|a sukas. Sukam ir viegli jaieslid suku turétajos.
 Piestiprinat oglek|a suku vakus (7).

Péc oglekla suku nomainas nepiecieSams ieslégt griezéju un Jaut tam
pastradat tuksgaita apt. 2-3 min., kamér sukas pielagosies dzingja
kolektoram. Oglekla suku nomainu ir ieteicams veikt tikai kvalificétai
personai, kura izmanto tikai originalas nomainamas dalas.

Jebkura veida defektus ir janoveérs tikai razotaja sertificétajos servisa
centros.

TEHNISKIE PARAMETRI

Skanas jaudas limenis Lwa=1055dB (A)K=3dB
(A

uns<2,5m/s?

Paatrinajuma vértiba

Informacija par troksni un vibracijam

Limenis par troksna emitéts ar ierici, kas aprakstita ar: to limeni un
izstaro skanas spiediena Lp aun limeni un akustiskas jaudas Lw a ( kur
K ir mérijumu nenoteiktiba ). Vibration emitéts ar ierici tiek aprakstita
ar vértibu no vibracijas paatrinagjuma » ( kur K ir mérijumu
nenoteiktiba).

Limenis ir emitéts skanas spiediena Lp », tad skanas jaudas limenis Lw
un vértiba, un vibracijas paatrinajuma ndots kas $aja rokasgramata tika
meérits ar saskana ar EN 62841-1. Dots vibracijas limeni », var tikt
izmantoti , lai salidzinatu ierices un sakotngji novértét vibracijas
ekspoziciju .

Dots vibracijas limenis ir parstavis, tikai par pamata pieteikumus no
ierices . Ja ierice tiek izmantota , lai citiem lietojumiem vai ar citiem
darba rikiem , tad vibracijas [imenis var mainities . Nepietiekams vai
parak reti uzturésana no ierices tiks ietekmés ar augstaku limeni par
vibraciju . Par iepriek§ minéto iemeslu var izraisit paaugstinats
vibracijas ekspoziciju laika no visu darba laiku.

Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu , jaapsver ari periodi ,
kad ierice ir ieslégta izslégts vai tad, kad tas tiek ieslégts péc, bet
irnav lietotas . Péc rapigas novértéjumu no visiem faktoriem, tad
kopéjais vibracijas iedarbiba var bat daudz zemaka .

Lai aizsargatu lietotaju pret to ietekmi uz vibracijam , papildu drosibas
pasakumiem batu jabat ieviest , pieméram, ka: cikliska uzturésanu no
ierices un darba riki , aizsardziba no labas puses temperatdras un
pareizu organizaciju un darba .

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar
sadzives atkritumiem. Tie ir janodod utilizacijai
attiecigajiem uznémumiem. Informaciju par
utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai
vietéjie varas organi. Nolietotas elektriskas un
elektroniskas ierices satur videi kaitigas vielas.
lerice, kura netika pak|auta otrreizéjai izejvielu
parstradei, rada potencialus draudus videi un
cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

»Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoécig” Spétka
komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar galveno ofisu Varsava, ul.
Pograniczna 2/4, informé, ka visa veida autortiesibas attieciba uz
dotas instrukcijas (turpmak ,Instrukcija”) saturu, tai skaita uz tas
tekstiem, samazinatam fotografijam, shémam, zimé&jumiem, ka ari
attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir
aizsargatas ar likumu saskana ar 1994. gada 4. februara ,Likumu par
autortiesibam un blakustiesibam” (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631.

Troksna un vibracijas dati
| Skanas spiediena limenis

| Le=925dB(A)K=3dB(A) |
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Metala grieSanas masina 59G873 poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu

Parametrs Vertiba kopésana, apstrade, publicésana vai modificésana komercmérkiem
Baro3anas spriegums 230V~ bez Grupa Topex rakstiskds atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja
Jaudas frekvence 50 Hz gadijuma parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas
Nominala jauda 26 00W atbildibas.
Asmens grieSanas atrums ( bez kravas ) 3800 min !
Slipuma lenka regulésana 0+45°
Diska aréjais diametrs 355 mm
Diska iek3&jais diametrs 25,4mm ORIGINAALJUHEND
Aiz ar griesanas liniju pie 90 ° (lenkis ) 120 x 120 mm METALLILOIKUR
Grie$anas diapazons pie 90 ° ( 110x 110 mm 59G873
kvadratveida profils) "
Grictanas diapazons pie 90 ° ( taisnstara 17090 mm MARKUS. ENNE ENNE véll\(}suse TOORIISTADE KASUTAMIST,
profila) LOE KAESOLEVA JUHISEKS JARGMISTE TINGIMUSTE JUURDE.
ot lapazons pie 50" (apala romn
Aizsardzibas klase Il Lbil ; I cuhiced
Mise 17 kg °
Gads no razo3anas 2020 1 ina valjaliili t hoi d

5 9G873 ir gan masinas tips, gan masinas apraksts a) Paigutage ennast ja kor isjad poorleva ratta tasapinnast

eemale. Kaitse aitab kaitsta juhti ratta purunemise ja ratta juhusliku
kokkupuute eest.



b) Kasutage oma elektritodriista jaoks ainult liimitud tugevdatud

léikerattaid. Ainult seetottu, et teie tddriistale saab lisada
lisaseadme, ei taga see ohutut kasutamist.
c) Lisaseadme nimikiirus peab olema viahemalt vérdne
elektritooriistale maérgitud maksimaalse kiirusega. Nende

nimikiirusest kiiremini tootavad lisaseadmed véivad puruneda ja laiali
lennata.

d) Rattaid tohib da ainult soovi r korral.
Naiteks: drge lihvige l6igatud ratta kiiljega. Abrasiivsed |oikerattad
on ette nahtud perifeerseks lihvimiseks, nendele ratastele mdjuvad
kiilgjoud voéivad neid purustada.

e) Kasutage alati valitud ratta jaoks oige labimooduga
kahjustamata ratta. uid. Oiged rattadarikud toetavad ratast,
védhendades nii ratta purunemise véimalust.

f) Lisaseadme vaélislabim6ot ja paksus peavad vastama teie
elektrilise téoriista mahutavusmaarale . Vale suurusega tarvikuid ei
saa piisavalt valvata ega kontrollida.

g) lehtla suurus rattad ja aarikud peab tapselt sobima vélli
elektrilist toodriista. Rattad ja adrikud lehtla augud, mis ei ole palju
kinnitusseadmeid voimu tooriist otsa tasakaalu, vibreerivad tugevalt
ja voib pohjustada kontrolli kaotamise.

h) Arge kasutage kahjustatud rattaid. Enne iga kasutamist
kontrollige rattaid, et neil poleks killusid ega pragusid. Kui

ooriist voi ratas kukub, kontrollige kahjustuste olemasolu véi
paigald kahj ratas. Pédrast kontrollimise ja
Varuratta, asend isend korvalsels;ate kaugusel lennuk poorleva
ratta ja tootavat tooriista ksi kiirusest
uks minut. Kahjustatud rattad purunevad selle katse ajal tavaliselt
laiali.

i) Kandke isikukai hendeid. S6l It rakend I isel

ndo kilp , kaitseprille voi kaitseprille. Kandke vastavalt

jadusel . i Loer il clons hendeid, kindaid ja
kaupluse polle, mis suudavad peatada véikesed abrasiiv- voi
tooriku fragmendid. Silmakaitse peab olema vdimeline peatama
mitmesuguste toimingute kaigus tekkinud lendava prahi. Tolmumask
Vvoi respiraator peavad olema voimelised filtreerima teie t66 kaigus
tekkinud osakesi. Pikaajaline kokkupuude korge intensiivsusega
miiraga voib pohjustada kuulmlslangust

j) Hoidke kérval lgaiiks
sisestage se t66 peab k id. Tooriku voi
purunenud ratta killud véivad minema lennata ja pohjustada
vigastusi véljaspool vahetut to6piirkonda.

k) Asetage juhe ketramistarvikust eemale. Juhtimise kaotamisel voib
noor l6igata voi kinni jadda ja kasi voi kdsi tommata ketramisrattasse.

|) Puhastage regulaarselt elektritodriista 6huavasid. Mootori
ventilaator suudab korpuse sisse tolmu tommata ja pulbrilise metalli
liigne kogunemine véib pdhjustada elektrilisi ohtusid.

m) Arge kasutage elektrilist tc a tuleohtlike materjalide
liheduses. Arge tootage elektritooriistaga, kui see on asetatud

néiteks p Sademed véivad neid materjale

Kend.

koor

guses téopiirk

dma icikukai hend.

al lo ni 1 sdul

p
stttida.

n) Arge kasutage tarvikuid, mis vajavad vedelaid jahutusvedelikke.
Vee vdi muude vedelate jahutusvedelike kasutamine voib pohjustada
elektril6oke voi Soki.

2.tagasil66k ja sellega seotud hoi
Tagasil66k on jarsk reaktsioon pigistunud voi kinni jaanud podrlevale
rattale. Pigistamine véi kinnijaamine pohjustab pédrlemisratta kiiret
uppumist, mis omakorda pohjustab kontrollimatu I6iketiksuse
surumise liles operaatori poole;

Naiteks kui abrasiivne ratas on detaili haaratud véi kinni pigistanud,
voib ratta serv, mis muljumispunkti sisenedes voib materjali pinnale
sattuda, pohjustades ratta valja ronimist voi valjaléomist.
Abrasiivrattad voivad ka sellistes tingimustes puruneda.

Tagasilook on elektritdoriistade vaarkasutamise ja / voi valede
tooprotseduuride voi tingimuste tagajarg ning seda saab véltida,
jargides allpool toodud asjakohaseid ettevaatusabindusid.

Hoidke elektritooriista kindlalt kinni ja asetage keha ja kasi, et
saaksite vastu pidada tagasilodgijoududele. Kui asjakohaste
ettevaatusabindude  rakendamisel  saab  operaator  juhtida
tagasilodgijoude.
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Arge asetage oma keha péorleva rattaga iihele joonele. Tagasiloogi
korral ajab see |6ikeosa tilespoole juhi poole.

Arge kinnitage saeketti, puuléik a,
teemarketta, mille perifeerne vahe on suurem kul 10 mm, ega
hammastega saelehte. Sellised terad pohjustavad sagedast tagasilooki
ja kontrolli kaotamist.

Arge ummistage ratta ega avaldage liigset survet. Arge proovige
teha liiga suurt I6ikesiigavust. Ratta tlepingutamine suurendab ratta
koormamist ja selle keerdumise voi sidumise toendosust sisseldigetes
ning tagasilo6gi voi ratta purunemise voimalust.

Kui ratas on siduv voi kui katkestate 16ike mingil pohjusel, liilitage
elektriline tooriist vélja ja hoidke I6ikamist lilkumatult, kuni ratas
Iopeb tiielikult. Arge kunagi proovige ratast I6ike alt eemaldada,
kui ratas liigub, vastasel juhul véib tekkida tagasilook. Uurige ja
votke parandusmeetmeid, et korvaldada ratta sidumise pohjus.

Arge alustage tooriku léikamist uuesti. Laske rattal jouda
téiskiirusele ja sisestage sisseloige ettevaatlikult uuesti. Kui
elektriline ti st toorikus taaskaivitatakse, voib ratas siduda, kéndida
tles voi tagasiloogi.

Ratta muljumise ja tagasil66gi ohu minimeerimiseks toestage kéik
lilemaarased toorikud. Suured toorikud kipuvad langema oma raskuse
all. Tugi tuleb tooriku all asetada |6ikejoone Idhedal ja tooriku servas ratta
molemal kaljel.

HOIATUS! Seadet k L

Vv konstruk
kai ja téi
on to6 ajal alati olemas vigastuste oht.

i ohutu konstruktsiooni kasutamisele,
Lol

d kai mete

KASUTATUD PIKTOGRAMMIDE SELGITUS
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L —
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1. Téhelepanu! Vétke tarvitusele spetsiaalsed ettevaatusabinéud
2. HOIATUS Lugege kasutusjuhendit labi

3. Kandke kaitsekindaid

4, Kasutage isikukaitsevahendeid (kaitseprille, krvakaitseid,
tolmumaski)

5. Kasutage kaitseriietust

6. Enne hooldust voi remonti eemaldage toitejuhe

7. Hoidke lapsi tooriistadest eemal

8. Kaitske seadet niiskuse eest

9. Teine kaitseklass

10. Recoleerimise oht.

EHITUS JA KASUTAMINE

Metallildikur on méeldud selliste metallitiikkide I6ikamiseks, mille
suurus sobib seadme parameetritega.

Kasutage metallildikurit eranditult vaid koos selle seadmele méeldud
ketastega.

Arge kasutage mistahes kettaid, mis on valmistatud kiirldiketerasest,
kovasulamist, teemandist vms.

Seade on mdeldud kergemateks tookojatoddeks ja kodukasutuseks.
Seadme kasutamine loetletust erineval eesmargil loetakse seadme



otstarbele mittevastavaks kasutuseks.
Arge kasutage seadet vastuolus selle maaratud otstarbega.

JOONISTE KIRJELDUS

Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel toodud
seadme elementide numeratsioonile.
1. Loikeketta kiilgkate

2. Pusikate

3. Loikeketas

4. Alus

5. Kruustangid

6. Loikeketta liikuv kate

7. Susiharjade kate

8. Transportsang

9. Ohutuslliti

10. Tooluliti

11. Kéepide

12. Kang

13. Kruustangide kinnituselemendi haarats
14. Kruustangide kinnituselement
15. Liikuv posk

16. Liikumatu posk

17. Liikumatu pose kinnituspoldid
18. Pea lukustustihvt

19. Pea

20. Spindli lukk

21. Reguleerimispolt

* V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

VARUSTUS JA TARVIKUD

1. Kahepoolne silmusvéoti -1tk
2. Luku polt -1tk
3. Kang -1tk
ETTEVALMISTUS TOOKS
Enne hes toid dme juures t6 L htme pistik

pistikupesast vilja.

LOIKURI OHUTU TRANSPORT / TEISALDAMINE

Transportimiseks lukustage seadme pea alumisse d&rmisse asendisse.
o Liikake pea (19) vastu kéepidet (11) ja lukustage lukustustihvtiga
(18) darmisesse alumisse asendisse.

e (joonis A).

o Seadme téstmisel hoidke seadet alati transportsangast (8). Arge
kandke |6ikurit kdepidemest (11).

KRUUSTANGID

Enne léikamist tuleb Idigatav materjal tugevalt kruustangide
vahele kinnitada.

Kruustangide kinnituselemendi haaratsi (13) abil saab kruustangide
kinnituselementi (14) kiiresti edasi nihutada ja ltkata liikuva pose (15)
vastu toodeldavat materjali kangi (12) keeramata.

e Liikake kruustangide kinnituselemendi haaratsi (13) lemine pool
tles.

o Nihutage kinnituselement (14) soovitud kaugusele nii, et oleks
voimalik kinnitada materjal poskede (15 ja 16) vahele.

o Asetage materjal poskede vahele ja likake kinnituselementi (14)
edasi niipalju, et liikuva pdse (15) pind asetuks vastu materjali (joonis
B).

o Litkake kinnituselemendi haaratsite (13) tlemine pool kinni kuni
kiituselemendi (14) haakumiseni ja kangi (12) keerates kinnitage
materjal pdskede vahele (joonis C).

TG0 / SEADISTAMINE

Enne kui alustate l6ikuri juures mistahes
i ioe L "

g et seade oleks vooluvérgust
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vilja liilitatud. Léikuri ohutu, tipse ja efektiivse t66 tagamiseks
sooritage koik reguleerimistoimingut tépselt ja pohjalikult.

Kui olete Iopetanud reguleerimis- ja seadlstustmmlngud
veenduge, et koik votmed oleksid d Id
Veend et koik kinni 1 did oleksid pii It tugeval
kinni.

Reguleenmmmmmgute ajal kontrolhga ka seadme koigi

ide ja nende vastavust
0 kot t66 i | Enne Ioikuri  uut
kasutuselevotmist laske kvalifitseeritud tootajatel vilja
hetad dme kéik kul 1 voi d osad.

LOIKAMIST PUUDUTAVAD HOIATUSED

e Pdrast iga reguleerimistoimingut tehke proovilikamine, et
veenduda seadistuse sobivuses ja kontrollida mééte.

e Parast |6ikuri sisselllitamist oodake, et loikeketas saavutaks
vabakdigul oma maksimaalse poordekiiruse ning alustage alles
seejarel 16ikamist.

 Kindlustage suured detailid mahakukkumise eest ldikamise 16pus
(naiteks rulltugede abil).

o Loikamist alustades olge eriti ettevaatlik!

o Loikamise lopetamisel oodake, et I6ikeketas peatuks tdielikult ja
alles seejarel eemaldage I6igatud materjal.

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vérgu pinge peab l6ikuri

pingetugevusele.

Loikurit tohib sisse liilitada ainult siis, kui I6ikamiseks moeldud
materjal asub l6ikeketta ulatusest viljas.

Metallildikur on varustatud ohutusliilitiga (9), mis kaitseb juhusliku voi
soovimatu sisselllitamise eest.

Sisseliilitamine

 Vajutage tooluliti lukustusnupp (9) alla.

 Vajutage t66luliti (10) alla ja hoidke selles asendis (joonis D).
Viljaliilitamine

 Vabastage t66luliti nupp (10).

LOIKESUGAVUSE KONTROLLIMINE JA REGULEERIMINE

Veendumaks, et ketas ldikab materjah tiies ulatuses labi, tuleb

kontrollida maksi Ise loil g di Loikur tuleb

distada nii, et loikeketta liik koige dal punkt
asuks vahemalt 5 mm allpool aluse pealispinda. Reguleerimisel
tuleb ar da l6ikeketta loomuliku kul

g

Reguleerimispoldi (21) abil saate valida pea (19) allaliikumissammu.

e Laske pea (19) alla ja hoidke alumises asendis toetatuna
reguleerimispoldile (21).

 Vabastage vastasmutter ja vajadusel keerake reguleerimispolti (21)
sissepoole voi valjapoole nii, et |dikeketas (3) jadks digesse asendisse
(5 mm allpool aluse (4) pealispinda (joonis E).

o Valitud seadistuse kinnitamiseks keerake kinni vastasmutter.

LOIKAMINE

Loikuri kdepideme vedru abil liigub seadme pea alati
| tagasi ilemi di seetottu ei tohi parast

loikamise 16 kdepidet jarsku lahti lasta, vaid tuleb

kadepidemest kergelt kinni hoides lasta seadme peal aeglaselt
lilemisse asendisse tagasi liikuda.

 Kinnitage materjal kindlalt kruustangide (5) vahele.

o Lilitage 16ikur sisse ja oodake kuni mootor saavutab taispodrded.

o Kdepidemest (11) hoides likake pea (19) alla, kuni l6ikeketas (3)
puutub vastu ldigatavat materjali.

o Uhtlaselt kiepidemele surudes teostage I6ige (joonis F).

Arge vidhendage vajutustugevust l6ikamise I16pus, sest see véib
pohjustada ebatihtlase I6ikepinna.



ei tohi

ajal vibreerida ja seda ei tohi liiiia,

sest see voib kahj da I6ike kvaliteeti ja I16hkuda l6ikeketta.
SUURTE DETAILIDE LOIKAMINE

Kui tekkib vajadus kinnitada gide vahele lai detaili,
saab nihutada liilkumatu pése edasi ja suurendada nii

o Seadke pea (19) tilemisse asendisse.

© Keerake lahti likumatu pdse (17) kinnituspoldid.

o Tostke liikumatu posk (16) limber avadesse, mis asuvad pea
kdepidemele lahemal ja keerake lilkumatu pose kinnituspoldid (17)
kinni.

o Uhe Ibikekettaga tehtavate Idigete hulk ja nende kvaliteet véib
varieeruda ja see soltub |6ikamise kiirusest. Liiga kiire |6ikamine voib
pohjustada |oikeketta enneaegset kulumist, samas aga kaitseb see
|6igatavat materjali ning tagab sileda |6ikepinna.

KRUUSTANGIDE REGULEERIMINE SAAGIMISEKS NURGA ALL

Liikumatu posk (16) téidab ka reguleeritava nurgaméddiku tilesannet
ning selle abil on véimalik ldigata materjali mistahes nurga all
horisontaalasendist 45°vasakule voi paremale.

* Seadke pea (19) ilemisse asendisse.

* Vabastage liikumatu pdse (17) kinnituspoldid.

© Keerake liikumatu posk (16) nurgajaotuse jarg soovitud nurga alla ja
lukustage sellesse asendisse liikumatu pose kinnituspoltide (17) abil
(joonis G).

* Kinnitage materjal kruustangide vahele ja teostage l6ige.

Kuigi liilkumatu pdse nurgaskaala on piisavalt tédpne enamiku toode
jaoks, on soovitatav kontrollida reguleeritud nurka malli véi muu
nurgamodteseadme abil.

Materjali kinnitamisel kruustangide vahele asetub liikuv posk (15) ise
kinnitatava materjaliga paralleelselt ja nii on tagatud materjali piisav
kinnitumine.

HOOLDUS JA HOIDMINE

Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-,
hoold L i es 1 0 L -
j gust

parandus- voi

vélja.

 Parast t60 |6petamist eemaldage hoolikalt kdik metallitiikid ja tolm
laualt ning piirkonnalt |6ikeketta ja selle katte Gmber.

* Puhastage 6ikurit harja voi suruéhujoa abil.

o Arge kunagi kasutage |6ikuri puhastamiseks vett ega kemikaale.

o Puhastage regulaarselt I6ikuri ventilatsiooniavad, et véltida mootori
Ulekuumenemist.

o Hoidke l6ikurit kuivas, lastele kdttesaamatus kohas.

o Toitejuhtme vahetamine ja muud parandust6éd usaldage
autoriseeritud teenindusele.

Kontrollige regulaarselt, et kéik kruvid ja poldid oleksid tugevalt
kinni keeratud. Aja jooksul voivad need t66 kaigus l6dveneda.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

* Seadke pea (19) ilemisse asendisse.

o Liikake l6ikeketta liikuv kate (6) selle Glemisse asendisse.

o Keerake mutrid lahti ja liikake l6ikeketta kulgkate (1) alla (joonis H).
* Vajutage spindli lukk (20) alla nii, et selle tihvt ldheks ldbi ava
|6ikeketta liikuvas kattes (6) ja keerake |6ikeketast (3) kdega kuni selle
lukustumiseni.

o Silmusvotme (komplektis) abil keerake lahti |6ikeketta
kinnituspolt (kellaosuti liikumisele vastupidises suunas) (joonis I).
« Eemaldage l6ikeketta kinnituspolt, seib ja sisemine voru ning votke
|6ikeketas (3) ettevaatlikult vélja.

© Enne uue ketta paigaldamist puhastage hoolikalt voru.
 Paigaldage uus loikeketas ja keerake kinni I6ikeketta kinnituspolt,
vajutades samal ajal alla spindliluku (20).

 Vabastage spindlilukk (20).

« Paigaldage |6ikeketta kiilgkate (1) ja keerake mutrid kinni.

®3)
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o Liikake pea (19) kdepideme (11) abil alla nii, et I6ikeketta liikuv kate
(6) lukustuks.

* Veenduge, et |dikeketta liikuv kate (6) toimiks nduetekohaselt.
Kasutage vaid tootja soovitatud spetsiaalselt tugevdatud |6ikekettaid.
Loikeketta kinnituspolt tuleb kinni keerata nii kévasti, et 16ikeketas
oleks kindlalt kinni ega podrleks. Valtige ka kinnituspoldi liiga tugevat
kinnikeeramist, sest see voib I6ikeketast kahjustada.

SUSIHARJADE VAHETAMINE

Mootori kulunud (lihemad kui 5 mm) véi rebenenud sisiharjad tuleb
kohe vélja vahetada. Vahetage alati molemad harjad korraga.

* Eemaldage harjade katted (7).

o Eemaldage kulunud siisiharjad.

 Vajadusel eemaldage suruéhujoa abil séetolm.

e Paigaldage uued susiharjad. Harjad peavad asetuma vabalt
harjahoidjasse.

 Paigaldage harjade katted (7).

Pérast harjade vahetamist kadivitage l6ikur koormuseta 2-3
minutiks, et il i iga.
Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud isikule, kes
kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada
hooldusfirmas.

iad bitul L
jad i

seadme tootja volitatud

TEHNILISED PARAMEETRID

Metal 16il masin 59G873

Parameeter Vadrtus
Supply pinge 230V ~
Voimsuse sagedus 50 Hz
hinnatud véimsus 26 00W
Blade vahelduva kiirusega (ilma 3800 min '
koormuse )
Vise nurga reguleeritav 0+45°
Outer ldbimédduga plaadi 355 mm
Inner labimdoduga plaadi 25,4 mm
Taga l6ikamine line temperatuuril 90 ° 120 x 120 mm
(nurk)
Cutting raadius temperatuuril 90 ° 110x 110 mm
(ruudukujuline profiil)
Cutting raadius temperatuuril 90 ° 170 x 90 mm
(ristktlikukujulise profiili)
Cutting raadius temperatuuril 90 ° 110 mm
(ringis profiil)
kaitse klass Il
Missa 17 kg
Aasta kohta tootmist 2020

5 9G873 vahenditega nii masina tiilibi ja masina kirjeldust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED
Sound pressure tasemel Lea=92,5dB (A) K=3dB
(A)
Sound voimsus tasandil Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)

Kiirenduse vaartus jan<2,5m/s?

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Tasemel of mura kiiratava poolt seadme on kirjeldatud andnud: tase
on eraldunud heli réhu Lp ja taseme kohta akustilise voimsuse Lw (
kus K on moo6tmise madramatuse ). Vibratsioon kiiratava poolt
seadme on kirjeldatud poolt vaartuse kohta vibratsiooni kiirenduse n
kus K on mé6tmise maaramatuse ).

Tasemel of kiiratava heli rohu Lp on heli vdimsus tasemel Lw ja raha
of vibratsiooni kiirenduse nantud asukohas kdesoleva kasutusjuhendi
olid moddetud in kohaselt koos EN 62841-1. Antud vibratsiooni tase »
voib olla kasutatud , et vorrelda seadmete ja esialgu hinnata
vibratsiooni kokkupuute .

Antud vibratsiooni tase on esindaja ainult et pohi rakenduste kohta
seadme . Kui seade on kasutatud jaoks teiste rakenduste véi muu t66
tooriistad on vibratsiooni tase voib muutuda . Ebapiisav véi liiga harva
hooldus on seade ei mojuta kérgem tase on vibratsioon



Eelnimetatud poéhjuste voib pohjustada suurenenud vibratsioon
kokkupuute ajal kogu t66 jooksul.

Et tapselt hi vibr; i kokkup , kaaluda perioodidel
, kui seade on vilja liilitatud v6i kui see on sisse liilitatud kohta,
kuid on ei kasutatud . Parast hoolikat hindamist on kéik tegurid
on kokku vibratsiooni kokkupuute véib olla palju vdiksem .

Et kaitsta kasutaja vastu moju kohta vibratsiooni, tdiendava ohutuse
meetmed peaksid olema kehtestatud , nagu nditeks: tstkliline
hooldus ja seadme ja t66 vahendid , kaitse kohta oige kasi
temperatuuri ja néuetekohase korralduse kohta t66 .

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka,
viige need kditlemiseks vastavasse asutusse.
Infot toote utiliseerimise kohta annab mudja
voi kohalik omavalitsus. Kasutatud elektrilised
ja  elektroonilised
keskkonnale ohtlikke aineid. Umbertéstlemata
seade kujutab endast ohtu keskkonnale ja
inimeste tervisele.

seadmed  sisaldavad

* Tootjal on 6igus muudatusi sisse viia.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa, asukohaga Varsasavi, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi:
,Grupa Topex”) informeerib, et kéik kdesoleva juhendiga (edaspidi:
juhend), muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti
selle ulesehitusega seotud autoridigused kuuluvad eranditult Grupa
Topex'ile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude
sarnaste diguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631
koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade
kopeerimine, t66tlemine ja modifitseerimine kommertseesmarkidel
ilma Grupa Topex'i kirjaliku loata on rangelt keelatud ning voib kaasa
tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

MpeBoA Ha OpUrMHaNHaTa MHCTPYKUMA
CTALIMOHAPEH LIMPKYNAP 3A METAJ
59G873

3ABENIEXXKA: NMPEAU U3NON3BAHETO HA CWJIA 3A MbPBO
BPEME, NPOYETETE TOBA PbKOBOACTBO 3A UHCTPYKUMA U
B3EMETE CE 3A BbAELLA U3NDIHEHUE.

104POBbHU PETJTAMEHTU 3A BE3OIMACHOCT

WHcTpyKuynm 3a 6€30MacHOCT 3a MalIMHNTE 3a OTPA3BaHe

6

1.MpekbcBaHe Ha np Ta 3a HOCT Ha
MawmHaTta

a) MoctaBete cebe cu n MUHYyBauuTe fAaney OT paBHMHaTa Ha
BbPTAWOTO ce Koneno. [pesnasuTenaT nomara fa ce 3aWutn
oneparopa oT cyyneHn (I)paI'MeHTI/I Ha KONenoTo N aiy4yaeH KOHTaKT C
Konenoro.

b) U iiTe camo p NoACUNEHN OTPA3aHMN Konena 3a
BalWnA eNeKTPONHCTPYMEHT. Camo 3al0TO aKkcecoapbT MOXe Aa
6bae npuKpeneH KbM BalWA eNEKTPOUHCTPYMEHT, ToBa He
rapaHTupa 6esonacHa pa6ora.

c) HomuHanHaTa ckopocT Ha aKkcecoapa TpA6Ba fa 6bAe Hali-Manko
paBHa Ha MaKcnmanHara CKOpOCT, or6enssaHa Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa. AKcecoapuTe, paboTewm no-6bp3o oT
HOMMWHanNHata M CKOpOCT, MOraT Aia ce CHynAaT 1 Aa ce pasMuHart.

d) Konenata Ttpa6Ba pna ce n T camo B npenop TenHU
npunoxeHua. Hanpumep: He MeneTe OTCTPaHN Ha OTPA3AHOTO
Koneno. A6p33VIBHI/ITe OTpA3aHW Konena ca npegHasHayeHu 3a
neprdepHO CMUNaHe, CTPaHUYHUTE CUNKW, MPUIOKEHN KbM Tesun
Konena, morat fla NpUYUHAT TAXHOTO paspyLuaBaHe.

e) Bunarn pen (0} Ha
ca C npaBuieH fmameTbp 3a K36 TO OT Bac

I'IpanmHme (I)]'IaHLlI/I Ha KOnesnoTto nogAabpkaT KONenoTo, Kato no

TO31 HauVH HamManABaT Bb3MOXHOCTTA 3a CUyrNBaHe Ha KONeNoTo.

Aynp

ute

Ta, Kouto

) BbHIWWHMAT AnameTbp 1 fleGennHaTa Ha BalnA akcecoap TpA6GBa
Aa ca B paMKNTe Ha MOLLHOCTTA Ha BallnA eNeKTPONHCTPYMEHT .
AKcecoapn C HenpaBWIHW pa3mepy He MoraT fa ce NasaT Umn
KOHTpOnupaTt No NoAxXoAAL, Ha4nNH.

g) PasmepbT Ha Gecepkute Ha Konenata n ¢naHuute TpaA6GBa
NpaBWIHO Aa NacBa Ha WNVHAeNa Ha eNeKTPOWHCTPyMeHTa.
Konenata n d)J'IaHLlI/ITE C OTBOpPM 3a 6ECe,ElKI/I, KOUTO He Ca MHOro 3a
MOHTaXHUA XapAyep Ha eneKTPOWHCTPYMEHTa, lie W3uesHaT, le
BMGPUPAT MPEKOMEPHO 1 MOTaT fja MPUUYUHAT 3ary6a Ha KOHTPOs.

h) He nTe pen Mpean Bcaka ynotpe6a
p p nTe Ta 3a Ha W NYKHaTUHN.
AKO eneKTPOMHCTPYMEHTBT WAN KONeNoTOo ca MNafHanm,
nposepere pAanu  HAMa pea WIN  UHC painte

HenoBpeAeHO Konesno. Cnep, KaTo MHCneKTnpare u MHCTannpare

TO, Ce u paiite n d ot HabniopaTenu paney ort
pPaBHUHaTa Ha BbpTALWOTO ce Koneno n nycHere
€NeKTPOMHCTPYMEHTa MpW  MaKCMManHa  CKOPOCT  Ha

HaToBapBaHe 3a ejHa MMUHYTa. I'Iospe,quMTe Komnena 0bUKHOBEHO
Ce pa3nagaT npes ToBa Bpeme 3a M3NuTBaHe.
i) Hocete nuuyHM npepnasHm cpeacrBa. B 3aBucumoct ot
p iTe WNT 3a Nuue , NnpeAnasHN oyuna
unu npeanasHn ounna. AKo e NoAXoAALL0, HOCeTe MacKa 3a npax,
CNYXONpPOTEKTOPMW, PbKaBMUM W MNpecTuiKa 3a MarasuHm,
Cnoco6HM pa cnpaT mManku a6pasmBHM unu ¢dparmeHTH oOT
pAeTtann. 3awuTaTa Ha ounTe TpAbGBa Aa MOXe Aa Cnupa neTAwmTe
OT/IOMKMU, FeHepUpPaHy OT pasinyH onepaumu. [paxoBaTa Macka 1nm
pecnupatopbT TpsA6Ba fa MoraT Aa GUATPUPAT YacTLW, FeHEepPUpPaHn
OT BawaTta pa607a. npOA‘bJ‘I)KI/ITEJ'IHOTO n3naraHe Ha WyM C BMUCOKa
VIHTEH3MBHOCT MOXe fla NPUUMHM 3ary6a Ha cyxa.

j) DpbxTe 6 Ha pascrosHue ot
pa6oTHaTa 30Ha. Bceku, KoiiTo BAm3a B pa6ortata, TpaGBa Aa
HOCW NINYHN NpeanasHu cpeacTea. (DpaI'MeHTI/I oT ,qual?lna wnn ot
CUYMeHO KOMeNo MOXe fla WM3NETAT M [ja NPUUMHAT HapaHABaHWUA
W3BDbH HenocpeacTBeHaTa 30Ha Ha pa607a.

k) MocTaBeTe Kabena Ha pa3cTosiHUE OT BbPTALLMA Ce aKcecoap. AKO
3arybute KOHTPON, WHYPBLT MoXe Aa GbAe NpepsAsaH wan 3abut u
pbKaTa nnu pbKaTta B1 Aia Morat Aa 6'b,ElaT n3TerneHn ebe BbpTAWOTO
Koneno.

|) PeqoBHO  nouncTBaiiTe  BEHTUNAUWOHHUTE OTBOPU  Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTUNaTopbT Ha ABWraTens moxe Aa
M3TernM npaxa BbTpe B KOpryca U NPeKoMepHOTO HaTpynBaHe Ha
npaxooﬁpa3eH MeTasn MoXe fia NPUYNHN ONAaCHOCT OT eNeKTpnu4ecTeo.

m) He nsnonssaiite eNeKTPOMHCTPYMEHTa B 61IM30CT A0 3ananumn

He n NTe eNIeKTPONHCTPYMEHTA, AOKaTO cTe
nocTaBeHN BbPXY ropuma NMOBBLPXHOCT, KaTo AbpBO. Mckpute
Mmorart fja 3ananAaT Te3n matepuanu.

n) He nsnonssaiite akcecoapu, KOMTO U3NCKBAT TEYHUN OXNaXKAALMN
TEYHOCTW. /I3non3BaHeTo Ha BOAa MNU Apyrv Te4YHW oxnakaawn
TeYHOCTU MOXe fa AoBeae A0 TOK unn yaap.

TO,

HO

2.0TCTBNKN 1 CBbP3aHu NpeaynpeXxaeHna

OtbuBkata e BHe3anHa peakyma Ha npuwmnnaHo unu cyyneHo
BbPTALWO ce Koneno. MpuwynBaHeTo WAn 3abrBaHETO NPUYMHABA
6'bp30 CcnNupaHe Ha BbPTAWOTO KONeno, Koeto OT CBOA CTpaHa
MPUYMHABA HEKOHTPONMPAHOTO pA3aHe fja 6bie NPUHYyeHO Harope
KbM onepaTtopa;

Hanpmmep, ako aﬁpa3I/IBHOTO Konesno ce 3abvie unn npuwmnea ot
obpaboTBaHMA AeTain, pbObT Ha KONENOTO, KOWTO BNW3a B TOUKaTa Ha
npuwmnneaHe, MoXe Aa Bnes3e B NOBbPXHOCTTa Ha maTepuana, Koeto
Kapa KOMefloTo Aa ce U3Kaun unn Aa usputa. A6pasvBHUTe Konena
CbLYO mMmoraT Aa ce cHynAT Npu Te3n yciosua.

OT6MBBT e pe3ynTar oT 310ynoTpeba C eNeKTPOUHCTPYMEHT U / unu
HenpasunHU PaboTHU MPOUeAypW WNW YCIOBMA U MOXe Aa 6bae
I/I36€I'HaT, KaTo ce B3emMaT noaxoAsawm npeanasHn MepKu, KakTo ca
nafieHun no-gony.

MopabpxaiiTe 34paBo 3axBallaHETO Ha €NEeKTPOMHCTPYMEHTa U
No3ULNOHMNpaIiTe TANOTO M pbKaTa cu, 3a Aa MoXeTe Aa ce
CbNpoTUBNABaTe Ha cCwINTe 3a OTKaT. OnepaTopr MOXxe fa
KOHTPO/MPa Bb3XOAALMTE CUK 3a BpbLaHe Harope, ako ce B3emaT
NpaBWHY NPeanasH1 MepPKu.
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He nocraBsiiTe TANOTO CU B CbOTBETCTBIE C BLPTALLOTO Ce Koneso.
AKO Ce nosyuu OTKaT, TOW Lye 3afBUKM pexelyms 60K Harope Kbm
oneparopa.

He npukausaiite Bepura 3a TpuoHM , pesba 3a AbpsBopesba,
cermeHTUpaHo TeHO < nepudep no-
ronama ot 10 Mm, unn 3b64acTo HoXue. TakVBa OCTpueTa Cb3aasat
YecTv oTOMBKM U1 3aryba Ha KOHTPOJ.

He ,3acapaiite” Konenoro n He npunaraiite NPeKOMepHO HanAraHe.
He ce onursaiite pa K Te np ¥ .3 Ha
pAsaHe. [peHanpexeHNeTo Ha KONENOTOo yBeNyaBa HaTOBapBaHeTo 1
UYBCTBUTENIHOCTTA KbM YCYKBAaHe UMM MPUBbP3BaHe Ha KOJEOoTo npu
psi3aHe 1 Bb3MOXHOCTTA 3a OTKAT WM CHyMBaHE Ha KOJENoTo.

Korato konenoto e 068bp3Ballo WM Npu NpeKbcBaHe Ha pA3aHe

no p 3 €NeKTPOMHCTPYMEHTa 1
3apApBLKTE | Ao AoKaTo

cnpe HanbnHo. HUKora He ce ONUTBaNTe Aa cBanATe KONENOTO OT
cpesa, i eB B NPOTUBEH CRyyait MoXe

Aa Bb3HMKHe OTKaT. Pa3ciefigaliTe v Npeanpuemaiite Kopuripawyy
,ElEVICTBI/Iﬂ, 3a fla NnpemMaxHeTe npuymnHaTta 3a CBbp3BaHe Ha Konenata.

He craptupaiite paumATa Ha | B pAertaina. OcraBeTe
KOMenoTo fja AOCTUTHE MbJIHA CKOPOCT M BHUMATeIHO OTHOBO
BnesTe B paspesa. Konenoto moxe Aa ce Bbpike, BbpBU Harope uin aa
ce BbpHe Ha3af, ako efIeKTPONHCTPYMEHTBT Ce pecTapTvpa B AeTainna.
Moakp BC ronemu peraii 3a pa csegete Ao
MUHUMYM puUCKa OT nf " BpbLY Ha .
[onemute AeTaVIJ'II/I Ca CKNOHHM Aa npoBUCBaT noa cobcrBeHaTta cm
TexecT. MopapbxKata TpA6Ba fa GbAe NocTaBeHa nog Aetainna 61mso
A0 NIMHUATA Ha pA3aHe N 61130 Ao pb6a Ha AeTaVIJ'Ia OT ABeTe CTPaHn Ha

Konenorto.

BHUMAHMUE! YcTpoicTBOTO Ce M3non3Ba 3a paboTa Ha 3aKpuUTO.

B 0 Ha 6 Ha KOHCTPYKUuAa npu

NpPoeKTNpaHeTo, Wu3Nos3BaHETO Ha 3aWWUTHU MepkKn n
AOMBJIHATENTHW 3alUTHN MEPKU, BUHArn MMa oCctatb4yeH puck ot

HapaHsBaHe no Bpeme Ha pa6ora.

OBACHEHUE HA U3MON3BAHUTE CHUMKU
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1. BHumaHue! BsemeTe cneuuantn npeanasHmn Mepku

2. BHIMAHWE MpoyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba

3. HoceTe npeanasHu pbKaBuum

4. /i3non3gaiiTe MMYHM NpeanasHu CpeacTBa (3auTHY ounna,
npeAnasunTent 3a yim, Macka 3a npax)

5. M3non3Barite npegnasHo obnekno

6. /3knioueTe 3axpaHBalma kaben npean cepsn3 UMM PEMOHT
7. [IpbXTe Aeuata flaney ot UHCTPYMEHTH

8. 3awuTeTe yCTPONCTBOTO OT B/ara

9. Bropwm knac Ha 3awmTa

10. Puck oT oTKa3.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHMLIN

npeﬂCTaBeHOTO no-Aony HomepupaHe ce OTHACcA 3a eleMeHTUTE Ha

YCTPOWCTBOTO, MpeACTaBeHn Ha rpaguuHMTe  CTpaHUUM  Ha
HacToALaTa UHCTPYKLWA.

1. CTpaHnyeH KOXyYX Ha pexelLna ancKk

2. [TOCTOAHEH 3alUMTEH KOXYX

3. Pexewy anck

4. OcHoBa

5. Menreme

6. MopBIKEH 3aLLNTEH KOXYX Ha peXeLna ANCK.
7. Kanak Ha BbrnepogHarta yeTka

8. TpaHcnopTHa pbKoXBaTKa.

9. ABapvieH npeskntousaTen

10. MyckoB 6yToH

11. PbKoxBaTKa

12. Pbuka

13. [IByAenHa raiika Ha BYHTa Ha MeHremeTo

14. BUHT Ha MeHremeTo

15. MNopaBuKHa yentocT

16. Moanupalua Yenoct

17. BuHTOBe 32 3aKpenBaHe Ha NoJBMXHaTa YeniocT
18. bonT 3a 6/10KMPOBKa Ha rnasaTa

19. Masa

20. bnoknposKa Ha WwnuHaena

21. Perynupaly BUHT

* Moxe Aa Ma pasninka mexay yepTtexka u usgenueto.

EKUMUPOBKA N AKCECOAPU

1. Tnyx raeueH Koy -16p.
2. bont Ha 6nokmpoBkata - 1 6p.
3. Pbuka -16p.

I104rOTOBKA 3A PAGOTA

npenu npucrbnBaHe Kbm paﬁora CbC CbOpPDBKEHNETo nssagere
wencena Ha saxpaHBawmsa Kaben ot MpeXOoBUNA KOHTaKT.

TPAHCMOPTHA 3ALUUTA / NIPEHACAHE HA TPUOHA

Mpy TpaHcnopTupaHe ¢uKcMpainTe rnagata B KpaiiHO [AONHO
nosoxeHue.

e HatcHete rnasata (19) nocpepctBom pbkoxsaTkata (11) wn
dukcmpaiite 6onTa 3a 610KMPOBKa Ha rnasarta (18) B KpaiiHO BONHO
nonoxeHue (4ept. A).

o [pn BAVraHeTO Ha LMpKynApa ro xsawaTe 3a TpaHCMopTHaTa
pbKoxsaTka (8). He ce paspeluaBa npeHacAHeTO Ha LMPKynAapa,
XBalLaKky ro 3a pbkoxsaTkarta (11).

MEHTEME

Mpean pAsaHeTo BcekM MaTepnan TpaA6sa pa 6bae poGpe
CTerHart B MeHremeTo.

[lBynenHata ranka Ha BMHTa Ha MeHremeTo (13) nossonsea 6bp3o
npemecTBaHe Ha BUHTa Ha MeHremeTo (14) c uen npubnukabaHeTo Ha
nopBuxHata yenioct (15) Ao maTepuana 6e3 fa e HeobxopuMo
BbPTEHETO Ha pbyKaTa (12).

o OTKpexHeTe ropHaTa NonoBKHa Ha [By/e/iHaTa raika Ha BUHTa Ha
MeHremeTo (13) Harope.

 M13BafieTe BMHTa Ha MeHremeTo (14) Ha CbOTBETHOTO Pa3CToAHME, 3a
na Oble BB3MOXHO 3aKpenBaHeTO Ha MaTepuana Mexay
noBbpXHOCTUTE Ha Yentoctute (15) n (16).

 [lomecTBaTe MaTeprana Mexay YenocTuTe, fobnmxasare BHTa Ha
MeHremeTo (14) Taka, 4e NOBbPXHOCTTa Ha NofBMKHaTa yenoct(15)
fa ce fonpe fio maTepuana (4epr. B).

® 3aTBOpETE ropHaTa MOMOBMHA Ha [iBy/leNHaTa railka Ha BUHTa Ha
MeHremeTo (13) go 3auUenBaHeToO My C BUHTa Ha mMeHremeto (14) u
BbpTelKkM pbuKkaTa (12) 3aTUCHeTe maTepuana B yenioctute (4epT. C).

5OTA / HACTPOUKU

Mpean npucTbnBaHeTo KbM KakBMTO U Aa 6uno onepayum no
per p TO Ha LMp p p peTe Aanm Toi e U3KNIoYeH

oT 3axpaHBawjaTa Mpexa. C Len Ha OCUIypABaHeTo Ha
6e30nacHo, TOUHO 1 epeKTNBHO YHKL Ha




cneABa BCUYKWM perynauyvioHHUW npoueaypyn Aa ce W3BbpuiBar
usuano.

Cnep nj Ha BCUYKK no perynupaHeto n
HacTpoilknuTe, cnefBa fAa NpoBepuTe Aanu BCUYKN FaeuHn
KnioyoBe ca 6unu otctpaHenn. [poBepete Aanu BCUYKN
CBbP3BaLLYM €/IEMEHTI ca CbOTBETHO 3aKpeneHn.

Mpun ussbLp TO Ha p Te
npoBepeTe Aann BCUYKA B ™ ¢yHKY part

MpPaBWIHO W U3NDBJIHABAT BCUYKW YCNOBUA HEOGXOA“M“ 3a

no per TO

¥ TO  yHKU p Bcnukn  mnsxabeHm mnm
noBpeAeHM uvacTm cnegBa pAa  6bAar  nogMeHeHW  OT
KBanuuumpaH nepcoHan, npean pAa 6Gbae u3NON3BaH
UMPKYNApbT.

3ABEJIEXXKN OTHOCHO PA3AHETO

* Cnep NpuKnioyBaHe Ha BCAKO €[HO perynupaHe, ce npenopbysa
V3BbPLBAHETO Ha MPOGHO psA3aHe 3 Len Aa ce nposepu
NPaBUIHOCTTa Ha M3BBPLUEHOTO perynupaHe n KOHTpoOnMpaHe Ha
pa3mepuTe

o Cnep BKNIOYBAHETO Ha LMPKY/APa W34akaiTe, JOKATO peXelmaT
[INCK JOCTUTHE MaKCUMaiHa CKOPOCT Ha 060pOTUTE Ha NpaseH Xof,
e/iBa ToraBa MOXeTe fja 3ano4yHeTe pA3aHeTo.

. I'Io-m:n ruTe napyeTta matepuan TpﬂﬁBa Aa cenpeanaseaTt OT nagjaHe
B Kpas Ha pA3aHeTo (Harp. C NOMOLLTa Ha POSIKOBa Nognopa).

. I'Ip|/| 3anoyBaHe Ha pA3aHeTo TpﬂﬁBa Aa 3anasete 0cobeHo
BHUMaHVe !

 MovakaiiTe, JOKaTO pexelLua INCK Cnpe Aa ce BbPTY 1 eABa ToraBa
OTCTpaHeTe OT PA3aHOTO Napye MaTepuan.

BKJIIOYBAHE / U3K/TIOYBAHE

P 0 Ha Mp Ta TpAAGBa 4a OTroBapsA No CTOMHOCT Ha
HanpeXeHMeTo NOCOYEHO BbPXY TabenKaTa C TEXHMYECKMN faHHN
Ha umnpkynapa. LUupkynapbT moxe aa 6bae BKIOYEH camo
ToraBa, KoraTo MaTepuanbT, NpeAHasHaueH 3a pAsaHe, e
OTAaneueH oT pexewmns AUCK.

LinpkynapbT 3a MeTan e cHabaeH C aBapvieH mpesknousaten (9),
npezna3ssaly Npej ClyyaiiHo MM HEYMULLNIEHO BKIIOYBaHe.
Bkniousane

* HaTucHeTe 6yTOHa Ha aBapuNHUA NpeBKoyBaTen (9).

* HaTucHete 1 3appbkTe 6yTOHa (10) (YepT. D).

Uskniousane

* OcsobopeTte nyckosus 6yToH (10).

MPOBEPKA U PEMYJIALINA HA AbJIBOYNHATA HA PA3AHE

i e pa ce nposep Ta g Ha
pA3aHe, c uen Aa ce Npuao6GUe CMrypHOCT, Ye peXelnaT AUCK Wwe
oTpexe Mmar Linp pbT TpA6Ba Aa 6bae
HacTPoeH TaKa, Ye Hal-HUCKO Pa3mMONIOKEHNAT NYHKT Ha
pexewma AUCK wWwe ce BANbOGHe MOHe Ha 5 mm nop ropHarta
NOBBPXHOCT Ha OCHOBaTa. Perynaynsara e Heo6xoanma npeasng
Ha ¢aKTa Ha Heob6XoAMMOCTTa OT KOMMEHCMpaHe Ha
n TO Ha p AVICK.

C nomolTa Ha perynmpalyus BUHT (21) Moxe Aa ce perynvpa ckoka Ha
rnasarta (19) Hapony.

o CHemeTe rnaBata (19) Hagony u A B OMHO MOJIOXEHWE, ONpsAHa Ha
rnaBaTa Ha perynayuMoHH1A BUHT (21).

* Pa3xnabBaTe KOHTparaikaTa v B Cllyyait Ha HyX/a 3aBUHTBaTe Uan
OTBMHTBATE PerynaLMoHHNA BUHT (21) Taka, Ue pexelumnAaT anck (3) aa
6bae Ha CBOETO MACTO (5 mm Nof ropHaTa NOBbPXHOCT Ha OCHOBaTa
(4) (yepT.E).

® 3aTAraTe KOHTparaiikaTa CbC Lien GUKCMpaHeTo Ha U3BbpLUeHaTa
HacTpolKa.

MaKc

PA3AHE

O6paTHaTa NpyXnHa Ha PaMoTO Ha LUMPKYnApa npeAusBUKBa
aBTOMaTUYHO BpblYaHe Ha raBaTa B FOPHO NOJIOXKEeHNe, 3aToBa
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cnep NpPUKNIOYBAaHETO Ha pA3aHeTO He ce paspewasa
ocBo6oXK1aBaHe Ha HaTCKa BbPXY APbXKKaTa, a camo 4pes NieKo
3aAbpXaHe ce No3BoNABa Ha rnasaTa fja ce BbpHe B KpaiiHO
rOPHO NoJsoXeHue.

© 3paBo CTUCHETe MaTepuasna B MeHremeTo (5).

® BknioueTe LMpKynApa 1 U3yakaiTe [JOKaTO [BUraTeNAT AOCTUTHe
MaKcMManHa CKopocT Ha obopoTuTe.

o MputncHeTte rnasata (19) 3a pbkoxsaTtkata (11) Hagony, aokato ce
CTUTHe A0 JNIeKO [OKOCBaHe Ha pexewmsa AUCK (3) ¢ pAsaHua
MaTepuan.

o Oka3sBallky paBHOMEpeH HaTUCK BbpXy r/naBaTa, W3BbpLlIBaTe
pazaHeto (4epT. F).

B Kpas Ha pA3aHeTo He TpAGBa Aa HaManABaTe HaTKCKa, NMOHEeXe TOBa
MOXe fia [loBefle [0 NMPEKOMEepPHO HarpsBaHe Ha obpaboTBaHMA
matepwuan 1 nonyyaBaHe Ha HepaBHU pbboBe.

He 6mMBa pa ce ponyckar paum uAn nopc Ha
P ANCK, TOBa We Ka4yecTBOTO Ha pA3aHe
1 MOXe fja NpeAN3BMKa cUynBaHe Ha pexewna AnCK.

PA3AHE HA MATEPUAJ C NO-FTOJIEMU PASMEPU

B ciyuain Ha HeO6XOAVMMOCT OT 3aKpernBaHeTO Ha MaTepuan C no-
WNPOKN pa3mepu, CbllecTByBa Bb3MOXHOCT 3a npemecTBaHe Ha
nognupaulata 4entocT C uen yselnyaBaHe Ha pa3CToOAHUETO mMexay
YeniocTUTe Ha MEHremeTo.

 MpemecTBate rnasata (19) B ropHO NonoxeHue.

o OTBMHTBaTe BUHTOBETE 3aKpenBallyn noanupallata yenoct (17).

« [pexBbpnATe NoanNupalyata YeniocT (16) B OTBOPUTE, HaMUPaLLM Ce
no 61130 [0 pPaMOTO Ha [NaBaTa M 3aKpenBaTe 3aBUHTBaMKW
BUHTOBETE C/lyXeLlun 3a 3aKpeneaHe Ha nognupailaTta HEHDOCT(17).
KonnuecTBoTo pA3aHUsA Bb3MOXHM 3a U3BbPLUBaAHE C pexeluna JUCK,
KaKTO U TAXHOTO KayecTBO, MOXe Aa 6'b,ElaT PasnnyHu B 3aBUCUMOCT
OT TeMmnoTo Ha paA3aHe. Bbp3oTo pAsaHe Moxe fa foseae [0
npefBapuTeNHO K3xabABaHe Ha peXewwa AUCK, HO MpefnasBa
mMaTepwuana oT nperpAasaHe u rapaHTnpa rnagkocT Ha OﬁpaﬁOTBaHMTE
MOBBPXHOCTU.

HACTPOVKA HA MEHFEMETO 3A OMEPALIUA PA3AHE NOJ,
brbN

Mognupawara uentoct (16) M3MbAHABA Cblo OyHKUMATA Ha
perynupyem briomep v cief perynauusTa nossosnssa npemectsaHe
Ha 0bpaboTBaHVA MaTepuan Noj NPOW3BOJEH bIb B AnanasoHa oT
BEPTUKANIHO NONOXeHMe A0 45° HaNABO UAN HAAACHO.

o [pemectBate rnasara (19) B ropHO NONOXeHue.

* PasxnabBaTe BMHTOBETe 3aKpenBalLy nognupatyata yentoct (17).

e O6pbluyaTe nognumpatllata yentocT (16) Ao XKenaHnA brbi Ha pA3aHe
crnopep briosata ckana 1 GprKcrpare Ypes 3aTaraHe Ha pasxnabeHute
BUHTOBE, 3aKpenBalLy noanupatyata yenioct (17) (4epr. G).

® 3aKpenBaTe MaTepuana B MEHIeMeTo 1 13BbpLUBaTE pA3aHeTo.
Bbnpeku, ye brnosaTa ckana Ha noanupalyaTa YenCT e OCTaTbyHO
TOYHa 3a MOBEYETO OT M3BbPLWBaHMTE paboTw, Bce Mak ce
npenopbysa MpoBepka Ha HACTPOMKWTE Ha brbla 3a pAsaHe C
MOMOLLTa Ha bITIOMep VN pyr ype[ 3a MepeHe Ha briu.

Mpw 3aKpenBaHeTO Ha MaTepunana B MEHreMeTo, NOABUXKHaTa YeniocT
(15) camocToATENHO Ce HacTPOiiBa YCMOPeAHO CPAMO 3aKpenBsaHuA
Mmatepwar, OCMrypABaiikn 3[paBoTo My MOHTUPAHE.

OBCY)XBAHE U [TOAAPBXKA

Mpean pa npucTbnUTe KakBMTO UM Aa 6uno onepauumn no
p TO, peMOHTa Unu o6cnyKBaHeTo,

TpA6Ba fa M3BafuTe WenceNla Ha 3aXpaHBalVA NPOBOAHNK OT

MpeXOoBUNA KOHTAKT.

. CJ'IEA NpuUKIYBaHe Ha pa6OTa CTapaTenHo OTCTpaHeTe BCAKaKBU

napyeta matepuan N npax OT OCHOBAaTa N TepeHa OKOJo pexewmna

AVCK U HEroBUTE KOXYCH.

o LInpKynapbT e Hali-nobpe Aa ce NouncTy C YeTKa UM CbC CTpyA

CrbCTEH Bb3AyX.

e Hukora He 6vBa pa ce M3non3Ba BOfa WM APYTV XUMNYeCKN

TeYHOCTU 3a NOYMNCTBAHETO Ha UMpKynapa.

VIHCT TO, perynup



. PEHOBHO TpﬂﬁBa Aa no4yuncTeate BEHTUNALNOHHUTE NPONYKK, 3a Aa
He ce AONyCHe [0 NperpsBaHe Ha ABUraTens Ha LMpPKyapa.

o Linpkynsapa BUHarv fa ce CbxpaHnBa Ha CyXO MACTO, HEAOCTBIHO 3a
feua.

o CMAHaTa Ha 3aXpaHBaLLWsA NPOBOAHMUK WV APYTU PEMOHTH, Clefiga
Aa ce nosepABaT N3KNKYUTENTHO CaMO Ha OTOPU3NPaH CepBu3.

Tpa6ea p fa ce nposep 3aTAraHeTO Ha BCUYKM
BUHTOBe N 6onToBe 3a 3aKkpensaHe. o Bpeme Ha pa6ota Te
Morart ciefj Bpeme ja ce noBpeanT.

CMAHA HA PEXELLUA ANCK

© MpemectBaTe rnasata (19) B ropHO NonoXeHMe.

* [pemecTBaTe NOABMXHUA KOXYX Ha pexelma AncK (6) B HEroBoTo
TOPHO NOMOXeHue.

® PasxnabeaTe raiikute M u3gbpnBaTe CTPaHUUYHUA KOXYX Ha
pexewma auck (1) Hasag (vepr. H).

* HaTuckate 6110kMpoBKaTa Ha WwnunHaena (20) Taka, ye HeroBuAT 6onT
[la MMHe npe3 OTBOPa B MOABWKHUA KOXYX Ha pexelms auck (6) n
BbPTENKYM C paKa pexeluma AncK (3) yak 4o MOMeHTa Ha 6nokupaHeTo
my.

o C nomolyTa Ha raeueH Kmiod ( B KOMMIeKTa ) OTBMHTBaTe BUHTa
3aKpenBaly pexewus AWCK (3) BbPTeiKkn ro B Nocoka obpaTtHa Ha
NOCOKaTa Ha IBUXKeHe Ha YaCOBHNKOBUTE CTpenku (yepT. I).

o OTCTpaHeTe BWHTa 3aKpenBall, pexelwus [AUCK, MOAJIOKKaTa 1
BbHLILIHMA dnaHeL, Clefl KOETO BHUMATENIHO U3BaJieTe pexeluma ANCK
(3).

 Mpean MOHTaXa Ha HOBWA AVNCK CTapaTesiHo nouncTeate GnaHyuTe.
e CnaraTe HOBMA [WCK W 3aTArate 3aKpenBalWwus BUHT Mpu
e[AHOBPEMEHHO HaTUCHaTa 6NOKMPOBKa Ha WwnuHAena (20).

* OcBobopeTe 6NOKMPOBKaTa Ha LwnuHaena (20).

* MoHTMpaTe CTpaHWYHMA KOXYX Ha pexewma anck (1) in 3atarate
raikuTe. .

* [pemecteTe rnaeata (19) nocpeacTsom pbkoxsaTkata (11) Hagony,
Taka Ye MOABWMXHUAT KOXYX Ha pexewma Auck (6) ga 6bae
febnokunpan.

o [lpoBepeTe pany  NOABMKHUAT
(6).dyHKLMOHMPa NPaBUHO.

KOXyX Ha pexewmua [AUCK

YnoTp

Te camo ¢ NOACUNEHN peXelyn ANCKoBe.
3aKpenBawWuAT BUHT TpAGBa la 6b/ie 3aTerHaT 10 TakaBa cTeneH,
ye pexewmAT AUCK Aa 6bae Ao6pe NPpUTUCHAT 1 Aa He MoXe Aa
ce BbpTN. [peKOMepHO CUNIHO 3aTAraHe Ha BUHTa MoOXe fAa
Ao P Ha abp AUNCK.

NOAMAHA HA BbIMEPOAHUTE YETKW.

M3xabeHuTe (No-KbCu OT 5 mm), U3ropeny Unu c4yneHn BbrepoaHn
UeTKM Ha iBuraTena cnefBa HesabaBHO Aa 6baaT noaMeHeHn. Bunaru
Ce NOAMEHSAT [1BeTe YeTKW eHOBPEMEHHO. .

o OTBUHTBATeE KarnauuTe Ha BbriepoaHuTe yetku (7),

* 3BagieTe n3xabeHUTE BLINIEPOHN YETKN.

o OTCTpaHeTe eBeHTyaNHKA Npax C NOMOLLTa Ha CrbCTeH Bb3JyX. .

e CnaraTe HOBM BbBIMEPOAHN YeTKW. BbrnepopHute ueTkn 6m
TpAbsano ceo60AHO a BNU3aT B YETKOAbPXKaUNTe.

* MoHTUpaTe KanauuTe Ha BbrnepoaHuTe YeTkm (7).

Cnep Ta Ha BbI/IEPOAHNTE YETKN NMyCHeTe UUpKynapa
6e3 HaToBapBaHe 3a OKOJO 2 - 3 min, A0 KaTo BbrnepogHuTe
YeTKu ce cpaboTAT C KOHBEKTOPa Ha ABuUratens. Onepauyusrta no

Ta Ha BbrepogHUTe 4YeTKM pfa ce nosepsABa

MolyHoCT YyecToTa 50 Hz
HommnHanHa mowHocT 26 00W
CKOpPOCT Ha BbpTeHe Ha Hoxa ( 6e3 ToBap 3800 MuH !
)
PerynvpaHe Ha BUCOKMS bIb 0+45°
BbHLIEH fnameTbp Ha AnCKa 355 MM
BbTpelleH ArameTbp Ha AnCKa 25,4 MM
3aj MHUATa Ha pasaHe noa 90 ° (brba ) 120 x 120 MM
JlnanasoH Ha pazaHe npu 90 ° ( 110x 110 Mm
KBagpaTeH npodun)
O6xBaT Ha pasaHe npm 90 ° ( 170 x 90 Mm
npaBobIrbaeH npodun)
JlnanasoH Ha pasaHe npu 90 ° ( Kpbrbn 110 Mm
npogun)
Knac Ha 3awura 1}
Maca 17 kr
[oavHa Ha NPon3BOACTBO 2020

5 9G873 cpeAcTBa KaKToO MallMHa TUN U MaliMHa OnNncaHne

AAHHU 3A LLYM U BUBPALIMA
3BYK HanAraHe HUBO Lea=92,5dB (A)K=3dB
(A)
3ByKOBa MOLYHOCT HUBO Lwa=1055dB(A)K=3
dB (A)

CTOWHOCT Ha yCKOpeH1eTo 1:<2,5m/cek?

Und

dor 3awyman payunte
Ha HMBOTO Ha WyMa , U3/TbYBaH OT YCTPOWCTBOTO € ONWCaHO OT: Ha
HNBOTO Ha W3NbuBaHaTa 3BYKOBO HanAraHe Lp A W HMBOTO Ha
aKycTyHa eHeprus Lw A ( KbaeTo K e 3a usmepBaHe HecurypHocT ).
BunbpaunaTa, 3mbuBaHa oT yCTPONCTBOTO, Ce OMUCBA CbC CTOMHOCTTa
Ha yCKOpeHMeTo Ha BubpaumaTa a » ( kbgeTto K e HecurypHocTTa Ha
M3MepBaHeTo ).

B HMBOTO Ha M3NMbuBaHaTa 3BYKOBO HanAraHe Lp A, Ha 3ByKoBa
MOLLHOCT HMBO LW A U CTOMHOCTTa Ha BMOpaLuM yCKOpeHue Ha ,
fafeHa B Tasu ynoTpeba ce nsmepsa B CboTBeTCTBME € EN 62841-1.B
fafeH BUOPaLMN HMBOTO Ha ..c MOXe Aa ObAe M3nonsBaH , 3a Aa
CpaBHMTE YCTPOWCTBA U MbpBOHAYaNHO oOLEHW  BubpaLuK
eKcnosnuma .

B papeH Bubpauny HMBO e npeAcTaBUTEN Camo 3a OCHOBHU
NPUNOXEHNA Ha YCTPOCTBOTO . AKO B YCTPOMCTBOTO Ce 13MoN3Ba 3a
APYrN MPUNOXEHUA WAW C ApYrM PaboTHW MHCTPYMEHTW , Ha
BMOPaLMN HUBO MOXe Ala Ce NPOMeHV . HeflocTaTbyHaTa unmn Tebpae
pAAKaTa NoAApPbXKa Ha yCTPOWCTBOTO e NOBAKAE Ha NO-BUCOKOTO
HMBO Ha BMOpauuM . B nocouyeHuTe Mno-rope MPUUMHK MOXe fa
NpUYMHU NOBULIEHN BUOPaLMKM eKCNOo3NLMA MO Bpeme Ha Lenna
paboTteH nepnog.

[a TOyHO M3uMCAMTEe BUGpPaUUM eKCnosMuua , NOMUCAM 3a
nepuoaunTe, KOraTo Ha yCTPOICTBOTO ce 06bpHaxXa U3KAIUN NN
Koraro T ce 06bpHa Ha HO ce He ce u3nonssar . Cneps BHUMaTenHa
oueHKa Ha Bcuuku ¢pakTopm , obuaTta ekcnosuyma Ha Bubpauun
Moxe fa 6bae MHOro Nno - HACKA .

3a pa ce 3aWmMTV NOTPEOUTENAT cpelly Hall edpeKTuTe OT BUbpauumTe
, AOMbAHNTENHN 6e30MacHOCT Mepku TpAbea Aa 6baaT BbBeAeHU ,
KaTo Hampumep: LMKNWYeH MOAAPDBKKA Ha  YCTPOICTBOTO 1
PaboTHUTE UHCTPYMEHTH , 3alMTa Ha AACHaTa pbKa TemnepaTtypaTta 1
npasuHa opraHn3alma Ha pabora .

OITA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

Enektpuueckun
TpAGBa fAa ce U3XBBPNAT C JOMallHWTe
oTnagbuu, a Tpabsa fa ce npepajaT  3a
OrMon3oTBopABaHe B CbOTBETHWUTE 3aBOAW.

3axXpaHBaHuTe wu3nenua He

W3KNIOUNTENHO Ha ¢ nuue, n
OPWUrNHaNHN YacTu.

BcakakbB BuA pAedekt TpabBa Aa 6GbaaT oTCTpaHABaHM OT
OTOPU3MPaHIA CEPB3 Ha MPOVN3BOAUTENS.

HUYECKU MTAPAMETPU

MeTtanHa 3a psizsaHe 59G873
napameTbp CTOHOCT
3axpaHBaLlo HanpexeHve | 230V ~
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MHd)OpMaLll/Iﬂ 3a ONON30TBOPABAHETO MOXe Aa
6bae nony4yeHa OT NpofaBaya Ha U3fenneTo ot
MeCTHUTe BnacTu. HEFOHHOTO enekTpnyecko n
€N1eKTPOHHO

obopyaBaHe CbAbpKa

HemacvBHKM Cyb6CTaHUMKM  3a  ecTecTBeHaTa
cpepna.
peuvKnupaHe,

O6opyaBaHeTO,  HeoTAafeHO  3a
npeAcTaBnABa noTeHumanHa
3annaxa 3a OKOfiHaTa cpefia v 3a 34paBeTo Ha

xoparta.




* 3ana3Ba Ce NPaBOTO 3a N3BbPLIBAHE Ha MPOMEHU.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa cbc cepanuuie Bbe Bapwasa, yn. MorpaHuuna 2/4
(HapuuaHa no-HataTbk : ,Grupa Topex”) nHdOpMMpa, ye BCAKAKBY
aBTOPCKM NpaBa OTHOCHO CbAbPXKaHMETO Ha NHCTPYKLMA (HapuyaHa
no-HaTaTbK : ,MIHCTPYKUMA"), BKAOUBALLM MeXAY APYroTo HelHuA
TEKCT, ToMecTeHnTe GoTorpadum, CXxemu, YepTexM, a CblLO U HeltHUTe
KOMMO3ULMY, NpUHaanexat unskmountenHo Ha Grupa Topex wu
noanexar Ha NpaBHa 3alnTa CbIMacHO 3akoHa oT 4 pespyapu 1994
rofjyHa OTHOCHO aBTOPCKOTO NpaBO W CPOAHWTE My Mpasa
(eaHopopeH TeKcT B [IbpkaBeH BecTHMK 2006 N2 90 nos. 631 ¢ no-
KbCHUTE V3MeHeHus). KonvpaHeTo, npepaboTBaHeTo,
ny6nmKyBaHeTo, MOANDULMPAHETO C KOMepyecka Lien Ha uanata
VIHCTPYKLUA, KaKTO 1 Ha OTAeNHMTE 11 eneMeHTn 6e3 CbrnacneTo Ha
Grupa Topex u3pa3eHo B NucmeHa GopMma, e CTPoro 3abpaHeHo U
MOXe 1 MoXe Aa [ioBeAe [0 MPUBIMYAHETO KbM rpaxkaaHcka u
HaKa3aTesiHa OTFOBOPHOCT.

prijevod originalnih uputa
REZALICA ZA METAL
59G873

NAPOMENA: PRIJE UPOTREBE ZA SNAGU PRIMJENJUJETE SE PRVI
PUT, PROCITAJTE OVO UPUTSTVO ZA UPUTE | CUVATI ZA
BUDUCU REFERENTU.

DETALJNI PROPISI SIGURNOSTI

Sigurnosne upute za strojeve za rezanje

1.Izrezivanje sigurnosnih upozorenja stroja

a) Odmak se od zrakopl rotirajuceg kotaca i sebe. Stitnik
omogucuje zastitu operatera od slomljenih fragmenata kotaca i
slucajnog kontakta s kotacem.

b) Za svoj elektri¢ni alat koristite samo ojacane ojacane kotace.
Samo zato $to se na vas elektri¢ni alat moze prikljuciti dodatak, to ne
osigurava siguran rad.

<) Nazivna brzina dodatnog pribora mora biti najmanje jednaka
najvecoj brzini koja je oznacena na elektri¢cnom alatu. Pribor koji
radi brze od svoje nazivne brzine moze se slomiti i razdvojiti.

d) Kotaci se smiju koristiti samo preporucenim namjenama. Na
primjer: ne brusite sa strane odrezanog kotaca. Brusni kotaci za
rezanje namijenjeni su perifernom mljevenju, bo¢ne sile koje se
primjenjuju na ove kotace mogu prouzrokovati puknuce.

e) Uvijek koristite neostecene prirubnice kotaca ispravnog
promjera za svoj odabrani kotac. Pravilne prirubnice na kota¢ima
podrzavaju kotac i tako smanjuje moguc¢nost pucanja kotaca.

f) Vanjski promjer i debljina vaseg pribora moraju biti u okviru
ocjene kapaciteta vaseg elektri¢cnog alata . Pribor nepravilne
veli¢ine ne moZze se zastititi ili kontrolirati na odgovarajuci nacin.

g) sjenica veli¢ine kotaca i prirubnica mora dobro pristajati vreteno
elektri¢nog alata. Kotaci i prirubnice s rupama za sjenice koji nemaju
mnogo opreme za pri¢vri¢ivanje elektricnog alata ostat ¢e u
ravnotezi, vibrirati pretjerano i mogu uzrokovati gubitak kontrole.

h) Ne koristite oStecene kotace. Prije svake upotrebe pregledajte
kotaée na p j kotina i puk Ako padne elektri¢ni
alatili kota(, pregleda]te imalli ostecenjaili instalirajte neostecen
kotaé. Nakon uvidaiinstalacije volan, pozicija sebi n d promatraci
daleko od ravnine rotirajuc¢eg kotaca i pokrenuti elektri¢ni alat na
maksimumu bez brzine uditavanja na jednu minutu. Osteceni
kotaci ¢e se obi¢no raspasti za vrijeme ovog ispitivanja.

i) Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o primjeni, koristite
stitnik za lice , zastitne naocale ili zastitne naocale. Po potrebi
nosite masku protiv prasine, zastitnike za sluh, rukavice i
pregaéu, koji mogu i sitne frag abraziva ili
komada. Zastita ociju mora biti sposobna zaustaviti letece krhotine
nastale razli¢itim operacijama. Maska za prasinu ili respirator moraju
biti sposobni filtrirati ¢estice stvorene vasim postupkom. Dugotrajno
izlaganje buci visokog intenziteta moze prouzrociti pojavu sluha.

j) Stru¢njake drzite na sigurnoj udaljenosti od radnog podrugja.
Svatko tko ulazi u posao mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Fragmenti radnog komada ili slomljenog kotaca mogu poletjeti i
prouzrotiti ozljede izvan neposrednog podrugja djelovanja.

k) Kabel postavite dalje od pribora za okretanje. Ako izgubite
kontrolu, kabel se moze prerezati ili zarezati, a ruka ili ruku mogu se
povucdi u kotac.

1) Redovito Cistite ventilacijske otvore ventilatora. Ventilator motora
moze povudi prasinu u kudistu, a prekomjerno nakupljanje metala u
prahu mozZe prouzrokovati elektricne opasnosti.

m) Nemojte koristiti elektri¢ni alat u blizini zapaljivih materijala.
Nemojte koristiti elektri¢ni alat dok se postavlja na zapaljivu
povrsinu, poput drva. Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

n) Ne koristite opremu koja zahtij tekuca r sredstva.
Koristenje vode ili drugih tekuc¢ih rashladnih sredstava moze
rezultirati strujom ili Sokom.

blad

2.upozorenja i povratna upozorenja

Povratni udarac je iznenadna reakcija na zabrtvljeni ili prikljesteni
rotiraju¢i kotac. Zatezanje ili otkidanje uzrokuje brzo zaustavljanje
rotacijskog kotaca $to zauzvrat uzrokuje nekontroliranu reznu
jedinicu prema gore prema rukovatelju;

Na primjer, ako se abrazivni kota¢ zatakne ili zatakne obratkom, rub
kotaca koji se ulazi u mjesto uboda moze proci na povrsini materijala
$to uzrokuje iskakanje ili izbacivanje kotaca. U tim se uvjetima mogu
ostetiti i abrazivni kotaci.

Oporavak je rezultat zlouporabe elektricnog alata i / ili pogresnih
radnih postupaka ili uvjeta, a moze se izbje¢i poduzimanjem
odgovarajucih mjera opreza, kako su dolje navedene.

Cvrsto drzite elektri¢ni alat i postavite tijelo i ruku kako biste se
odupirali povratnim silama. Operator moZze kontrolirati povratne sile
prema gore ako su poduzete odgovarajuce mjere opreza.

Ne postavljajte svoje tijelo u skladu s rotirajucim kotacem. Ako dode
do povratnog udarca, ona ¢e pokretati jedinicu za rezanje prema vozacu.
Ne pricvrstite lanac pile, rezbariju od drva, segmentirani dijamantni
kota¢ s perifernim razmakom veé¢im od 10 mm ili nazubljenom
listom pile. Takvi noZevi stvaraju Ceste povratne udarce i gubitak
kontrole.

Ne"zaglavljajte" kotac i ne vrsite pretjerani pritisak. Ne pokusavajte
napraviti preveliku dubinu reza. Prekomjerno naprezanje kotaca
povecava opterecenje i podloznost uvrtanju ili vezivanju kotaca u rezu i
mogucnost povratnog udarca ili loma kotaca.

Kad se kotac vezuje ili iz bilo kojeg razloga prekidate rez, iskljucite
elektricni alati drzite rezanje sve dok ne kre(e doksse kotac potpuno
ne i. Nikada ne pokus. kloniti kotac iz reza dok je
kotac u pokretu, u protlvnom moze dodi do povratnog udarca.
IstraZite i poduzmite korektivne mjere kako biste uklonili uzrok vezivanja
kotaéa.

N jte p | ip pak rezanja u obratku. Pustite
kotac da dosegne punu brzinu i pazljivo ponovno udite u rez. Kolo
se moze vezati, hodati prema gore ili povratno udariti ako se elektri¢ni
alat ponovno pokrene u obratku.

Poduprite bilo koji prevelik radni komad kako biste umanjili rizik od
trcanjai povratnog udarca kotaca. Veliki radni dijelovi teze padaju pod
vlastitom tezinom. Podupira¢ mora biti postavljen ispod obratka u blizini
linije reza i blizu ruba obratka s obje strane kotaca.

UPOZORENJE! Uredaj se koristi za unutarnje radove.

Unatoé¢ koristenju sigurne konstrukcije, dizajna, uporabe
zastitnih mjera i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji preostali
rizik od ozljeda tijekom rada.

OBRAZLOZENJE UPOTREBENIH SLIKA
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1. Paznja! Poduzmite posebne mjere opreza

2. UPOZORENVJE Procitajte upute za uporabu

3. Nosite zastitne rukavice

4. Koristite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastitne usi,
maska za prasinu)

5. Koristite zastitnu odje¢u

6. Iskljucite kabel napajanja prije servisiranja ili popravka
7. Djecu drzite podalje od alata

8. Zastitite uredaj od vlage

9. Druga klasa zastite

10. Rizik od povratka.

KONSTRUKCIJA | NAMJENA

Rezalica za metal namijenjena je za rezanje komada metala ¢ija
veli¢ina odgovara veli¢ini uredaja.

Rezalicu koristite iskljucivo zajedno s odgovaraju¢om reznim plo¢ama
namijenjenim za taj uredaj. Ne smijete koristiti nikakve plo¢e od
brzorezuéeg Celika, sa zupcima od legura, dijamanta i sli¢no. Uredaj je
projektiran za izvodenje jednostavnih radova u radionicama odnosno
radnji iz opsega samostalne amaterske djelatnosti (sam svoj majstor).
Koristenje rezalice u druge svrhe od onih za koje je namijenjena, takva
uporaba smatrat e se nepravilnom.

Elektri¢ni alat se smije koristiti samo sukladno s njegovom namjenom.

OPIS GRAFICKIH STRANICA

Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koji se nalaze
na grafi¢kim stranicama tih uputa.
1. Boc¢ni stitnik rezne ploce

2. Stalni stitnik

3. Rezna ploca

4. Kuciste

5. Stega

6. Pokretni stitnik rezne ploce

7. Poklopac ugljene ¢etkice

8. Transportna drska

9. Sigurnosna sklopka

10. Prekidac

11. Rukohvat

12. Kotacic¢

13. Matica za podjelu vijaka stege
14. Vijak stege

15. Pokretna celjust

16. Cvrsta celjust

17. Vijci za pri¢vricivanje ¢vrste Celjusti
18. Klin blokade glave

19. Glava

20. Blokada vretena

21. Vijak za regulaciju

* Moguce su razlike izmedu crteza i proizvoda
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DIJELOVII DODATNA OPREMA

1. Dvostruki okasti kljuc -1 kom.
2. Klin blokade -1 kom.
3. Kotaci¢ -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Prije pocetka svih radova oko uredaja, izvadite utikac iz mrezne
uti¢nice.

SIGURNOST ZA VRIJEME TRANSPORTA / PREMJESTANJA
REZALICE

Za vrijeme transporta glavu uredaja stavite u krajnje donji poloZaj.

© Glavu (19) pritisnite uz rukohvat (11) i osigurajte uz pomo¢ vijka za
blokadu glave (18) u krajnjem donjem polozaju (crtez A).

* Kod podizanja rezalice koristite transportnu drsku (8). Ne smijete
nositi uredaj drzeci ga za rukohvat (11).

STEGA

Prije pocetka rezanja svaki materijal ¢vrsto namjestite u stegu.
Matica za podjelu vijaka stege (13) omogucava brzi pomak vijka stege
(14) s ciliem pomicanja pokretne ¢eljusti (15) do materijala bez
potrebe za okretanjem kotacica (12).

e Pomaknite prema gore gornji dio matice dijeljenog vijka stege (13).
o |zvadite vijak stege (14) na prikladnu udaljenost kako biste mogli
pri¢vrstiti materijal izmedu povrsina ¢eljusti (15)i(16).

* Materijal stavite medu celjusti, pomicudi vijak stege (14) primaknite
sve dok povriina pokretnog Stitnika (15) ne dode u dodir s
materijalom (crtez B).

 Zatvorite gornju polovicu matice dijeljenog vijka stege, (13) sve dok
ne dode do poklapanja sa vijkom stege (14) i okretanjem kotacica (12)
materijal stegnite celjustima (crtez C).

RAD /POSTAVKE

Prije nego po¢nete bilo Sto raditi u postavkama na rezalici,
provjerite da li je uredaj iskljucen iz mreze. Kako biste si osigurali
besprijekoran, siguran i efikasni rad rezalice, morate izvoditi u
potpunosti sve procedure za regulaciju. Nakon zavrsetka svih
radnji na regulaciji i postavkama provijerite da li ste uzeli sve
nastavne kljuceve. Provjerite jesu li svi spojni elementi pravilno
stegnuti. Prilikom provjera postavki provjerite takoder da li svi
vanjski elementi pravilno rade i da li ispunjavaju sve uvjete
potrebne za pravilno funkcioniranje. Bilo koji istroseni ili
osteceni dio uredaja treba zamijeniti kvalificirani djelatnik prije
pocetka koristenja rezalice.

NAPOMENE VEZANE UZ REZANJE

e Preporu¢amo da nakon zavrietka regulacije napravite probno
rezanje kako biste provjerili ispravnost napravljene regulacije i
kontrolirali dimenzije.

e Nakon ukljucivanja rezalice pricekajte dok rezna ploc¢a postigne
najveci broj okretaja kod praznog hoda i tek onda pokrenite rezanje.

® Duze komade materijala zastitite od padanja pri kraju rezanja (na
primjer uz pomo¢ valjkastog potpornja).

 Budite posebno oprezni za vrijeme pocetka rezanja!

 Pricekajte dok se rezna ploc¢a ne zaustavi i tek onda uklonite
odrezane komade materijala.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati vel napona koja je napisana
na nazivnoj tablici uredaja. Rezalicu ukljucujte samo onda kad je
materijal predviden za rezanje odmaknut od rezne ploce.
Rezalica za metal je opremljena sigurnosnom sklopkom (9), koja stiti
uredaj od nehoti¢nog pokretanja

Ukljucivanje

o Pritisnite gumb sigurnosne sklopke (9).

e Pritisnite i pridrzite gumb prekidaca (10) (crtez D).

Iskljucivanje



* Oslobodite pritisak na gumb prekidaca (10).

PROVJERA | REGULACIJA DUBINE REZANJA

Potrebno je da provjerite postavke najvece dubine rezanja kako
biste bili sigurni da ce rezna ploca potpuno prorezati materijal.
Rezalicu postavite tako da se najniza tocka na reznoj ploéi nade
najmanje 5 mm ispod donje povrsine osnove. Regulacije je
potrebna zbog kompenzacije istrosenosti rezne ploce.

Uz pomoc¢ vijka za regulaciju (21) moZete podesiti skok glave (19)
prema dolje.

* Spustite glavu (19) i pridrzite u donjem polozaju naslonjenu na
glavu vijka za regulaciju (21).

© Popustite protumaticu i ako se pokaze potrebnim stegnuti ili
otpustiti vijak za regulaciju(21) tako da se rezna ploca (3) nade u
pravilnom poloZaju (5 mm ispod gornje povrsine osnove (4) (crtez E).
* Pritegnite protumaticu kako biste osigurali napravljene postavke.

REZANJE

Povratna opruga ramena rezalice automatski vraca glavu u gornji
polozaj i zato nakon zavrsetka rezanja ne smijete osloboditi
pritisak na drsku, vec lagano ga pridrzati i omoguciti glavi da se
vrati u krajnji gornji polozaj.

* Materijal ¢vrsto namjestite u stegu (5).

* Ukljucite rezalicu i pricekajte dok motor postigne najveci broj
okretaja.

e Pritisnite glavu (19) za drsku (11) prema dolje sve dok ne dode do
laganog dodira rezne ploce (3) i rezanog materijala.

* Napravite rez postupkom vrienja ravnomjernog pritiska na glavu
(crtez F).

Pri kraju rezanja nemojte smanjivati pritisak kako biste sprijecili
pregrijavanje rezanog materijala i nastajanje iskrivljenih rubova.

Ne dozvolite da dolazi do vibracija, pomicanja ili udaranja rezne
ploée, jer to dovodi do slabije kvalitete rezanja i moze dovesti do
pucanja rezne ploce.

REZANJE MATERIJALA VECIH DIMENZIJA

U slucaju kada je nuzno pricvrstiti materijal vec¢ih dimenzija postoji
mogucnost odmaka ¢vrste celjusti kako bi doslo do povecanja
udaljenosti medu celjustima na stezi.

* Glavu (19) postavite u gornji polozaj.

© Odvinite vijak za u¢vrscivanje cvrste celjusti (17).

© Pomaknite ¢vrstu celjust (16) u otvore koji se nalaza blize ramenu
glave i ucvrstite stezuci vijke za pritezanje ¢vrste celjusti (17).

* Broj mogucih izvedenih rezanja sa jednom reznom plo¢om te
njihova kvaliteta moze biti razlicit, a ovisi o brzini rezanja. Brzo
rezanje moze dovesti do prebrzog trosenja rezne ploce, ali stiti
materijal od pregrijavanja i osigurava glatkocu rezanih povrsina.

NAMJESTANJE STEGE ZA 1ZVODENJE OPERACIJE REZANJA POD
KUTOM

Cvrsta ¢eljust (16) izvodi takoder i funkciju podesivog kutomjera i
nakon regulacije daje moguénost rezanja materijala pod odabranim
kutom u opsegu od okomitog polozaja do 45° prema lijevo ili desno.
* Popustite glavu (19) u gornjem polozaju.

* Popustite vijke za pri¢vricivanje Cvrste celjusti (17).

o Okrenite ¢vrstu Celjust (16) na Zeljeni kut rezanja u skladu s skalom
kutomjera i ucvrstite stezuci ranije otpustene vijke za pricvricivanje
¢vrste Celjusti (17) (crtez G).

 Pri¢vrstite materijal u stezi i napravite rez.

Unato¢ tome $to je skala kutomjera ¢vrste celjusti dovoljno precizna
za vecinu radnji koje se izvode, ipak se preporuca provjera
postavljenog kuta rezanja uz pomoc¢ kutomjera ili nekog drugog alata
za mjerenje kutova.

Za vrijeme dok ucvrscujete materijal u stezi pokretna celjust (15) se
samostalno postavija paralelno u odnosu na materijal koji
ucvrs¢ujemo osiguravajuci time da on bude potpuno pri¢vrséen.
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RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Prije svih radova na instaliranju, podesavanju, reguliranju ili
popravljanju uredaja utikac izvadite iz mrezne uti¢nice.

e Nakon zavrietka rada pazljivo uklonite komadi¢e materijala i
prasinu iz kucista uredaja te mjesta oko rezne ploce i njenog stitnika.
© Rezalicu najbolje odistite ¢etkom ili zrakom pod pritiskom.

® Za Ciscenje uredaja nikada ne koristite vodu ili nikakva kemijska
sredstva.

e Redovito (istite otvore za ventilaciju kako biste
pregrijavanje motora rezalice.

 Rezalicu uvijek drzite na suhom,van dohvata djece.

© Za zamjenu mreznog kabela i druge popravke obratite se ovlastenoj
servisnoj radionici.

© Redovito provjerite spojeve svih vijaka za pri¢vri¢ivanje i drugih
spojnih elemenata. Za vrijeme rada moze do¢i do njihovog
otpustanja.

sprijecili

IZMJENA REZNE PLOCE

o Glavu (19) namjestite u gornji polozaj.

o Pomaknite pomi¢ni stitnik rezne ploce (6) u njegov gornji polozaj.
© Popustite matice i pomaknite bo¢ni stitnik rezne ploce (1) prema
natrag (crtez H).

o Pritisnite blokadu vretena (20) tako da njen klin prode kroz otvor u
pokretnom $titniku rezne ploce (6) i ru¢no okretaje reznu plocu (3)
dok je ne blokirate.

o Uz pomoc¢ okastog kljuca (u isporuci) odvinite vijak za pri¢vriéivanje
rezne ploce (3) postupkom okretanja u smjeru suprotnom do smjera
kazaljki na satu (crtez I).

o Uklonite vijak za pri¢vric¢ivanje rezne ploce, podlozak i vanjski plast
i oprezno izvadite reznu plocu (3).

 Prije montiranja nove rezne ploce pazljivo ocistite plasteve.

o Namjestite novu reznu plocu i pritegnite vijak za pri¢vri¢ivanje
rezne ploce, kod uklju¢ene blokade vretena (20).

e Oslobodite blokadu vretena (20).

* Montirajte bo¢ni stitnik rezne ploce (1) i stegnite matice.

o Pomaknite glavu (19) uz pomo¢ drske (11) prema dolje, kako biste
deblokirali pokretni stitnik rezne ploce (6) .

 Provjerite ispravnost rada pokretnog stitnika rezne ploce (6).

Koristite isklju¢ivo preporucane, pojacane rezne ploce. Vijak za
pricvricivanje rezne ploce treba biti toliko stegnut darezna ploca
bude évrsto pritegnuta i ne moze da se okrece. Ako vijak za
pri¢vri¢ivanje rezne ploce stegnete prejako, moze doci do
ostecenja ploce.

1ZMJENA UGLJENIH CETKICA

Istrosene (kra¢e od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene ¢etkice motora
treba odmah promijeniti. Uvijek mijenjajte istovremeno obje cetkice .
o Odvinite poklopce ugljenih ¢etkica (7).

o Izvadite istrosene Cetkice.

o Uklonite eventualnu ugljenu prasinu uz pomoc zraka pod pritiskom.
* Namjestite nove ugljene cetkice. Ugljene cetkice se trebaju lagano
namijestiti na drzace Cetkica.

* Montirajte poklopce ¢etkica (7).

Nakon izmjene éetkica ukljuéite uredaj bez optereéenja i malo
pric¢ekajte oko 2-3 minute da se cetkice prilagode komutatoru
motora. Preporué¢amo da se za zamjenu ugljenih éetkica obratite
ovlastenom autoriziranom servisu i koristite originalne dijelove.
Sve smetnje trebaju uklanjat ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

Stroj za rezanje metala 59G873
Parametar Vrijednost
opskrba naponom 230V ~
Frekvencija napajanja 50 Hz
Nazivna snaga 26 00W
Brzina rotacije noza ( bez opterecenja ) 3800 min '
Podesavanje visokog kuta 0-+45°




Vanjski promjer diska 355 mm
Unutarnji promjer diska 25,4mm
|za na rezne linije na 90 ° C (kut) 120 x 120 mm
Raspon rezanja na 90 ° ( kvadratni profil) 110x 110 mm
Raspon rezanja na 90 ° ( pravokutni 170 x 90 mm
profil)

Raspon rezanja na 90 ° ( okrugli profil) 110 mm
Klasa zastite Il

Masa 17 kg
Godina od proizvodnje 2020

5 9G873 sredstva i stroj tipa i stroj za opis
PODACI SUMA | VIBRACJE
Razina zvu¢nog tlaka
Razina zvucne snage

Lpa=92,5dB (A)K=3dB (A)
Lwa=105,5dB (A)K=3dB
(A)
in<2,5m/s?

Vrijednost ubrzanja

Podaci o buci i vibracijama

Razina od buke koju emitira strane uredaja je opisano od strane: na
razini od emitiranog zvuka tlaka Lp ai razinu od akusti¢ne snage LW a
(gdje K je mjerna nesigurnost ). Vibracija emitira od uredaja je opisana
od vrijednosti od vibracijskog ubrzanja » ( u kojem K je mjerna
nesigurnost ).

Razina za koju emitira zvucni tlaka Lp a je zvuka snage razina Lw i
vrijednost od vibracijskog ubrzanja s dani u ovom priru¢niku su
mjerene u skladu s EN 62841-1. Dao vibracija Razina »moze se koristiti
za usporedbu uredaja i inicijalno procijeniti vibracija izlozenost .

Dao vibracija razina je zastupnik samo za osnovne aplikacije na
uredaju . Ako uredaj se koristi za druge aplikacije ili s drugim radnim
alatima je vibracija razina moze promijeniti . Nedovoljno ili previse
rijetko odrzavanje od uredaja e utjecati na visu razinu od vibracija . U
gore navedene uzroke moze uzrokovati povecana vibracija izloZzenost
tijekom od cijelog radnog vremena.

Za to¢no procijeniti vibracija izloz r islite o razdoblj;
kada uredaj se pretvorio iskljucen ili kad je se okrenuo na, ali se
ne koristi . Nakon pazljivog procjena od svih ¢imbenika je ukupno
vibracije izloZenost moze biti znatno niza.

Kako bi se zastitili od korisnika protiv o u¢incima od vibracija, dodatne
sigurnosne mjere trebaju biti uvedene , kao $to su: ciklickog
odrzavanje od uredaja i radnih alata , zastita od desne ruka
temperature i odgovarajuce organizacije za rad .

ZASTITA OKOLISA

Elektri¢ne proizvode ne bacajte zajedno s ku¢nim
otpacima vec¢ ih zbrinite na odgovaraju¢im
mjestima. Informacije o mjestima zbrinjavanja
daju prodavaci proizvoda ili odgovorne mjesne
sluzbe. Istrodeni elektri¢cni i elektronicki alati
sadrze supstance koje mogu Stetiti okolisu.
Nezbrinuti proizvodi mogu biti opasni po zdravlje
ljudi i za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

4Drustvo s ogranicenom odgovorno$¢u Grupa Topex” d.o.o. sa
sjedistem u Varavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: ,Grupa
Topex”) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih
uputa (dalje: ,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder
njihove kompozicije pripadaju isklju¢io Grupa Topex- u i podlijezu
pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine,
o autorskim pravima i sli¢énim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631
ukljucuju¢i i kasnije promjene). Kopiranje, preoblikovanje,
publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i
pojedinacnih njihovih dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je
dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno i moze dovesti do
prekr3ajne i krivicne odgovornosti

Prevod orginalnog uputstva
SEKAC ZA METAL
59G873

HAMOMEHA: MPE YNOTPEBE 3A MOTPEBY YNOPABA MPBU
BPUJEME, NPOYUTAJTE OBO YNYTCTBO 3A YNYTCTBO U
YYBUTE HbUXOBO 3A BYAYRHOCT.

JETA/bHU NPOIMUCU O BE3BEJHOCTU
Be36eaHoCHa ynyTCTBa 3a MalLMHe 3a OAcelatbe

1.6e36

AHOCHA Y P O NCKIbY y

a) OpMaKHuUTe ce of paBHMHe poTupajyher Touka. LUITUTHKK Nomaxe
Yy 3aWTUTN KOPWCHMKA Of TOMIbEHVX GpparmeHaTa Touka v cyyajHor
KOHTaKTa Ca TOYKOM.

b) 3a cBOj enekTpUYHM anaT KOpMCTUTE CaMO OjauyaHe ofceuyeHe
¢enne. Camo 3aTO WTO Ce Ha Ball eNEKTPUYHW anaT Moxe
MPUK/bYYNTU foaaTak, TO He ocurypasa CUrypaH paf.

o] Hasusua 6p3vHa popatHor npubopa mopa 6uTM Hajmarbe

Kojaje Ha eNleKTPUYHOM
ana'ry Mpu6op Koju pagu G6pxe of CBoje HOMUHaNHe Bp3rHe MoXe
Ce pacnacTvi 1 opfeTjeTu.

d) ToukoBM ce Mopajy KOpuCTUTH npenopy4eHnm
npumeHama. Ha npumep: He 6pycute 3ajeJHO ca OfjceYeHMM
Toukuhem. A6p33VIBHI/I ofcevyeHu TO4YKOBU HamereHn cy
nepudepHom mnetjy, 6ouHe cune Koje ce NprMetbyjy Ha OBe TOUKOoBe
MOry Mpoy3poKoBaTu Aa ce pa3bujy.

e) YBek kopuctute HeowTteheHe npupy Ly
npeyHnka 3a usab6paHu Touak. [lpaBunHU npmpyéHmuM Ha
TOYKOBMMA MOAYNUPY TouaK, cMatbyjyhu Tako moryhHocT noma
TOUKOBa.

f) C p! n pe6. Balwer npu6opa mopajy 6utu y
CKnagy ca KanayuTeTom Baller efneKTpu4Hor anata . [lpu6op
riorpeLuHe BeNMUMHE He MOXe Ce Ha ofiroBapajyhi HaunH YyBaTu unm
KOHTpoOnucatu.

g) Ap6op v npupy6Hnua mopa
ofrosapa BpeTeHO enekTpu4Hor anarta. TOUKoBY v NpupyBHULE ca
BpeTeHa pynama Koje He MHOTO MOHTaxy XapABep eneKTpU4Hor
anata he ce NpuKasmBaTn y paBHOTEXMU, BUbpUpa NpeTepaHo 1 Moxe
Aosectn go I'y6I/ITKa KOHTpOne.

h) He kopuctute owrteheHe ToukoBe. lpe cBake ynoTpebe,
npernefajte TOYKOBE fAa I UMa NYKOTMHE U MyKOTUHe. AKO
nafHe eNeKTPUYHM anaT WAKM TovaK, npernejajte uma nu

MaKC
) op

camo

owrehewa unu wuHcranupajte HeowrtehieH Touak. HakoH
WHC unje M WHC p TouakK, ce6bn H p
nocmaTpauMm pfaneko of paBHU OGPTHOM U MNOKpeHuTe
eNeKTPUYHU anaT Ha MaKc Bp 6e3 onTtepeh 3a

jepaH MuHyT. OwTeheHn ToukoBM he ce HOpManHO pacnacTu 3a
Bpeme OBOr ncnnuTBama.

i) Hocute nuuHy 3awTUTHY onpemy. Y 3aBUCHOCTM Of NpuUMeHe,
KOpMCTUTE WITUTHVK 3a fiule , 3aluTUTHE HaoYyape Uan 3aluTUTHe
Haouape. Mo noTpe6u HocTe MacKy NPOTUB NpallHe, 3alUTUTHe
anapare, pykaBuue W nperavy, KOju MOry CrpeuyuTu CUTHe
¢parmenTe abpasmBa unu Komapa. 3awTnta ounjy mopa 6utu y
cTaty fla 3ayctaBu netehe KpXOTWHe HacTane pasauunTUM
onepauvjama. Macka 3a mpawuHy waM pecnvpatop mopajy 6utn
CnocobHn fa GUNTpMpajy YecTuLe Koje HacTajy Bawmum pagom. [lyro
u3narawe 6yLlI/I BNCOKOI MHTEH3UTETa MOXKe NpPoy3poKoBaTn ry6|/|TaK
anyxa.

j) CTpyutbake ApXWUTe Ha CUTYpHOj YAA/bEHOCTN Of papHor
nopapyuvja. CBako KO ynasn Ha Mmocao Mopa fa HOCU NINYHY
3awWTUTHY onpemy. OparMeHTV pajHOr iena Uy NoKBapeHu Touak
Mory fla OanieTe 1 NPOy3pOoKyjy O3/befe BaH HenocpeAHor noapyuja
paga.

k) Kabn noctaBute fame of npubopa 3a okpetawe. AKo n3rybute
KOHTpOJTy, Kabn ce MoXe npepe3aTy WM 3ape3aTy, a Balla pyKa unm
pyka mory ce yByhn y npeftbu Touak.

) PeqoBHO umMcTUTE BeHTUNaUMjcke OTBOpe BeHTWUNaTopa.
BeHTunatop Motopa Moxe yByhu npawmHy y Kyhuiute n npekomepHo
HaKyr/batbe MeTana y npaxy MOXe MNpOy3pOKOBaTU efleKTpuyHe
onacHoCTy.
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m) He KOpUCTUTE eNneKTpuyHn anat y 6NAM3NHM  3ana’buBUX

maTepmjana. He KopucTuTe eneKTpUYHN anaT fOK ce NoCTaB/ba Ha
3ana/buBy NOBPLWINHY, NONYT ApBeTa. Vickpe 61 morne fa 3anane
oBe MaTepujane.

n) He KopucTute popaTKe Koju 3axTeBajy Te4yHa pac

cpeactBa. Kopuwhere Bofle van ApYrMX TEUHUX pacxnagHUX
cpeAcTaBa MOXe pe3ynTpaTii CTPYjOM UK LOKOM.

2.yno3opetba 1l NOBpaTHa ynosopekwa
MoBpaTHK yAap je N3HeHaAHa peakumja Ha 3a604eHN MK NOKBaPEeHN
poTupajyfin Touak. 3aTesarbe WM 3aKauere Y3poKyje 6p3o
3aycTaB/batbe POTALMOHOr TOYKa, LITO 3ay3BpaT Y3poKyje pAa
HEKOHTpONMCaHa jefiuHuLa 3a cevetbe byae MpucubeHa Harope
npema pykoaouy;
Ha npumep, ako ce a6pa3|/|BH|/| TOYaK 3aKauu Unn 3akauu 3apagHum
KomagoMm, neuLia Toukuha koja ce yhe y Tauky 3aTukarba moxe yhun y
NoBpLIMHY MaTepujana 360r yera ce Touak moxe ussyhu unm nsbmtu.
Y TUM yCnIoBMMa Ce MOTY CTIOMUTU 1 GPYCHU TOUKOBW.
MoBpaTHY yaap je pesyntar 3n0ynoTpebe enekTpuyHor anara v / unu
NOTPelHNX PafHMX MoCTynaka WanM ycioBa M Moxe ce nsbehu
npenysumarbem oarosapajyhirx mepa npeaocTpoXHOCTH, Kao LWTo je
HaBeAeHO y la/beM TeKCTy.
YBpCTO APXNTE eNEKTPUYHN anaT 1 NOCTaBUTE TeNo N PYKy Kako
61cTe MOrnM Aa ce ofynpeTe cWlama NoBpaTHOr yaapua. YKOIMKo
ce npepy3my ogrosapajyhe mepe npefocTpoXHOCTY, onepaTep Moxe
Aa KOHTpO/VLLe NoBpaTHe cune npema rope.
He nocraBmbajte cBoje Teno y nnHnjy ca pornpajyhium roukom. Ako
fohe po noBpaTHOT yAapua, oHa he nokpetaty jeanHuLy 3a pesarbe
npema Bo3auy.
Hemojre aa npuuBpcTMTE NaHal TecTepe, TectTepe 3a pes6apetbe
ApPBETa, CErMeHTMPaHW [NjaMaHTCKN Touyak ca nepudepHum
pasmakom Befium of 10 MM nnK Hasy6/beHMM NUCTOM TecTepe.
TaKBM CeunBy CTBapajy Yecte NoBpaTHe yaapLe v rybrtak KoHTpone.
HemojTe ,3arnaButn” Toyak unm BpLINTA NpeBENNKN npuTncak. He
y jTe pa p Te p y Ay6uHy pesa.
MpeonTepehetbe Touknha nosehaBa ontepeherbe M MOANOKHOCT
yBpTatby WM Be3uBatby TOuKa y npeceky u MoryhHOCT noBpaTHOr
yAapua unn nykHyha Touka.
Kapa ce Touak Bexe unu Kaga us 6uno Kojer pasnora npekuaare
pes, NCK/byunTe eNIeKTPUYHUN anaTt n ApXxuTte ceyerbe cBe AO0K He
Kpehe 10K ce Touak NOTNYHO He 3aycTaBu. HUKafa He nokyLwaBajte
A YK/IOHNTE TOYaK ca pe3a [10K je ToYaK y NOKpeTy, y CynpoTHOM
moxe pofim o noBpaTHOr yaapua. Victpaxute u npegysmute
KOpPEeKTMBHE Mepe Kako 61 CTe OTKIIOHWN Y3pPOK Be3nBarba TOYKOBa.
HemojTe NoHOBO NOKpeTaTN NOCTyNaK ceuetba y o6patky. Mycrure
KOTay Aa AOCTUrHe NyHy 6p3vHy u yhute y
ucevak. Touak ce MOXe Be3aTW, XOhaT¥ WM OACTYMaTM aKo ce
eNeKTPUYHM anart MoOHOBO NOKPeHe y 06paTky.
MopynpuTte 6uno Kojn papHn Komapg Aa 6ucte ymarbunm
PU3VK O WTMNalba 1 MOBPaTHOr yAapua Touka. Benukn pagHn
KOMaamn Texe Maaajy Moj CBOjoM TexuHom. MMoaynupau mopa 6utn
nocTaB/beH WCMoyf, obpaTka y 6anM3nHU NMHMje pesa u 6nK3sy nBuLe
obpaTka ca obe cTpaHe TouKa.

YNO30PEHE! Ypehaj ce Kopuctn 3a yHyTpalutbe pajgose.

Ynpkoc ynotpe6u KOHCTpyKUMje CUrypHe KOHCTpyKuuje,
ynoTpe6m 3alITUTHUX Mepa 1 AOAATHUX 3alITUTHNX Mepa, yBeK
MOCTOjU 3a0CTanN PU3NK Off NOBpe/a TOKOM paja.

OBJALIHEHE YNOTPEBEHUX CJIUKA
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1. Naxtba! Mogy3muTe nocebHe Mepe NPeAoCTPOXKHOCTN

2. YMNO30PEHE MpounTajte ynyTcTBO 32 ynoTpeby

3. Hocute 3aiTTHe pyKasuLe

4. KopucTyTe NMyHy 3aluTUTHY onpemy (3aluTUTHe Haouape,
WITUTHUMKE 3a YLK, MacKy 3a NpaLuvHy)

5. Kopuctute 3awtntHy onehy

6. Vick/byunTe Kabn 3a Hanajarbe Npe cepBuCHpatba WY Nonpaeke
7. NpxuTe pjeuy pare of anata

8. 3awTuTtnte ypehaj op Bnare

9. [lpyra Kknaca 3awturte

10. Pu3ukK op nospatka.

IZRADA | NAMENA

Seka¢ za metal namenjen je za secenje delova metala, koji svojom
velicinom odgovaraju veli¢ini uredaja.

Sekac treba koristiti iskljucivo sa odgovarajuc¢im plo¢ama za sefenje
koje su predvidene za tu vrstu uredaja.

Zabranjeno je koristiti bilo koju vrstu plo¢a od brzoreznog ¢elika,
pecenog karbida, dijamantske i tsl.

Uredaj je projektovan za lake poslove u usluznim radionicama ili za
samostalnu amatersku delatnost (majstorisanje). Pokusaji upotrebe
uredaja u druge svrhe, pored opisanih, bice tretirani kao
neodgovarajuca upotreba uredaja.

Zabranjeno je koristiti uredaj suprotno od njegove namene.

OPIS GRAFICKIH STRANA

Dole data numeracija odnosi se na elemente uredaja, prikazane na
grafi¢kim stranicama dole datog uputstva.
1. Bocna zastita ploce za secenje

2. Stalna zastita

3. Ploca za seenje

4, Podloga

5. Stege

6. Pokretna zastita ploce za secenje

7. Poklopac ugljenih ¢etki

8. Transportna drska

9. Bezbednosni starter

10. Starter

11. Drika

12. Rucica

13. Podeoni navrtan;j vijka stege

14. Vijak stege

15. Pokretna celjust

16. Otporna celjust

17. Zavrtnji za pricvricivanje otporne celjusti
18. Zavronjan blokade glavice

19. Glavica

20. Blokada vretena

21. Zavrtanj za regulaciju



* Mogu se pojaviti razlike izmedu crteza i proizvoda.

OPREMA I DODACI

-1 kom.
-1 kom.

1. Dvostrani okasti klju¢
2. Zavoranj blokade
3. Rudica -1 kom.

PRIPREMA ZA RAD

Pre svakog posla pri uredaju potrebno je iskljuciti utikac strujnog
kabla iz strujne uticnice.

TRANSPORTNO OBEZBEDENJE / PRE NOSENJE SEKACA

Za potrebe transporta osigurati glavicu u krajnje donji polozaj.
 Pritisnuti glavicu (19) do drske (11) i obezbediti zavronjem za
blokadu glavice (18) u krajnje donjem polozaju (slika A).

 Prilikom podizanja sekaca treba ga hvatati za transportnu drsku (8).
Zabranjeno je prenositi seka¢ drzeci ga za drsku (11).

STEGE

Pre secenja svaki materijal mora biti sigurno pricvric¢en stegama.
Podeoni navrtanj vijka stege (13) omogucava brzo pomeranje vijka
stege (14) sa ciljem primicanja pokretne ¢eljusti (15) do materijalaa da
se pri tom ne mora obrtati rucica(12).

* Okrenuti gornju polovinu podeonog navrtnja vijka stege (13) ka
gore.

e Izvudi vijak stege (14) na odgovaraju¢u udaljenost, kako bi se
materijal mogao pricvrstiti izmedu povrsina ¢eljusti (15) i (16).

© Postaviti materijal izmedu celjusti, primaknuti vijak stege (14) toliko
da se povrsina pokretne celjusti (15) dodiruje s materijalom (slika B).
* Zatvoriti gornju polovinu podeonog navrtnja vijka stege (13) sve
dok se ne spoji sa vijkom stege (14) i obr¢uci rucicu (12) pritisnuti
materijal u ¢eljustima (slika C).

RAD /POSTAVKE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za
podesavanje sekaca potrebno je uveriti se da je sekac iskljucen iz
struje. Kako bi se obezbedio bezbedan, pravilan i produktivan
rad sa seka¢em, potrebno je sve operacije podesavanja obaviti u
potpunosti.

. L I
ja i r

Nakon zavrsetka svih operacija p
potrebno je uveriti se da su uklonjeni svi kljucevi za podesavanje.
Proveriti da li su svi vezivni elementi pravilno pricvriceni.

d

Obavljajuéi operacije p $ ja proveriti da li svi spoljni
elementl rade pravilno i da li ispunjavaju sve hodne uslove
za pravilno funkcionisanje. Bilo koji deo koji je iskorisé¢en ili
ostecen, mora biti zamenjen pre upotrebe sekaéa, i tu promenu
treba da obavi kvalifikovana osoba.

UPOZORENJA VEZANA ZA SECENJE

* Nakon zavrsetka svakog podesavanja, preporucuje se obavljanje
probnog secenja, u cilju obavljanja poboljanja ve¢ postavljenih
podesavanja, kao i kontrolisanja dimenzija.

* Nakon ukljucivanja sekaca potrebno je sacekati da ploca za secenje
dostigne maksimalnu brzinu obrtaja na slobodnom hodu, i tek tada
moze se otpoceti sa secenjem.

e Duze delove materijala treba obezbediti od pada pri zavrietku
secenja (npr. uz pomo¢ valjkaste potpore).

* Pri otpocinjanju secenja treba posebno obratiti paznju!

* Sacekati da se ploca za sec¢enje potpuno zaustavi i tek onda ukloniti
odsecene delove materijala.

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

e Napon mreze mora odgovarati visini napona koji je dat na
nominalnoj tablici sekaca.

* Seka¢ moze da se ukljuci samo onda kada je materijal, predviden za
seCenje, odmaknut od ploce za secenje.
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o Seka¢ za metal poseduje bezbednosni starter (9), koji sluzi kao

zastita od slucajnog ili nehotic¢nog pokretanja.

Ukljucivanje

e Pritisnuti taster bezbednosnog startera (9).

e Pritisnuti i zadrzati pritisak na starteru (10) (slika D).

Iskljucivanje

o Otpustiti pritisak sa startera (10).

PROVERAVANJE | REGULACIJA DUBINE SECENJA

Neophodno je proveriti podes ksimal dubi

seéenja, kako bi bili sigurni da ¢e ploca za secenje u potpunosti

preseci materijal. Sekac treba da je podesen tako da najniza tacka

ploce za secenje ulazi najmanje na 5 mm ispod gornje povrsine
dl je phod kako bi se smanjila

iskoriéc'enost ploée za secenje.

Uz pomoc¢ zavrtnja za regulaciju (21) moze se podesiti skok glavice

(19) do kraja.

e Opustiti glavicu (19) do kraja i pridrzati u donjem polozaju

naslonjenu o glavu zavrtnja za regulaciju (21).

o Otpustiti kontranavrtku i po potrebi uvrtati ili odvrtati zavrtanj za

regulaciju (21) tako da ploca za secenje (3) bude u pravilnom polozaju

(5 mm ispod gornje povrsine podloge (4) (slika E).

o Pri¢vrstiti  kontranavrtku u cilju obezbedivanja

podesavanja.

obavljenog

SECENJE

Povratna opruga ramena seka¢a dovodi do automatskog
vracanja glavice u gornji polozaj, zbog ¢ega nakon zavrsetka
secenja nije dozvoljeno otpustiti pritisak sa drske, vec treba
dopustiti da se glavica lagano vrati u gornji polozaj.

© Snazno pricvrstiti materijal u stege (5).

o Ukljuciti sekac¢ i sacekati da motor dostigne maksimalnu brzinu
obrtaja.

o Pritisnuti glavicu (19) za drku (11) do dole, sve do lakog dodirivanja
ploce za secenje (3) sa materijalom koji se sece.

 Vr$edi ravnomerni pritisak na glavicu obaviti secenje (slika F).

Pri zavrietku secenja ne treba smanjivati pritisak jer to moze da
dovede do pregrevanja materijala koji se sece i nastanka neravnih
ivica.

Zabranjeno je dopustiti podrhtavanja ili udaranja ploce za
seéenje jer ¢e to ostetiti kvalitet seéenja i moze dovesti do
pucanja ploce za secenje.

SECENJE MATERIJALA VECIH DIMENZUJA

U slucaju da je neophodno pri¢vric¢ivanje materijala vecih dimenzija,
postoji mogucnost pomeranja otporne cCeljusti, u cilju povecanja
udaljenosti izmedu celjusti stega.

 Postaviti glavicu (19) u gornji polozaj.

 Otpustiti pri¢vrsne zavrtnje otporne ¢eljusti (17).

© Premestiti otpornu Celjust (16) u otvore koji se nalaze blize ramenu
glavice i pricvrstiti zavrtnjima koji pri¢vrs¢uju otpornu celjust (17).

o Koli¢ina secenja koje moze da se obavi plo¢om za secenje kao i
kvalitet seCenja, moze biti razlicit i zavisi od brzine secenja. Brzo
seCenja moze dovesti do prevremenog iskoristavanja plo¢e za
secenje, ali sprecava pregrevanje materijala i obezbeduje glatkost
secenih povrsina.

PODESAVANJE STEGE ZA OPERACIJU SECENJA POD UGLOM

Otporna celjust (16) takode vrsi funkciju univerzalnog uglomera i
nakon podesavanja omogucava sefenje materijala pod Zeljenim
uglom, u opsegu od vertikalnog do 45° u levo ili u desno.

 Postaviti glavicu (19) u gornji polozaj.

 Otpustiti pri¢vrsne zavrtanje otporne Celjusti (17).

e Okrenuti otpornu celjust (16) za Zeljeni ugao seenja prema
ugaonoj skali i obezbediti pri¢vri¢ivanjem otpustenih zavrtanja
otporne ¢eljusti (17) (slika G).

o Pricvrstiti materijal u stege i obaviti secenje.



lako je ugaona skala otporne celjusti dovoljna za vecinu poslova koji
se obavljaju, preporucuje se proveravanje ugla se¢enja uz pomoc¢
uglomera ili drugog pomo¢nog instrumenta za merenje uglova.
Prilikom pri¢vric¢ivanja materijala u stege, pokretna celjust (15)sama
se postavlja uporedo sa pricvri¢enim materijalom, obezbeduju¢i da
materijal bude sigurno pri¢vrséen.

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

Pre pristupanju bilo kakvim operacijama vezanim za instalaciju,
podesavanja, popravku ili rukovanje, potrebno je iskljuciti utikac
strujnog kabla iz strujne uti¢nice.

o Nakon zavrsetka posla pazljivo ukloniti sve delove materijala i
prasinu sa podloge, kao i na prostoru oko ploce za seenje i njene
zadtite.

* Sekac je najbolje cistiti cetkom ili talasom kompresovanog vazduha.
* Zabranjeno je bilo kada koristiti vodu ili bilo kakva hemijska sredstva
za ¢is¢enje sekaca.

* Potrebno je redovno distiti ventilacione otvore, kako ne bi doslo do
pregrevanja motora sekaca.

* Sekac uvek treba ¢uvati na suvom mestu, nedostupnom za decu.

* Promenu strujnog kabla ili druge popravke, treba poveriti iskljucivo
ovlas¢enom servisu.

Potrebno je redovno proveravati da li su svi zavrtnji i Srafovi

Nakon promene ugljenih cetki potrebno je pokrenuti seka¢ bez
opterecenja na period od oko

2 - 3 min, kako bi se uglj Cetke pile sa
motora. Operaciju promene ugljenih éetki treba poveriti
iskljuéivo kvalifikovanoj osobi, koriste¢i originalne delove.

Sve vrste popravki treba poveriti ovlas¢éenom servisu proizvodaca.

om

TEXHWYKU MAPAMETPU

pravilno pri¢vriceni. Za vreme rada, oni mogu posle i g
vremena da popuste i da se odviju.

PROMENA PLOCE ZA SECENJE
POSTAVITI GLAVICU (19) U GORNJI POLOZAJ.

POMERITI POKRETNU ZASTITU PLOCE ZA SECENJE (6) U NJEN
GORNJI POLOZAJ.

 Otpustiti zavrtnje i pomeriti bo¢nu zastitu ploce za secenje (1) do
kraja (slika H).

 Pritisnuti blokadu vretena (20) tako da njen zavoranj prode kroz
otvor pokretne zastite ploce za secenje (6) i obrtati rukom plocu za
secenje (3) do momenta dok se ne zablokira.

* Uz pomoc¢ okastog kljuca (u priboru) odviti pri¢vrsni zavrtanj ploce
za secenje (3) obrcudi u pravcu suprotnom od kretanja kazaljki na satu
(slikal).

* Ukloniti pri¢vrsni zavrtanj ploce za secenje, podlosku i spoljni prsten
i pazljivo izvaditi plocu za secenje (3).

* Pre montiranja nove ploce za secenje, pazljivo ocistiti prstenove.

* Postaviti novu plocu za secenje i pri¢vrstiti pricvrsni zavrtanj ploce
za secenje, istovremeno pritiskajuci blokadu vretena (20).

o Pustiti blokadu vretena (20).

* Montirati boc¢nu zastitu ploce za secenje (1) i pricvrstiti zavrtanj.

* Pomeriti glavicu (19) uz pomo¢ drske (11) do dole, kako bi se
pokretna zastita ploce za secenje (6) odblokirala.

 Proveriti pravilnost rada pokretne zastite ploce za secenje (6).

Koristiti samo preporucene, posebno oja¢ane ploce za seéenje.
pricvrsni zavrtanj ploce za secenje treba da bude pri¢vrscen
nazad, kako bi ploca za secenje bila sigurno pri¢vrié¢ena i da ne
moze da se obrce. PreviSe stegnut pricvrsni zavrtanj ploce za
seéenje moze da dovede do ostecenja koluta za brusenje.

PROMENA UGLJENIH CETKI

Iskoris¢ene (krace od 5 mm), spaljene ili napukle ugljene ¢etke motora
potrebno je odmah zameniti. Uvek se menjaju obe cetke istovremeno.
 Skinuti poklopac ugljenih ¢etki (7),

 Izvaditi iskoris¢ene ugljene cetke.

o Ukloniti eventualnu ugljenu prasinu uz pomo¢ kompresovanog
vazduha.

 Postaviti nove ugljene cetke. Ugljene cetke treba slobodno da stoje
u drzacu za Cetke.

* Montirati poklopac ugljenih ¢etki (7).
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Mapametap BpegHoct
HabaBka HanoH 230B ~
DpekBeHuMja Hanajara 50 X3
HasusHa cHara 26 00B
Bp3uHa poTaumje Hoxa ( 6e3 3800 MuH !
onTtepehetba )
MNopelwasare BUCOKOT yrna 0+45°
CnosbHM NPeYHNK AncKa 355 mm
YHyTpallHbW NPeYHNK ANCKa 25,4 Mm
W3a je ceuerbe MHMja Ha 90 ° (yrao ) 120 X 120 Mm
Oncer ceyerba koa 90 ° ( KBappaTHU 110x 110 Mm
npodwn)
Oncer ceyetba Kog 90 ° ( 170 x 90 Mm
npaBoyraoHu npopun)
Oncer ceuetba Kog 90 ° (okpyrnun 110 Mm
npogun)
Knaca sawtute nm
Mwnca 17 kr
[oavHa Ha NPon3BOACTBO 2020

5 9I'873 cpefiCcTBa U MalIWHA TUM 1 MaLIWHe ONnUC

NOAALM LWWYMA N BABPALVJE
CoyHp NPUTUCKa HUBO Nna=92,5a6(A)K=3ab
(A)
CoyHp cHara Huso Nega=105506(A)K=3
a6 (A)
BpenHocT y6p3arba aHA < 2,5m/c?
Wndor je o 6yum n Bu6Gpauyj

HwuBo Ha Wwyma emuTyje o cTpaHe ypehaja je onuncaH Kpo3: HUBOOM 07
emnTOoBaHa 3ByKa NPpUTUCKa JIN A1 HUBO Ha aKycTuHa cHare J1B A (rae
je K je mepHa HecurypHocT ). Bubpaumnje emutyje no ypebajy je
onuncaHa of cTpaHe BpefHolwhy oa B1bpaLwja yop3ara « ( rae je K je
MepHa HECUTYPHOCT ).

Huso Ha emuTyjy 3ByKa nputucka JIn 4 je 3ByK cHare HuBoa JIB 1
BpeAHOCTU Ha BUbpaumja ybp3arba x laTh y OBOM MPUPYYHUKY Cy
MepeHa y cknagy ca EN 62841-1. 063npom BrbpaLja HUBO . MOXe Aa
ce kopucTy 3a nopehetbe ypehaja v nHMLMjanHo NpoLeHn BubpaLmja
n3narare .

[aje Brbpauvje HUBO je NPeACTaBHMK CaMO 3a OCHOBHE annuKauuje
Ha ypehajy . Ako ypebaj ce KopucT 3a Apyre anaukauumje unm ca
APYrUM pajiHUM anatuma je Bubpauuja HABO MOXe MPOMEHUTU .
HepoBosbHO nnm npeBulLe peTKo oApxaBarbe of ypehaja he ytuuatn
Ha BULIM HKBO oA BMbpaumja . Y MomeHyTn y3pouu mMory usassatu
nosehaH BU6paLnja N3NM0XKEHOCT TOKOM Ha YUTaBOr PafHOT Nepuoaa.
Aa 6n npeunsHo npoueHnTN BuGpauuja usnarare , yseTu y
0631p 1 nepuope Kaaa ypehaj ce yKibyunnu nckibyueH unm Kkaga
je je ykibyyeH yKibyyeH, anm ce He Kopucty . HakoH naxbusor
npoueHy of cBux ¢dakTopa je yKy pauuj T
MoXe 6UTU MHOTO Makbu .

Y uwby 3aWTUTe KOPUCHWKA Off CTpaHe yTuuaja Ha Bubpauuje ,
fofaTHe cuMrypHocHe mepe Tpeba Aa Gyay yBeaeHe , Kao LWTO cy:
LUMKNUYHO ofipXaBatbe off ypehaja 1 pagHUm anatvma , 3alUTuTh of
[lecHe CTpaHe Temnepartype v NpaBuiaH opraHusauvja y pagy .

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba
bacati s otpacima iz kuce, vec ih treba predati u
sirovine u

otpadne odgovarajué¢im

ustanovama. Informacije o  otpadnim

sirovinama daje prodavac proizvoda ili gradska




vlast. Iskoris¢eni uredaj elektri¢ni ili elektronski
sadrzi supstance osetljive za Zivotnu sredinu.
Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i
zdravlja ljudi.

* Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spdtka
komandytowa sa sedistem u Var3avi, ulica Pograniczna 2/4 (u daljem
tekstu: ,Grupa Topex”) informiSe da, sva autorska prava na sadrzaj
dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu
ostalog, tekst uputstva, postavljene fotografije, sheme, crtezi, a
takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj
zastiti u skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o
autorskim pravima i sli¢nim pravima (tj. Pravni glasnik 2006 broj 90,
¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje,
menjanje u cilju komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova,
bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi, strogo je zabranjeno
i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i
sudsku.

MeTtag@paon Tov MPWTOTUTTOU TWV 0dNyIWV Xpriong
AIZKOMPIONO KOMHZ

59G873
IHMEIQZH: MPIN XPHZIMOMOIEITAI TO EPFTAAEIO AYNAMIKHEZ
FMA THN NPQTH XPONO, AIABAITE AYTO TO ErFXEIPIAIO
OAHTIQN KAI KPATHETE FIA MEAAON ANA®OPA.

AEMTOMEPHZ KANONIZMOX AS®QAAEIAX

08nyiec acpaleiag yia pnxavijpara Stakomig

| iag via unxumuam
a) TOMOBETHOTE TOV EAUTO O0AC KAl TOUG TTAPEVP G HAKP

1.NMposidomomtikéc mpoerdomony @a

EYKATACTHOTE évav TPoXO mou Sev €xel umootei {nua. Meta tnv
£mBswpnon Kat TRV ayxatau-raun Tou Tpoxov, N Béon auTo cag
n d pEVP M ¢ HaKp ané To emimedo ToUL
TIEPIOTPEPOUEVOU TPOXOU Kal EKTEAEOTE TO NAEKTPIKG epyaleio
Ot MEYIOTEC QVEV OopTiou OTPo@PEC yia éva Aemté. O1
KATECTPAUHEVOL TPOXO( OUVIBWE KaTapPEOLVY KATA TN SIAPKELD AUTOU
TOU XPOVOU SOKIUAG.
i) Qopare atopu(o npocrtatsutu(o s{onhwuo. Ava)\oya HE TV
xen Te , yvahia
@aleiag i yvahid ac@aleiac. Kara nzplm’wcn, POPECTE paoka
OKOVNG, TPOOTATEVTIKA KOG, YAVTIA Kal TOSId KAaTaoTNHATWY
IKaVA Va OTAMATOoUV MIKPA AElavTika 1} Koppdatia tepayiwv. H
TIPOOTACIA TWV HATIWV TIPEMEL va Eival KAvh vo OTOpOTA Ta
OUVTPIpMIa TTOU TIETOUV a6 S1APOPEC AelToupyieg. H pdoka okovng i
N QVOTVEUOTIKA) OUCKEUN TIPEMEL va €ival Kavh va @INTPApEL
owpatidia  mou  Snpioupyouvtat amd T Aertoupyia oag. H
mapatetapévn ékBeon oe BOpuBo uPNAig €vtaong pmopsi va
TIPOKAAEGEL AMTWAELD AKONG.

j) Kpatrjote Toug mapevp HEVOUG OE Ar) anéotacn pakpld
andé TNV meploxn epyaciac. ‘Omolog Tar otV
TIpéNEl va @OPA OTOMIKO TPOOTATEUTIKO €§omhicpo. Ta
Bpavopata Tou Tepayiov epyaciag fy EVOG OTIACHEVOU TPOXOU UTTOPEI
va TETAE0UV HaKPLd Kal va TIPOKANEGOUV TPAUHATIONO TIEPA Ao TNV
Gueon meploxn Aettoupyiag.

k) TomoBetiote T0 KaAwS0 kKaBapd amd TO MEPICTPEPOUEVO
g§aptnpa. EGv XAoete Tov €éeyxo, TO KAOAWSIO UTMOPE Va KOTTEl iy va
ondoel kat To Xépt o Ppaxiovac cag va Ttpapnyxtolv otov
TIEPIOTPEPOUEVO TPOYXO.

1) KaBapileTe TaKTIKG TOUG aEPAYWYOUG TOU NAEKTPIKOU EpyalEiov.
O avepIoTrpag Tou Kivntripa pmopei va tpafriéel tn okdvn péoa oto
mePIBANPA Kat N UTTEPBOAIKT] CUGCWPEVCT KOVIOTTOINUEVOU HETAANOU
umopei va mPokaAETEL NAEKTPIKOUG KIVOUVOUG.

m) Mn XPNOIHOTIOLEITE TO NAEKTPIKO £PYaAEio KOVTA O eU@AeKTa
UAIKG. Mnv XpnolHOTIOIEITE TO nNAEKTPIKO Epyalsio Evw
TomoBeteite og e0PAEKTN EMPAvela, 6mwg EVAo. O omvOrpeg Ba
Hmopoucav va avagAEEouV auTd Ta UNIKA.

@appoyn, Lol 1

¢

PX PY

and To enimedo Tou MEPIOTPEPOPEVOL TPOXOU. O npowuhaxmpac

BonBd otnv mpootacia Tou Xelploth amé omacpéva Bpavouara

TPOXWV Kalwxaia EMAPH HE TOV TPOXO.

ite povo Sedepé TPOXOUC
anoxonn< Yia T0 NAEKTPIKO ca< gpyaleio. AkpIBwg emedn éva
e€aptnpa pmopei va ouvdebei 0To NAeKTPIKO cag epyaleio, Sev
Stac@ahilel Tnv ac@alr Aertoupyia.

c)H ovopactiki TaxUtnta Tou afscoudp mpimel va sivat
TOUAGXIOTOV ion ME TN péyloTn TaxUTNTA TTOU CNMEIWVETAL OTO
NAeKTPIKG Epyaleio. Ta aecoudp mou TPEXOUV yPnYopOTEPA amd
TNV OVOUAOTIKA TOUG TOXUTNTA HITOPOUV VO OTMACOUV Kal va
SlaxwploTouv.

d) O1 Tpoxoi mpémel va XpnGIHOMOIOUVTAL MOVO OUVICTWHEVEG

pappoyéc. MNa mapad HMNV aAéCETE PE TNV MAEUPA EVOG
TpoXOoU amokomrG. Ot AslavTikoi TPoXoi amokomn mpoopifovrat yia
TEPIPEPEIAKN Agiavon, ol TIAEUPIKEG SUVAUEI TIOU aokouvtal o€
aAUTOUE TOUG TPOXOUG UTOPE( Vol TOuG TpoKaAéoouv Bpavon.

e) Xpnopomolgite mavrote AOIKTEC PAGVTIEG TPOXWV IOV £XOUV TN
owoTH SIAUETPO yia TOoV TPOXO mou €xetre emAégel. Ol OWOTEC
PAAVTLEC TwV TPOXWV OTNPIfouV TOV TPOXO HEIWVOVTAG €TOL TNV
mMOavoTNTA BPaAvoNG TWV TPOXWV.

f) H e§wtepikn} SIGUETPOG KAl TO TAXOC TOL aEcoudp cag mpénel va
givat evrog Tng Babpoloyiag XwenTIKGTNTAG TOU NAEKTPIKOU cag
gpyaleiov . Ta afecoudp pe eopalpévo péyebog Sev pmopolv va
TIPOOTATEUTOUV 1} Va ENeYXBOUV EMAPKWG.

g) To péyeBog Tou G€ova TwV TPOXWV Kat TwV PAavT{Wwv mpémel va
Taptalel cwotd otov Gova Tou nAekTpiKoU epyalgiov. Ot Tpoxoi
Kat ot GAAVTEG pe TPUTEG Agova Tou Sev €XOuV HEYANO HEPOG TOU
UNIKOU oTpIENG Tou nAekTpikou epyaleiov Ba e€avtAnBolv, Ba
Soviicouv uTEPBOAIKA Kal €VOEXKETAL va TIPOKAAEOOUV aMWAEIQ
eNéyxou.

h) Mn xpnoiponoisite katsotpappévoug Tpoxouc. Mpiv amdé kade
XPnon, eAéy§Te TOUC TPOXOUG Yia HAPKEC Kal pwypég. Eav to
NAEKTPIKG pyalsio | o Tpoxo¢ mioel, eAéyfre yia {nua n

b) Xpnows ¢ evioxupévous

YH

n) Mn xpnouu ite afecovdp mou amartovv vypd Yuktikd. H
XPnon vepol 1 AAWV UYPWV YUKTIKWV WITOPEl va TTPOKOAEDEL
nAektpomAngia fj cok.

2.Kickback kat oxeTikég Tpogidonojoeig
To Kickback gival pia §agvikn avtibpaon o€ évav mePIOTPEPOHEVO
TPOXO HE TOIUMNUA 1 EUMAOKT. To Toipmnpa fi To TpdPnyHa mpoKaAei
ypriyopn avacToAr| TOU TPOXOU TIEPICTPOPNG TTOU HE TN OEIPA TOU
avaykadlel Tnv ave§éheyktn povada kommg va wbnBei mpog Ta mavw
TIPOG TOV XEIPIOTH.
Ma mapadeypa, €av évag AelavTikog Tpoxog oenvwoei fy tpunnBei amd
TO TEPAXI0 Epyaciag, n dkpn TOU TPOXOU TIoU UMOPE( va €10€NOEL OTO
onpeio Toipmnua pmopei va €pBel oV EM@AVEIQ TOU UAIKOU
TIPOKAAWVTAG TOV TPOXO va avéPel fj va kKAwtoroel. Ot Aglavtikoi
TPOXOi UMTOPEI EMIONG VAl OTTACOUV UTIO QUTEG TIG OUVONKEG.
To Kickback egival To amotéheopa NG KATAXPNONG NAEKTPIKOU
gpyaleiou 1y / kat A\avBacuévwy SIadIKactiv fy cuvenKwv Aerroupyiag
Kal prmopei va amo@euyxBei AapBdvovtag Tig KAaTtaANAEG TPOQUAAEELG
omwg Sidetal mapakdtw.
Mwatnpriote pia otaBepry AaPry o0to nAeKTPIKO epyaleio Kat
TOMOBETIOTE TO CWHA Kat To Bpayiova cag yia va oag emTpEPel va
avtiotadeite oTig Suvapelg KAwTOAg. O XEIPIOTHG Pmopei va ENEYEEL TIG
avoSIKEG SUVANEIG avakpouong, dv AnPBoUY KATANNAEG TTPOQUAAEEIG.
Mnv TtomoBeteite To Owpa ocag ot gUBUYpAUHION ME TOV
TIEPIOTPEPOUEVO TPOYXO. Edv mpokUYel AdKTIOHa, Ba wBrioe T povdda
KOTIHG TIPOG TO TTAVW TTPOG TOV XEIPIOTH.
Mnv ouvééete ahucidanp 0, Aemida EUAOYAUTTTIKIG, THNHATIKO
Slapavrévio TPoxX6 HE MEPIPEPEIAKO SIAKEVO peyalUtepo amd 10
mm 1 oSovtwth Aemiba mpiloviov. Tétoleg Aemideg Snpioupyouv
OUXVEG KAWTOIEG Katl amWAELD ENEyXOU.
Mnv «KOAAGTE» TOV TPOXO Kot pnv ackKeite umepBoAiki mison. Mnv
XEIPHOETE VO KAVETE pBoAiké BaBog kommc. H umepPolikr
Ti{eon Tou TPOXOU au&dvel Tn PAPTWON Kal TV evalodncia o€ oTPiPIo
1 840110 TOL TPOXOL aTNV KOTTT Kat Thv mBavdtnTta KAOTOIEG 1) Bpavong
Tou TPOYOU.
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‘OTav 0 TPOXOG Eival SEGUEVTIKOG I} GTAV SIOKOTITETE va KOYIHO yia
drimote Adyo, PY OTE TO NAEKTPIKOG epyaleio Kat
KPATHOTE TO KOTIG PEXPL Va KIVNOEL PEXPL O TPOXOC VA GTAMATHOEL
&VTEAWG. MOTE PNV EMIXEIPNOETE VO AQPAIPECETE TOV TPOXO amd To
KOYIHO EVW O TPOXOG gival o€ Kivnon, Sla@opetika pmopsi va
TIPOKANBEi KAOTOIEG AlepeuvrOTE Kal AAIBETE SlopBWTIKA PETPa yia va
e€aleipete TV artia TNG MPOOSECNC TWV TPOXWV.
Mnv \OETE TN AEITOUPYia KOTIG OTO TEUAXIO EPyaciag.
A@NoTte TOV TPOXO va QTACEL O AP TAXUTNTA KAl EICAYAYETE
Eavda TPOCEKTIKA TO KOYPpo. O TPoxd¢ umopei va Seopeloel, va
TIEPTIATAOEL TIPOG TA TAVW 1} VOl KAWTONOEL EQV TO NAEKTPIKO epYaAEio
emavekKIvnOei oTo Tepdylo epyaciac.
Ynootipi€n omoloudiinote peydlov peyéBoug tepayiov epyaciag
yla TV glayio inon Tou 0 ipMNUa TPOXWV Kat
KAWTOLWV. Ta PEYANA QVTIKEIUEVA TEIVOUV VA KPEUOUV KATW amd To SIKG
Toug Bdpog. To oTriplypa TPEMEL va TOmoBETNOEl KATW amd To TEUAXIO
£pYyaciag Kovtd oTn ypappr KOTG Kal KOVTd otnv dkpn Tou Tepayiou
£pyaciag Kat oTig SU0 MAEUPEC TOU TPOXOU.

MPOEIAOMOIHZIH! H OUuOKeUN] XpnOIHOTOLEITAlL Yia EPYaCiEg
E£0WTEPIKOV XWPOU.

Mapa ™ Xprion piag acpalolvg Sopng and 1o oxediacpd, ™
XPNON MPOCTATEVTIKWY HETPWV KAl TIPOCOETWVY TPOCTATEUTIKWV
HETPWV, UNTAPXEL TTAVTA UTTOAEITOHEVOG KiVOUVOC TPAUHATICHOU
Katda tn Sidpkela TG epyaciac.

AITIONOTHZH TQN EIKONQN MOY XPHZIMOMOIOYNTAI

NI v
o —
1 2 3 4
N
&
5 6 7 8
9 10

1. Mpoooyn)! AdBete 181aitepe MPOoPUAALELG

2. MPOEIAOMOIHEH AlafdoTe To gyxelpidio odnylwv

3. OopdTe MPOOTATEVTIKA YavTIa

4. XpnOIUOTION|OTE ATOHIKO TIPOOTATEVTIKO E60MAIOUO
(TPOCTATEUTIKA YUAALE, TTPOOTATEUTIKA QUTIWY, HAOKA OKOVNG)
5. XpnOIHOTOIOTE TPOOTATEUTIKA pouxa

6. Arocuvdéote To kaAwdio Tpoodoaiag mptv To oépPIg f TV
EMMOKEUN

7. Kpatrote ta maidid pakptd amo epyaleia

8. MPoCTATEYTE TN CUCKEUN a6 TNV Lypaasia

9. AgUtepn Katnyopia mpootaciag

10. Kivduvog avakpouong.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To Siokompiovo KOMAG gival OXESIAOUEVO Yia TNV KOTTH TUNUATWY
HETAMOU TO péyeBog Twv omoiwv givat KATAANAO yia TO &V AOYw
gpyaheio. To SlOKOMPIOVO TIPEMEL VA XPNOIUOTOLETAL MOVO HE TOUG
Siokoug komn ¢ TTou éxouv PoBAe@BE( yia To ev Adyw epyaleio. Asv Ba
TIpEMel va xpnotpomnoinBolv Siokol amé atodAt Yuxprng Kommg,
okAnpa kpaparta, Stapavtddiokol K.a. To epyaleio ival oxeSlaouévo
yia ENaQPIEC Epyacie o epyaoTtripla Kabwg Kal yla ave§aptntn
epaoiteyvikny Spaotnpiotnta. H xprion Ttou &Siokompiovou yia
oKomoug AMoug amd Toug w¢ dvw avagepopevous Ba Bewpeital
aKataAANAn.
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AmayopeUETAL VO XPNOIUOTIOIEITE TO EpYANEiO aKATANNAQL.

MEPIFPA®H ZXEAIATPAMMATON

H akoloubn Aiota agopd ta e§aptripata Tou epyalgiou Ta omoia
mapouctalovtal oTiG OeNISEG pe oxeSiaypappata.
1. MAaivag MPo@UAAKTRPAg Siokou KoTmg
2. Mpo@uAaKTrpag

3. Aiokog Komg

4. Bdon

5. Zuo@lyktipag

6. Kivntog mpogulaktripag Siokou Kommg
7. KdAuppa YrKTpag CUANEKTN

8. XelpohaPr) peTagpopdg

9. AlakomTNG aopaleiog

10. AlakoTTNG

11. XeipohaPry

12. MaviBéla cuo@iyKThpa

13. Mox\&¢ aUo@IENG KoXAia cUCPIYKTHPA
14. KoxAiag cuo@iyktripa

15. Kivoupevog odnydg

16. 0dnyo¢ otpIENg

17. Bideg ouykpatnong odnyou otrpi&ng
18. Meipog aopAaNonG Kepari

19. Kepahny

20. Mnxaviopog ao@aliong aTpAkTou

21. Bida pvBuiong (avactohéac)

* EvOéxetal va umdapyouv Sla@opéc HeTagU NG €KOVAG Kal Tou
gpyaheiou.

ANTAANAKTIKA

1. A6 KAelSi -1 71ep.
2. Mnxaviopdg acpdahiong - 1 Tep.
3. Maviéha ouo@tyktipa - 1 Te.

TTPOETOIMAZXIA T'IA EPIAZIA

Mpw a6 tnv évapén Snmote epy HETOS piovo,
OPEiNETE VA AMOCUVSECETE TOV PEVPATOANTITN TOU KaAwdiou
TPOPoSoaiag Tov amoé Tov pevpatodoTn.

PYOMIZEIZ METAQOPAZ / METAOOPA TOY AIZKOMPIONOY

Me okomé T HETAPOPA TOU SIOKOTIPIOVOU TIPEMEL VA AOPANICETE TV
KEPAAN Tou oV Kdtw Béon.

o Miéote TNV Ke@an (19) Kpatwvtag Tnv amd tn xepohaBn (11) kat
ao@aNOTE TNV pE Tov TEipo ao@aliong (18) otnv Teheiwg kaTtw Béon
(k. A).

o [0 TN PETAPOPA TOU SICKOTPIOVOU XPNOIHOTIOOTE TN XElPOAafr
HETAPOPAC (8). MNV HETAPEPETE TO SICKOTTPIOVO KPATWVTAG TO amd TN
Xe€lpohapn (11).

O ZYZOIFKTHPAZ

Mpv ané Tnv Kom Ba TPEMel va GTEPEWTETE KAAG omotodrmote
TIPOG KOTIH) UAIKO HE TOV GUGPIYKTHPA.

Me tov poXAO Tou Koxhia Tou ocuo@lyktipa (13) umopeite va
TPOWBNOETE ypriyopa Tov KOxAia Tou cuo@iyktripa (14) wote va
TIEOCETE TOV KIVOUHEVO 08NnYy0 (15) 0TO UAIKO XWPiG va TIEPIOTPEPETE TN
HaviBéha (12).

o AvaSIMAWOTE TO Avw HEPOG TOU HOXAOU TOU CUOPIYKTHpa (13) mpog
Ta enavw.

* Metatomiote Tov KoxAia Tou ouCQIYKTAPa (14) yia TNV emAeypévn
andoTaoN WOTE VA PITOPECETE VA OTEPEWOETE TO UMKO avAHESA OTOUG
odnyouc (15) kat (16).

o Elodyete 10 UAIKO avapeoa oTtoug odnyoug, mEéoTe Tov Koxhia Tou
ouo@IyKTApa (14) womou To UNIKG va otnpixBei kald emi Tou
KivoUpevou o8nyou (15) (eik. B).

© K\eioTe 10 Avw pPéPOG Tou poXAoU TOu cuceiyKTrpa (13) éwg TNV
TA|PN EQAPHOYI| HE TOV KOXAia TOU CUCPIYKTpa (14) Kal OTPEPOVTAG
™ paviBéha (12) méote OAOKANPWTIKE TO UNKO avapeoa oToug
odnyoug (k. C).



EPrAZIA /PYOMIZEIX

MpoBaivovtag Ot OMOIECSHIOTE EVEPYEIEG TTIOU APOPOUV TN
pUBION TOU gpyaleiov, BePaiwBeite 6T1 eival amocuvdedepévo
and 1o iktuo mapoxrg NAEKTPIKOU pevpatoc. NMpog e§acpdaiion
¢ O¢, Kal amoTeA TIKAG A€r iag Tou
Siokompiovou, oeilete va ekteleite T pUBHION OAGTEAQ.

P
pipove pylac

Katémv olokAfjpwong 6Awv twv pubpicewv, Ba mpémer va
a@aipécete 6Aa Ta pnxavika KAadid. EAéy&re tn ovo@ign dAwv
Twv e§apTnpatwy ovykpdtnong. Kara tn puBuion eléyéte
owoTh Asrtoupyia OAwWV TwV e§WTEPIKWV €§APTNHATWV TOU
Siokompiovou KaBWE Kat TNV TEXVIKA TOUC Katdotaon.
ZnuwOévta 1R @Bappéva efaptipatra Oa mpémer va
avtikataotafouv ané appddioug e181koug TPV ané T évapén
XPRong Tou Siokompiovou.

OAHTFIEZ XXETIKA ME THN KOMNH

© Katomiv oAokAfpwong €KaoTng pUBHIONG, CUVIOTATAL VOl EKTENECETE
SOKIPAOTIKY KOTH WOTE va eAeyxOei n 0pBOTNTA TwV EMAEyHEVWV
S100TACEWV Kal TWV SI00TACEWV TTOL TIPOEKUYPAV KATA TNV KOTTH.

* Katémv evepyomoinong tou Siokompiovou, avapévete o Siokog
KOTIAG VA OMOKTHOEL TIG HEYIOTEG OTPOPEG AVEL POPTIOU, Kal POVO
HETA pmmopeite va mpoeite otnv Kom.

* Meydha Tepdyla mPEMEL va TpooTatelovTal amd MTWOoN KATd TNV
ONOKAPWON TNG KOTTHG (TT.X. € UTTOCTHPIYHA HE PAOUAQ).

® OpeileTe va €i000TE GKPWE TPOOEKTIKOI KATA TNV €vapén tng
epyaoiac!

© Avapévete v AN akivntomoinon tou §iokou KOMAG Kat pévo
KATOTTV AMOUOKPUVETE TA OTTOKOUHEVA TUHATA TOU UAIKOU.

ENEPFOMOIHZH / ANENEPFOMOIHZH

H taon tou SiktUou MapoxnG NAEKTPIKOU peUpATOG TPEMEL Va

s

AVTICTOIXEi OTNV TAon Tovu ypagpeTal otnv
katara&ng touv Siokompiovou.
Mnopeite va evepy joeTe 10 & pi Hévo otav Sev

£PXETAL OF EMAPN HE TO TTPOG KOTI TERAXLO.

To Siokompiovo givat epodlacpévo pe Tov SlakdmTn aopaleiag (9), o
0T10{0G TNV TTPOCTATEVEL amd TuXaia 1} aBENNTN evepyomoinon.
Evepyomoinon

 Miéote Tov SlakdmTN acpaleiag (9).

 MiéoTe Kat KPATHOTE T 6KAvSAAn Tou Stakdmtn (10) (eik. D).
Angvepyomoinon

* Agriote Tov Slakomtn (10).

EAErXOX KAIPYOMIZH TOY MAXOYZ KOMHZ

Onwodnmote eNéyfte TNV opBoTNTa TG EMAOYNG Tou BdBoug
KoTG WoTe va BefaiwBeite 6T1 0 Siokog Ko Oa KoY e To UAIKO
€€’ oAokArjpov. To & pi npénelva 0eTnOsi pe TéTolo
TPOTIO WOTE TO KATWTEPO onpeio tou diokou va Bubiotei To
€NGXIOTOV 5 XAOT. MO KATW amd 1o avw pépog tne Baong. Auth n
puBMION gival umoXpewTiKA AapBdavovrac um 6P TV
avtiotadpion tng ¢Bopdc Tou Sickouv KOmAG.

Me ™ xprion tng Bidag pubpiong (21) pmopeite va emhé€ete tn
Stadpopr} TNG KeQAArG (19) TPOG TA KATW.

o Katefaote Tnv ke@aln (19) mPog Ta KATW Kal KPATHOTE TV ¢’ auTh
T Béon otnplopevn emi TG KEPag TG Bidag puBuong (21).

o Xahapwote to ma§ipadl. Eav xpelootei, Bidwote 1 EePidwote
TepIoooTEPO T Pida pUBUIoNG (21) Wote o Siokog Kommg (3) va
AmoKToEl TN owotr B€on (5 XAOT. TTO KATW armd To avWTEPO OPLo NG
Bdong (4) (e E).

* Bidwote 1o magpdadt wote va ao@aliceTe Tn pLUBUIOH oag.

KONH

To ehatijplo eMOTPOPRC TOU Bpayiova mpokalei TRV autopatn
EMOTPOPH TG KEPAARC TOU & pi otnv avw Béon, y

aAUTO KATOTV OAOKAPWONG TNG KOmN¢ Sev Ba pémel va aprioete
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Teheiwg TN XelpolaPry aAld va emTpEPeTe n KeEQPAAR va avéBet
apyd otnv avw B£on EAa@pwIC KPATWVTAG TNV.

® STEPEWOTE KOAA TO UNIKO UE TOV CUOQLyKTrpa (5).

o Evepyormolr|oTe To SIOKOTIPIOVO Kal QVAPEVETE WOTIOU O KIVNTHPAG
TOU VO ATTOKTHOEL TIG MEYIOTEG OTPOPEC.

o Migote TV Ke@ahr (19) pe TN xprion g XepoAaPrc (11) mpog ta
KATW €w¢ TV TTARPN EQappoyr Tou §iokou (3) 0To UAIKO.

o EkteNéote TNV Komr TMEJOVTAG OHOIOHOPPA TNV KEPAAT (£1K. F).
OMNokANpwvovTag TNV Komr Sev Ba PéEmel va HelwoEeTe Tn SUvapn TG
miieonc 81011 €101 evdéxeTal va TPokANBei n umepBéppavon Tou UAIkoU
Kall AVOUOIOHOP®N KOTTH TWV AKPWV.

O Siokog komii¢ Sev Ba mpémer va mapouoialel kpadaopoug i
TaAavTWOoELG S10TL £T01 N TOIGTNTA TN KOG Ba XeipoTepéel, Kat
£ANOXEVEL O KiVEUVOC payioHaTtog Tou §ioKoU KOTIHG.

KOIMH YAIKOY MEFTAAYTEPQN AIAZTAZEQN

Eav to mpog Kom UAIKG Tou TomoBeteite OTO SIOKOMpPiovo £xel
HEYOAUTEPEG SIAOTACELS, UMOPEITE VA UETATOTIOETE TOV 0dnyd
OTAPIENG VIO VO HEYAAWOEL N AMOOTACH AVARETA GTOUG 08NnYoUG TOU
OUOQLYKTHPA.

o TomoBetriote TNV KePaAr (19) otnv dvw Béon.

o ZeB1dwore Tig Bidec ouykpdTnong (17) Tou odnyou oTrpiEng.

e Metatomiote tov 08nyo otipiEng (16) €viog Twv Omwv 1ou
Bpiokovtat MANGIEOTEPA TNG KEPANAG KAl OUYKPATHOTE TOV UE TIG
Bidec (17).

O aplBpdg Twv TopwV KAaBWwe Kal n moldtnTa NG Komm¢ mou Ba
EKTENEOTED pE TOV SioKo KOTG evdéxeTal va Slapépel kat e§aptdrat
ané v TaxUtnta G KomnG. H ypriyopn Komr evdéxetal va
Tpokalécel TV Tpowpn @Bopd Tou &iokou, amd TNV AAAn
TIPOOTATEVEL TO UNKO ammd v umepBépuavon Kal wg &k ToUTOU
Staopahier mo Agia Topr).

TOMOGETHZH TOY LYZOIFKTHPA A THN KOIMH YMO FQNIA

0O 08nydg otpIEng (16) emmAéov XpNOIHEVEL WG HOIPOYVWHOVIO Kal,
otav tomoBeTnOei, mapéxel TN SuvatdTNTa va eKTENECETE TNV KoM
um6 omoladnmoTe ywvia améd v KABetn Béon éwg TG 45° MPog Ta
Se€14 1 oG Ta aploTEPA.

o TomoBetrioTe TNV KEPAAN (19) oTnv dvw Béon.

* Xahapwote Ti¢ Bideg ouykpdatnong (17) Tou 0dnyol otipi&ng.

o STPéYPTe Tov 08nyd otipiEng (16) umd tnv embupunt ywvia
olppwva Pe T ywviakr SiaBdabuion kat aceahiote T Béon Tou
odnyou pe Tig Bidec (17) (€. G).

® STEPEWOTE TO TTPOG KOTTH TEUAXIO LIE TOV CUCPIYKTHPA KAl EKTENEDTE
TNV Komn.

Map’ 6t n ywviakry SaBdduion eival apketd akpPrig ya tnv
TAELOYNPIC TWV EPYACIWDY, CUVIOTATAL OPWE VA ENEYXETE TNV aKkpiBEla
™G EMAOYNE TNG Ywviag HE £va HOIPOYVWHOVIO 1] AANEG CUOKEUEC yia
TN HETPNON TwV Ywviwv. Katd tn oTEpEwon TOU TTPOG KOTTH TEHAXIOU
HE TOV OUCQPIYKTHPA, O KIvoUpevog odnyog (15) autopata
TomoBeteital MapdANAa pe TO TEPAXI0 Kat €101 Slao@alilel TNV KoAR
OTEPEWOTH TOU.

DPONTIAA KAl TEXNIKH XYNTHPHXH

Mpwv mpofeite oe imote evépyeleg mou mv
TomoBétnon, Tn pUBHION, TNV EMOKEVN i} TRV TEXVIKI) ouvVTRpNOoN
Tou Siokompiovou, ogpeilete va To amocuvdécete and To Siktuo
Tpogodociag.

© Katomyv oAoKApwongG Twv €pYaCIwY, aQalpEoTe EMPUEADG OAa Ta
TUAMATA TOU LAIKOU Kat Ta pvidia amé ) fdaon tou Siokompiovou
KaBWw¢ kat amd Tov SioKo KOTAG Kal TOUG TIPOQUAKTHPEG.

o KaBapilete To Siokompiovo pe pia fouptoa iy KE Tn pon Tou aépa.
© ATTIQYOPEVETAL VA XPNOIUOTIOLEITE VEPO 1) OTTOIOSHTTOTE XNHIKO LYPO
yia Tov Kabapiopd Tou SioKompiovou.

e [1po¢ amopuyr NG UMEPBEPHAVONG TOU KIVNTHPA, CUCTNHATIKA
kaBapileTe TI OMEC agPIOHOU.

o MNdvtote QUNGCOETE To €pyaleio oe pépog Enpd omou Sev €xouv
npdofaon ta madid.

Pop



* H avtikatdotaon tou KaAwdiou Tpogodoaiag Kabwg Kat ol pyacieg
EMOKEUNG MWV HEPWV TOU SIOKOTTPIOVOU TIPEMEL Va eKTEAOUVTAL
Hovo and To e§0ucI080TNUEVO CUVEPYEID.

ZUOTNHATIKA EAEYXETE TV a§lomoTia cUCPIENE GAwV TwV BISwV
Kal pmouloviwv cuykpdatnonc. Me tnv mdapodo tou Xpdvou,
Guvensia TG Xpriong Tov & , Ol PWTEC Séozig
ev8ExETal VA XAAAPWOOULV.

ANTIKATAZTAZH TOY AIZKOY KOMHZ

© AveBdaote TV Ke@aAn (19) otnv dvw Bon.

* MeTatomioTte Tov KIvTo MPOPUAAKTHPA Tou Siokou KoT¢ (6) otnv
dvw Tou Béon.

e Xahapwote Ta  magpddla  Kal  UETATOMIOTE  TOV
TPo@UAAKTHpa Tou Siokou Komm¢ (1) Tpog Ta mriow (g1k. H).
© MIEOTE TOV UNXAVIOHO AoPANONG TNG ATPAKTOU (20) WOTE O TEIPOG
TOU va TEPACEL anmd TNV oM Tou KIvnTou TPOo@UAAKTpa (6) Kat
OTPEYTE TOV SioKO KOTG (3) HE TO XEPL £WE TNV TIAR PN AOPAAIOT| TOU.
* Me T xprion tou KAedlov (0Tn ocuokevacia) EePidwote ™ Bida
ouykpdTtnong Tou Siokou Ko (3), oTpépovTac TV avtifeta amoé
(opd Tou poAoytoU (giK. I).

* Agpaipéote Tn Bida ouykpATNOoNG Tou SioKOU KOTIHG, TOV TAPAKUKAO
Kal TNV E0WTEPIKN PAAvTa. MPOCEKTIKA apaIPETTE TOV §i0KO KOTING
(3).

 Mpwv amd v TomoBéTnon Kavoupylou SioKou KOTING, OPeiNeTe va
KABaPIOETE TPOOEKTIKA TIG GAAVTLEG.

* Elodyete tov kawvoupylo Sioko kat o@i§te tTn Bida cuykpdtnong,
TAUTOXPOVA KPATWVTAG TOV HNXAVIOHS ao@ANONG NG atpdkTou (20)
TIECHUEVO TTPOC TA PO,

© APrOTE TOV UNXAVIOHO Ao@ANIONG TNG ATPAKTOU (20).

© TomoBeTrioTe ToV MAAIVO IPOPUAAKTAPA Tou Siokou Komr¢ (1) Kat
opifte Ta magipddia.

o Katefaote v kepalr (19) mpog Tta KATw PE TN XPron g
X€LPoAaPr¢ (11) WOTE 0 KIvNTOG TPOYUAAKTHAPAG Tou Siokou Ko (6)
Va EMOTPEPEL OTNV KATWTEPN B£0N TOU.

* ENéy€te TN owothy Asttoupyia TOU KIvnToU TPOQUAGKTHPA TOu
Siokou KomAg (6).

TAaivo

O@silete va XPNOIUOTOIEITE HOVO GUVICTWHEVOUG, EISIKA
gvioXupévouc Siokoug Komrg. H Bida suykpatnong tou iokov 8a
TIPETIEL VA OPIXTEL HE TETOIO TPOTO WOTE 0 §ioKOG va gival KaAd
OGTEPEWHNEVOC KAl VA UNV UITOPEI VA TEPIOTPEPETAL ATTO HOVOG TOV.
H uniepBoAikn sUo@i€n tTng Bidag evdéxetan va mpogeviiost BAGBN
otov Sioko KomiG.

ANTIKATAZTAZH TON WHKTPQN ANOPAKA

DBappéveg PKTPEG AvBpaKka Tou Kivntrpa (Hrkoug Atydtepou amd 5
XIA\lOOTA), YKTPEG PE Kapévn empdavela 1y ydapoigata mpémel va
avTikataotabouv dpeca. OPEINETE va QVTIKATAOTAOETE Kal TG 00
YAKTPEC TAUTOXPOVWG.

® Z£BISWOTE TO KAAUPHA TWV YNKTPWV (7).

* AQaIpEOTE TIC POPPEVEC PHKTPEG.

* ApaipéoTe Tn oKOvn AvBpaKa HE CUUTIECHEVO a€pa.

* Elodyete KavoUupyleg YrKTpeg dvBpaka.

e Ol Yriktpeg Ba mpémel va  petakivouvtal eAevBepa  oTOUG
TIPOCAPUOYEIC PNKTPWV.

© TTEPEWOTE TO KAAUMHA TWV YPNKTPWV (7).

Katémv avtikatdotaong Twv PnkTpwv avlpaka, o@eilete va
a@OETE TO S10KOMPIOVO va AEITOUPYRHOEL AVEL PopTiov yia 2-3
Aentd yia tnv p pHoyn Twv A&tT £§apTnpaTWV TWV
PNKTPWV AvOpaka oTov HETAAAGKTN TOV KivnTiipa. Zuvictatat va
avaBETETE TNV AVTIKATACTAON TWV YNKTpWwV dvBpaka oe évav
£181k6. Xpnow iT€ HOVO AVOEVTIKA AVTAANAKTIKA.
Suohertoupyie¢ mpémel va emokevalovtar amd TV

umnpecia TEXVIKAG  UMOOTAPIENG  Tou

PY

PO
‘O\e¢ ol
e€ouatodotnpévn
KATOOKELAOTH.

TEXNIKEX TAPAMETPOI

| Mnxavi} Kormi¢ PeTaAAwv 59G873 |
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Mapdapetpog afia

MNapoxr Taong 230V ~

FuxvoTNnTa IoXVOG 50 Hz

OVOUAOTIKA lOXUG 26 00W

Tayxotnta meploTpo@rg Aemidag ( 3800 Aemtd !

XWPic poprio )

Mpooappoyn ywviag Vise 0-+45°

E€wtepikn SidpeTpog Tou Siokou 355 mm

Eowtepikn S1apeTpog Tou Siokou 25,4mm

MNiow and ™ ypapur Kommg og 90 ° 120x 120 mm

ywvia )

EVpoc komr¢ o€ 90 ° (teTpdywvo 110x 110 mm

TIPOPIA)

EUpog komrg o€ 90 ° (opBoywvio 170 x 90 mm

TIPOPIA)

EVpog Kommg o€ 90 ° ( oTpoyYUuAO 110 mm

TIPOPiA)

Katnyopia mpootaciag Il

Mala 17 KING

‘ETo¢ Tn¢ mapaywyne 2020

5 9G873 onpaivel TOGO TOV TUTTO TOU UNXAVHHATOG 600 Kal TNV
TIEPYPAPT) TOU UNXAVAUATOG

AeSopéva BopuBou Kat oviioewv
Enimedo nxntikr¢ mieong
Enime&o nxntikn¢ toxvog

L pa=92,5dB (A) K=3 dB (A)
Lwa=105,5dB (A)K=3dB
(A)
Kalp<2,5m/s?

T emrayuvong

MAnpogopisg yia to 86pufo kat Toug Kpadaopoug
H otdbun tou BopUBou mToOU ekMEPMETAL OO T OUCKELN Eival
TIEPIYPAPETAL ATTO: TO EMIMESO TNG EKTMEUTOPUEVNG NXNTIKAG Tieong Lp
AKQLTO EMMESO TNG AKOUOTIKAG I0XVOG Lw A ( 010U K gival n pétpnon
afefaotnta ). Advnon exmépmetar amd TN OUCKELH aQUTH
neptypagpetal and v agia Twv Kpadaopwy emraxuvong a » ( 6mou K
gival n pétpnon apepaidtnTa ).
H otdbun Tou ekmepmopevou rxou mieong Lp 4, 0 fxog Suvaun
enimedo Lw akat n aia Twv Kpadaouwv tng emraxuvong o » Sivovrat
O€ aUTO TO eyXelpidlo £xouv peTpnBei oe cuppwva pe EN 62841-1. To
Sedopévo emimedo Sévnong a » umopei va xpnotpornomnBei yia
OUYKPION OUCKEUWV Kal yla TNV apxIKr a§loAoynon tne €kBeong oe
Kpadaopoug .
To &edopévo enimedo S6vnong &ival QVTIMTPOOWTEUTIKO UOVO yia TIG
BaoIkéG  EQPAPUOYEC TNG  OUCKEUNG Eav n ouvokeun éxel
XpnotuomoinBei yia AAEG EQAPHOYEG 1 e GANa epyaciag epyaleia, n
Soévnon eninedo umopei va aAAGgel . H avemapkig 1} TOAO omavia
ouvTPNON TNG CUOKELNG Ba ennpedoel To uPnAdTepo eminedo Twv
kpadaopwv . O1 mpoavapepbeioe aitieq pmopei va mpokaréoouv
auénuévn ékBeon og kpadaopoug kad ' GAn tn Sidpkela NG mepIdSou
gpyaociag.
Na ™v akpipeia ektipnon dévnon éxkBeong , va egerdoel Tig
p16Sou¢ 6Tav n | eivan evepy JHEVN HOKPLA 1) 6TAV
auTo ival evepyomoinpévo oto, aAld givan Sev xpnowpomoteitar .
MeTd ané MPOOGEKTIKN EKTIMNON TWV GAWV TWV TAPAYOVIWY , N

AR 86vnon Tng £xO: pei va iva TOAD xapnAétepn

16
Mpokepévou va TPocTaTEVBED 0 XPOTNG amd TIG EMIMTWOELG TWV
Sovrioewv , Ba mpénel va elcaxBolv mpoobeta pétpa acpaleiag ,
OMWG : KUKAIKI) CUVTHPNON TNG CUOKEUNG KAl TwV EPYaAEiwV Epyaciag
, Tipootacia TnG Oeppokpaciac Tou Se€lov XePlOU Kal owoTh
opyavwon Tng epyasiag .

IMPOXTAZIA MEPIBAAAONTOX

HAextpikéG  ouokevég — Sev  mpémel

anoppintovtal padi Pe Ta OIKIAKA amoppippaTa.

va

Oa mpénel va mapadidovtal oto &8iKd TUApA
avakOkAwong. Tig mMAnpogopie yia To Bépa
QVOKUKAWONG UMOPEl va oag TG Tapéxel o
TWANTAG TOU TIPOIGVTOG 1] Ol TOTIKEG QPXEG.
HAEKTPOVIKAG Kal NAEKTPIKOG €§OMAIONOG, TO
XPovikd mepIBwplo AetTtoupyiag Tou omoiou €Ange,
TIEPIEXEL EMKIVOUVEG Yia TO TIEPIBANAOV OUTIEG.
E€omhiopog o omoiog €xel

Sev umooTEi
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Traduccién del manual original
CORTADOR PARA METAL
59G873

NOTA: ANTES DE USAR LA HERRAMIENTA ELECTRICA POR
PRIMERA VEZ, LEA ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES Y
GUARDELO PARA FUTURA REFERENCIA.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

Instrucciones de seguridad para maquinas de corte.

1.Advertencias de seguridad de la maquina de corte

a) Ubiquese usted y los espectadores alejados del plano de la rueda
giratoria. El protector ayuda a proteger al operador de fragmentos
rotos de la rueda y el contacto accidental con la rueda.

b) Use solo ruedas de corte reforzadas unidas para su herramienta
eléctrica. El hecho de que se pueda conectar un accesorio a su
herramienta eléctrica no garantiza un funcionamiento seguro.

) La velocidad nominal del accesorio debe ser al menos igual a la
velocidad méaxima marcada en la herramienta eléctrica. Los
accesorios que funcionan mas rapido que su velocidad nominal
pueden romperse y volar.

d) Las ruedas deben usarse solo en aplicaciones recomendadas. Por
ejemplo: no muela con el lado de una rueda de corte. Las ruedas
de corte abrasivas estan destinadas al rectificado periférico, las fuerzas
laterales aplicadas a estas ruedas pueden hacer que se rompan.

e) Utilice siempre bridas de rueda sin dafos que tengan el diametro
correcto para la rueda seleccionada. Las bridas de rueda adecuadas
sostienen la rueda, reduciendo asi la posibilidad de rotura de la rueda.

f) El diametro exterior y el grosor de su accesorio deben estar
dentro de la capacidad nominal de su herramienta eléctrica . Los
accesorios de tamafo incorrecto no pueden protegerse o controlarse
adecuadamente.

g) El tamafio del eje de las ruedas y las bridas debe ajustarse
correctamente al eje de la herramienta eléctrica. Las ruedas y
bridas con orificios en el eje que no tienen mucho hardware de
montaje de la herramienta eléctrica se desequilibrarén, vibraran en
exceso y pueden causar pérdida de control.

h) No use ruedas dafnadas. Antes de cada uso, inspeccione las ruedas
en busca de astillas y grietas. Si la herramienta eléctrica o larueda
se caen, inspeccione en busca de dafos o instale una rueda sin
daios. Después de inspeccionar y la instalacion de la rueda, la
posicion de si mismo a n d personas circundantes fuera del plano
de la rueda giratoria y ejecutar la herramienta eléctrica a la
maxima velocidad sin carga durante un minuto. Las ruedas
dafnadas normalmente se romperan durante este tiempo de prueba.

i) Use equipo de proteccion personal. Dependiendo de la
aplicacion, el uso de la cara protector, gafas de seguridad o gafas
de seguridad. Segun corresponda, use una mascara antipolvo,
protectores auditivos, guantes y delantal de taller capaz de
det fr de abrasivos o piezas de trabajo.
La proteccmn ocular debe ser capaz de detener los desechos
voladores generados por diversas operaciones. La mascara contra el
polvo o el respirador deben ser capaces de filtrar particulas generadas
por su operacidn. La exposicion prolongada al ruido de alta intensidad
puede causar pérdida auditiva.

) ga alos tr aunad ia segura del area de
trabajo. Cualquier persona que ingrese al trabajo debe usar
equipo de proteccion personal. Los fragmentos de la pieza de
trabajo o de una rueda rota pueden salir volando y causar lesiones
maés alla del drea de operacién inmediata.

k) Coloque el cable alejado del accesorio giratorio. Si pierde el
control, el cable puede cortarse o engancharse y su mano o brazo
pueden introducirse en la rueda giratoria.

1) Limpie regularmente las rejillas de ventilacion de la herramienta
eléctrica. El ventilador del motor puede atraer el polvo dentro de la
carcasa y la acumulacion excesiva de metal en polvo puede causar
riesgos eléctricos.

m) No opere la herramienta eléctrica cerca de materiales
inflamables. No opere la herramienta eléctrica mientras esta
colocada sobre una superficie combustible como la madera. Las
chispas podrian encender estos materiales.

n) No utilice accesorios que requieran refrigerantes liquidos. El uso
de agua u otros refrigerantes liquidos puede provocar electrocucion
o descargas.

2.Contragolpe y advertencias relacionadas

El contragolpe es una reaccién repentina a una rueda giratoria
apretada o enganchada. Al pellizcar o enganchar, la rueda de rotacién
se atasca rapidamente, lo que a su vez hace que la unidad de corte no
controlada sea forzada hacia el operador;

Por ejemplo, si la pieza de trabajo engancha o pellizca una muela
abrasiva, el borde de la muela que al entrar en el punto de pellizco
puede penetrar en la superficie del material haciendo que la muela se
salga o se expulse. Las ruedas abrasivas también pueden romperse en
estas condiciones.

El contragolpe es el resultado del mal uso de la herramienta eléctrica
y / o los procedimientos o condiciones de operacion incorrectas y
puede evitarse tomando las precauciones adecuadas que se detallan
a continuacion.

Mantenga un control firme sobre la herramienta eléctrica y coloque
su cuerpo y brazo para permitirle resistir las fuerzas de contragolpe.
El operador puede controlar las fuerzas de retroceso hacia arriba, si se
toman las precauciones adecuadas.

No coloque su cuerpo en linea con la rueda giratoria. Si se produce
un contragolpe, impulsara la unidad de corte hacia arriba hacia el
operador.

No fije una cadenadesierra, una hoja para tallar madera, unarueda
de diamante segmentada con un espacio periférico mayor de 10
mm ni una hoja de sierra dentada. Tales cuchillas crean retrocesos
frecuentes y pérdida de control.

No " " |la rueda ni presion excesiva. No intente hacer
una profundidad de corte excesiva. El sobreesfuerzo de la rueda
aumenta la carga y la susceptibilidad a la torsién o atascamiento de la
rueda en el corte y la posibilidad de retroceso o rotura de la rueda.
Cuando la rueda se traba o cuando se interrumpe un corte por
[ herrami eléctrica y el
corte hasta que quede inmévil hasta que la rueda se detenga por
completo. Nunca intente retirar la rueda del corte mientras larueda
estd en movimiento; de lo contrario, podria producirse un
contragolpe. Investigue y tome medidas correctivas para eliminar la
causa del atascamiento de la rueda.

No reinicie la operacion de corte en la pieza de trabajo. Deje que la
rueda alcance la velocidad maxima y vuelva a ingresar
cuidadosamente el corte. La rueda puede atascarse, subir o retroceder
si la herramienta eléctrica se reinicia en la pieza de trabajo.

Apoye cualquier pieza de trabajo de gran tamafio para minimizar el
riesgo de pellizcos y contragolpes. Las piezas de trabajo grandes
tienden a ceder bajo su propio peso. El soporte debe colocarse debajo
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de la pieza de trabajo cerca de la linea de corte y cerca del borde de la
pieza de trabajo a ambos lados de la rueda.

jADVERTENCIA! El dispositivo se utiliza para trabajos en
interiores.

A pesar del uso de una estructura segura por diseiio, el uso de
medidas de proteccién y medidas de protecciéon adicionales,
siempre existe un riesgo residual de lesiones durante el trabajo.

EXPLICACION DE LOS PICTOGRAMAS UTILIZADOS

NI oo
e —
1 2 3 4

-

oy

-
5 6 7 8
9 10

1. jAtencion! Tomar precauciones especiales

2. ADVERTENCIA Lea el manual de instrucciones

3. Use guantes protectores.

4. Use equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
protectores auditivos, méscara antipolvo)

5. Usa ropa protectora

6. Desenchufe el cable de alimentacién antes de reparar o reparar
7. Mantenga a los nifios alejados de las herramientas.

8. Proteja el dispositivo contra la humedad.

9. Segunda clase de proteccion

10. Riesgo de retroceso.

ESTRUCTURA Y APLICACION

Este cortador de metal esta disefado para cortar trozos de metal que
se adecuen con su tamano a la herramienta. El cortador debe utilizarse
unicamente con los discos de corte adecuados para esta herramienta.
Esta prohibido usar cualquier tipo de discos de acero rapido, de
carburos sinterizados y de diamante, etc. La herramienta se ha
disefiado para trabajos leves en los talleres de servicio, asi como para
cualquier trabajo de aficionado (bricolaje). Cualquier intento de uso
diferente a los mencionados en las instrucciones sera tratado como
un uso inadecuado.

Se prohibe el uso de la herramienta eléctrica discorde con su
destinacion.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS

La lista de componentes se refiere a las piezas de la herramienta de la
imagen presentada en la instruccién.
1. Proteccion lateral del disco de corte
2. Proteccién permanente
3. Disco de corte
4. Base
5. Torno
6. Proteccion movil del disco de corte
7. Tapa del cepillo de carbén
8. Empunadura de transporte
9. Interruptor de seguridad
10. Interruptor
11. Empuiadura
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12. Manivela

13. Tuerca partida del tornillo del torno

14. Tornillo del torno

15. Mandibula mévil

16. Mandibula de resistencia

17. Tomillo de ajuste de la mandibula de resistencia
18. Pivote del bloqueo del cabezar

19. Cabezal

20. Bloqueo del husillo

21. Tornillo de ajuste

* Puede haber diferencias entre laimagen y el producto.
UTILES Y ACCESORIOS

-Tud.
-Tud.

1. Llave de estrella doble
2. Pivote del bloqueo
3. Manivela -1ud.

PREPARACION PARA TRABAJAR

Antes de cualquier trabajo con la herramienta debe desenchufar
el cable de la toma de corriente.

PROTECCION PARA EL TRANSPORTE / TRANSPORTE DEL
CORTADOR

Para el transporte ajuste el cabezal en la posicién baja final.

o Apriete el cabezal (19) con la empufiadura (11) y ajustelo con el
pivote del bloqueo del cabezal (18) en la posicién baja final (rys. A).

e Al levantar el cortador debe cogerlo por la empuiadura de
transporte (8). No debe transportar el cortador cogiéndolo por la
empufadura (11).

TORNO

Antes de cortar, todo el material debe ajustarse sobre el torno.
La tuerca partida del tornillo del torno (13) permite un rapido
desplazamiento del tornillo del torno (14) para ajustar la mandibula
movil (15) al material sin la necesidad de mover la manivela (12).

o Abra la mitad superior de la tuerca partida del tornillo del torno (13)
hacia arriba.

© Saque el tornillo del torno (14) a una distancia adecuada para poder
ajustar el material entre las mandibulas (15) y (16).

o Coloque el material entre las mandibulas, ajuste el tornillo del torno
(14) hasta que la superficie de la mandibula mévil (15) apriete el
material (imagen B).

o Cierre la mitad superior de la tuerca (13) hasta encajarlo con el
tornillo del torno (14) y moviendo la manivela (12) apriete el material
en las mandibulas (imagen C).

TRABAJO /AJUSTES

Antes de empezar a ajustar el cortador debe asegurarse de que la
herramienta esté desconectada de la red de alimentacién. Para
garantizar un uso seguro, preciso y eficaz del cortador, debe
realizar todos los procedimientos de ajuste hasta final.

Después de terminar todos los aj ylasc aciones debe
asegurarse de que haya recogido todas las llaves de ajuste.
Compruebe que todos los elementos de conexion seas
adecuadamente ajustados.

Al ajustar la herramienta asegtirese de que todos los elementos
exteriores funcionen adecuad y | todas las
condiciones necesarias para su correcto funcionamiento.
Cualq pieza desg: da o debe cambiarse por un

técnico cualificado antes de volver a usar el cortador.

darad

ADVERTENCIAS SOBRE EL CORTE

® Después de terminar los ajustes se recomienda realizar un corte de
prueba para comprobar la correcta configuracion y controlar las
dimensiones.



* Después de poner en marcha el cortador debe esperar hasta que el
disco de corte llegue a su velocidad de giro en vacio méaxima, y
posteriormente puede proceder a realizar el corte.

 Los trozos de material mas largos deben protegerse para evitar su
caida al suelo después de ser cortados (por ejemplo con un soporte).
© jAl empezar el corte debe guardar especial precaucion!

* Espere hasta que el disco de corte pare y después elimine los trozos
de material cortados.

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension en red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas del cortador. El cortador se puede
poner en marcha solamente una vez el material a cortar esté
colocado en una distancia del disco de corte.

El cortador esta equipado con el interruptor de seguridad (9) que evita
una puesta en marcha incontrolada.

Puesta en marcha:

 Pulse el interruptor de seguridad (9).
© Pulse y sujete el interruptor (10) (imagen D).

Desconexion:
 Suelte el interruptor (10)

CONTROL Y AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

Es necesario comprobar la profundidad méaxima de corte para
asegurarse de que el disco corte bien el material. El cortador debe
ajustarse de la forma que permita que el punto inferior del disco
de corte penetre por lo menos 5 mm por debajo de la superficie
superior de la base. Los ajustes son necesarios para garantizar el
mejor aprovechamiento del disco de corte.

Con el tornillo de ajuste (21) se puede ajustar la altura de carrera del
cabezal (19) hacia abajo.

* Baje el cabezal (19) hacia abajo y sujételo en la posicion inferior
apoyandolo en el tornillo de ajuste (21).

 Afloje la tuerca y si es necesario apriete o afloje el tornillo de ajuste
(21) para que el disco de corte (3) se encuentre en una posicién
adecuada (5 mm por debajo de la superficie superior de la base (4),
imagenE).

o Apriete la tuerca para asegurar el ajuste.

CORTE

El muelle del brazo del cortador permite una vuelta automatica
del cabezal a la posicion superior, asi que después de cortar no
debe soltar la a, sino suji dola permitir
que el cabezal vuelva a su posicién superior final.

 Ajuste el material fuertemente en el torno (5).

* Ponga en marcha el cortador y espere hasta que el motor llegue a
su velocidad de giro maxima.

* Apriete el cabezal (19) sobre la empufiadura (11) hacia abajo hasta
que el disco de corte (3) toque el material cortado.

 Ejercitando presién continua sobre el cabezal ejecute el corte
(imagen F).

o Al terminar el corte no debe disminuir la presiéon para evitar
sobrecalentamiento del material cortado y para que no se crean
cortes discontinuos.

* No debe permitir que el disco de corte tiemble o rebote porque
puede empeorar la calidad del corte y provocar que el disco de rompa.

CORTES DE MATERIAL DE TAMANO SUPERIOR

Si fuera necesario ajustar el material del tamafo superior, existe la
posibilidad de abrir la mandibula de resistencia para aumentar la
distancia entre las mandibulas del torno.

* Coloque el cabezal (19) en la posicién superior.

 Afloje el tornillo de ajuste de la mandibula de resistencia (17).

* Coloque la mandibula de resistencia (16) en los orificios que se
encuentran mas cerca del brazo del cabezal y ajuste la configuracion
apretando los tornillos de ajuste de la mandibula de resistencia (17).
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El nimero y la calidad de los cortes ejecutados con el disco pueden
variar y depende de la velocidad de corte. El corte rapido puede
provocar un desgaste prematuro del disco de corte, pero protege el
material de sobrecalentamiento y garantiza que las superficies
cortadas sean lisas.

AJUSTE DEL TORNILLO PARA CORTES ANGULARES

La mandibula de resistencia (16) cumple también funcion de escuadra
y después de ser ajustada permite cortar el material en cualquier
angulo entre 90° y 45° tanto hacia la izquierda como hacia la derecha.
o Coloque el cabezal (19) en la posicién superior.

« Afloje el tornillo de ajuste de la mandibula de resistencia (17).
 Gire la mandibula de resistencia (16) hasta conseguir el angulo de
corte deseado segun la regla y apriete los tornillos de ajuste de la
mandibula de resistencia (17) (imagen G).

o Coloque el material en el torno y ejecute el corte.

Aunque la regla de la mandibula de resistencia sea suficientemente
precisa para la mayoria de los trabajos, se recomienda comprobar los
ajustes de dngulo de corte con una escuadra u otra herramienta para
medir angulos.

Al ajustar el material en el torno, la mandibula mévil (15) se coloca
automaticamente paralelamente al material garantizando su firme
sujecion.

USO Y MANTENIMIENTO

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es
necesario desenchufarla de la toma de corriente.

o Después de terminar el trabajo debe eliminar cualquier trozo de
material y polvo de la base y de los alrededores del disco de corte y de
su proteccion.

o El cortador debe limpiarse con un cepillo o con el chorro de aire
comprimido.

 Para limpiar el cortador nunca utilice agua, ni detergentes quimicos.
e Debe limpiar los orificios de ventilacion del motor para evitar
sobrecalentamiento del motor del cortador.

o Siempre almacene el cortador en un lugar seco y fuera del alcance
de los nifos.

© El cambio de cable eléctrico y otras reparaciones se deben realizar
Unicamente en un punto de servicio técnico autorizado.

* Debe comprobar con regularidad de que todos los tornillos estén
bien ajustados, ya que durante el trabajo pueden aflojarse.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

o Coloque el cabezal (19) en la posicién superior.

e Mueva la proteccion moévil del disco de corte (6) a su posicion
superior.

 Afloje las tuercas y retire la proteccion lateral del disco de corte (1)
hacia atras (imagen H).

o Apriete el bloqueo del husillo (20) para que su pivote pase por el
orificio en la proteccion moévil del disco de corte (6) y gire el disco de
corte (3) hasta bloquearlo.

e Con la llave de estrella (incluida en el juego) afloje el tornillo de
ajuste del disco de corte (3) girdndolo en direccion contraria a agujas
de reloj (imagen |).

o Retire el tornillo de ajuste del disco de corte, la arandela, el cuello
exterior y retire con cuidado el disco de corte (3).

o Antes de colocar un disco de corte nuevo, limpie bien los cuellos.

e Coloque el nuevo disco de corte y apriete el tornillo de ajuste del
disco de corte presionando al mismo tiempo el bloqueo del husillo
(20).

o Suelte el bloqueo del husillo (20).

e Coloque la proteccion lateral del disco de corte (1) y apriete las
tuercas.

© Mueva el cabezal (19) con la empunadura (11) hacia abajo para que
la proteccion lateral del disco de corte (6) se quede desbloqueada.

o Compruebe que la proteccion moévil del disco de corte (6) funcione
correctamente.

Utilice unicamente los discos de corte reforzados y
recomendados. El tornillo de ajuste del disco de corte debe



apretarse suficientemente para que el disco de corte este bien
ajustado y no gire. Si aprieta el tornillo de ajuste del disco de
corte con demasiada fuerza, puede daiiar la muela.

CAMBIO DE CEPILLOS DE CARBON

Cuando los cepillos de carbdn del motor estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos, deben ser
reemplazados inmediatamente. Siempre se cambia los dos cepillos a
lavez.

 Retire las tapas de los cepillos de carbén (7).

 Retire los cepillos desgastados.

* Elimine el polvo, si es necesario, con un chorro de aire comprimido.
o Coloque cepillos de carbén nuevos. Los cepillos deben colocarse
facilmente en el portacepillos.

* Coloque las tapas de cepillos de carbon (7).

Después de cambiar los cepillos de carbén debe poner el cortador
en marcha en vacio y esperar unos 2-3 minutos hasta que los
cepillos se ajusten al conmutador del motor. El cambio de cepillos
de carbén debe realizarse Ginicamente por personas cualificadas
que utilicen piezas originales.

Cualquier averia debe subsanarse en un punto de servicio técnico
autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS

Metal de corte maquina 59G873
Parametro Valor
Tensién de alimentacién 230V ~
Frecuencia de potencia 50 Hz
Potencia nominal 26 00W
Velocidad de rotacién de la cuchilla ( sin 3800 min '
carga)
Vise dngulo de ajuste 0+45°
Didmetro exterior del disco 355mm
Diametro interno del disco 25,4 mm
Detras de la linea de corte a 90 ° (dngulo) 120 x 120 mm
Rango de corte a 90 ° (perfil cuadrado) 110x 110 mm
Rango de corte a 90 ° (perfil rectangular) 170 x 90 mm
Rango de corte a 90 ° (perfil redondo) 110 mm
Clase de proteccién 1]
Masa 17 kg
Afo de produccién 2020
5 9G873 medios tanto maquina tipo y maquina Descripcion
DATOS DE RUIDO Y VIBRACION
Nivel de presion de sonido Lea=92.5dB (A)K=3dB
(A)
Nivel de potencia de sonido Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)
Valor de aceleracion yn<2,5m/s?

Informacion sobre ruido y vibraciones.

El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel de
presion sonora emitida Lp ay el nivel de potencia acustica Lw »(donde
K es la incertidumbre de medicién ). La vibraciéon emitida por el
dispositivo se describe por el valor de la aceleracién de la vibracién a
n(donde K es la incertidumbre de medicién).

El nivel de presion sonora emitida Lp a, el nivel de potencia acustica
Lw Ay el valor de la aceleracidn de la vibracion andada en este manual
se midieron de acuerdo con la norma EN 62841-1.El nivel de vibracion
dado a » se puede usar para comparar dispositivos y evaluar
inicialmente la exposicion a la vibracion .

El nivel de vibracién dado es representativo solo para las aplicaciones
bésicas del dispositivo . Si el dispositivo se usa para otras aplicaciones
o con otras herramientas de trabajo , el nivel de vibracién puede
cambiar . Insuficiente o demasiado poco frecuente mantenimiento
del dispositivo se afectar el mayor nivel de vibracion . Los antes
mencionados causas pueden causar aumento de la vibracién de la
exposicion durante la totalidad de trabajo periodo.

Para precision estimar la vibracion de la exposicion , considerar
los periodos cuando el dispositivo se volvié apagado o cuando se
esta convirtié en pero se no utiliza . Después de una cuidadosa

estimacion de todos los factores, la exposicion total a la vibracién
puede ser mucho menor.

Con el fin de proteger al usuario contra los efectos de las vibraciones
, adicionales de seguridad medidas deben ser introducidos , tales
como: ciclico de mantenimiento de los dispositivos y de trabajo
herramientas, la proteccién del derecho de mano de temperaturay la
adecuada organizacion del trabajo .

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Los dispositivos eléctricos no se deben
desechar junto con los residuos tradicionales,
sino ser llevados para su reutilizacion a las
plantas de reciclaje especializadas. Podra recibir
del

producto o de la administracién local. Equipo

informacién necesaria del vendedor
eléctrico y electronico desgastado contiene
sustancias no neutras para el medio ambiente.
Los equipos que no se sometan al reciclaje
suponen posible riesgo para el medio ambiente
y para las personas.

* Se reserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad
comanditaria con sede en Varsovia, ¢/ Pograniczna 2/4 (a
continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de
autor para el contenido de las presentes instrucciones (a
continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias
incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad
exclusiva de Grupa Topex y estd sujeto a la proteccion legal de
acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor
y leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicién 631 con enmiendas
posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar o modificar con fines
comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el
permiso expreso de Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de
esta prohibicién puede acarrear la responsabilidad civil y penal.

Traduzione delle istruzioni originali
TRONCATRICE PER METALLO
59G873

NOTA: PRIMA DI UTILIZZARE L'ATTREZZO ELETTRICO PER LA
PRIMA VOLTA, LEGGERE QUESTO MANUALE DI ISTRUZIONI E
TENERLO PER FUTURO RIFERIMENTO.

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE

Istruzioni di sicurezza per macchine da taglio

1. Avvertenze di sicurezza della macchina da taglio

a) Posizionare te stesso e gli astanti lontano dal piano della ruota

rotante. La protezione aiuta a proteggere I'operatore dai frammenti
delle ruote rotti e dal contatto accidentale con la ruota.

b) Utilizzare solo mole da taglio rinforzate legate per il proprio

elettroutensile. Solo perché un accessorio pud essere attaccato al
tuo elettroutensile, non garantisce un funzionamento sicuro.

c) La velocita nominale dell'accessorio deve essere almeno pari alla

velocita massima indicata sull'utensile elettrico. Gli accessori che
funzionano piti velocemente della loro velocita nominale possono
rompersi e volare a pezzi.

d) Le ruote devono essere utilizzate solo per le applicazioni

consigliate. Ad esempio: non macinare con il lato di una mola da
taglio. Le mole abrasive da taglio sono destinate alla rettifica
periferica, le forze laterali applicate a queste ruote possono farle
frantumare.

e) Utilizzare sempre flange non danneggiate del diametro corretto
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per la ruota selezionata. Flange ruota adeguate supportano la ruota
riducendo cosi la possibilita di rottura della ruota.



f) Il diametro esterno e lo spessore dell'accessorio devono rientrare
nella capacita nominale dell'utensile elettrico . Gli accessori di
dimensioni errate non possono essere adeguatamente protetti o
controllati.

g) Le dimensioni del pergolato di ruote e flange devono adattarsi
correttamente al mandrino dell'attrezzo elettrico. Le ruote e le
flange con fori per i perni che non occupano molto I'hardware di
montaggio  dell'utensile elettrico si  squilibrano, vibrano
eccessivamente e possono causare perdita di controllo.

h) Non utilizzare ruote danneggiate. Prima di ogni utilizzo,
ispezionare le ruote per verificare la presenza di scheggiature e
crepe. Se l'utensile elettrico o la ruota cadono, ispezionare per
verificare la presenza di danni o installare una ruota non

d ggi Dopo l'ispezi e I Il della ruota,
posizionati a n d astanti allontanamento dal piano della ruota
rotante ed guire lo str p aregime per

un minuto. Le ruote danneggiate si romperanno normalmente
durante questo tempo di prova.

i) Ind e dispositivi di pr A seconda
dell'applicazione, l'uso faccia scudo , occhiali di sicurezza o
occhiali di sicurezza. Se del caso, indossare maschera antipolvere,
protezioni acustiche, guanti e grembiule da negozio in grado di
bloccare piccoli frammenti di abrasivo o pezzo. La protezione degli
occhi deve essere in grado di fermare i detriti volanti generati da varie
operazioni. La maschera antipolvere o il respiratore devono essere in
grado di filtrare le particelle generate dall'operazione. L'esposizione
prolungata al rumore ad alta intensita puo causare disturbi dell'udito.

j) Tenere gli astanti a una distanza di sicurezza dall'area di lavoro.
Chiunque entri nel lavoro deve indossare dispositivi di
protezione individuale. Frammenti di pezzo o di una ruota rotta
possono volare via e causare lesioni oltre |'area di intervento
immediata.

k) Posizionare il cavo lontano dall'accessorio rotante. Se si perde il
controllo, il cavo potrebbe essere tagliato o impigliato e la mano o il
braccio potrebbero essere tirati nella ruota che gira.

|) Pulire regolarmente le prese d'aria dell'utensile elettrico. La
ventola del motore pud aspirare la polvere all'interno
dell'alloggiamento e un eccessivo accumulo di metallo in polvere pud
causare rischi elettrici.

m) Non utilizzare I'elettroutensile vicino a materiali infiammabili.
Non utilizzare I'el ile q do & p su una
superficie combus e come il legno. Le scintille potrebbero
incendiare questi materiali.

n) Non utilizzare accessori cherichied liquidi di raffredd
L'uso di acqua o altri liquidi refrigeranti pud provocare folgorazione o
shock.

2.Kickback e relativi avvisi

Il contraccolpo €& una reazione improvvisa a una ruota rotante
pizzicata o strappata. Il pizzicamento o lo strappo provocano un
rapido arresto della ruota di rotazione che a sua volta provoca la
forzatura del gruppo di taglio incontrollato verso |'operatore;

Ad esempio, se una ruota abrasiva viene afferrata o pizzicata dal pezzo
in lavorazione, il bordo della ruota che, entrando nel punto di presa,
pud entrare nella superficie del materiale causando la fuoriuscita o il
calcio della ruota. Anche le mole abrasive possono rompersi in queste
condizioni.

Il contraccolpo ¢ il risultato di un uso improprio dell'utensile elettrico
e / o di procedure o condizioni operative errate e puo essere evitato
prendendo le precauzioni appropriate come indicato di seguito.
Mantenere una presa salda sull ile elettrico e p e il corpo
e il braccio per consentire di resistere alle forze di contraccolpo.
L'operatore puo controllare le forze di contraccolpo verso l'alto, se vengono
prese le dovute precauzioni.

Non posizionare il corpo in linea con la ruota rotante. In caso di
contraccolpo, spingera il gruppo di taglio verso l'alto verso l'operatore.
Non collegare una catena per sega , una lama per intaglio del legno,
una mola diamantata segmentata con uno spazio periferico maggiore
di 10 mm o una lama per sega dentata. Tali lame creano frequenti
contraccolpi e perdita di controllo.

Non "bloccare" la ruota o applicare una pressione eccessiva. Non
tentare di eseguire una profondita di taglio eccessiva. Il sovraccarico

70

della ruota aumenta il carico e la suscettibilita alla torsione o all'attacco della
ruota nel taglio e la possibilita di contraccolpi o rotture della ruota.
Quando la ruota ¢ vincolante o quando si interrompe un taglio per
qualsiasi motivo, speg) le elettrico e tenere premuto il taglio
fino a quando non si ferma completamente la ruota. Non tentare mai
di rimuovere la ruota dal taglio mentre la ruota ¢ in movimento,
altrimenti potrebbe verificarsi un contraccolpo. Indagare e adottare
misure correttive per eliminare la causa del legame con la ruota.

Non riavviare l'operazione di taglio nel pezzo. Lascia che la ruota
raggiunga la massima velocita e rientri con attenzione nel taglio. Se
l'utensile elettrico viene riavviato nel pezzo in lavorazione, la ruota pud
legarsi, sollevarsi o contraccolpi.

Supportare qualsiasi pezzo di grandi dimensioni per ridurre al minimo
il rischio di schiacci e contraccolpo della ruota. I pezzi di grandi
dimensioni tendono a piegarsi sotto il loro stesso peso. Il supporto deve
essere posizionato sotto il pezzo vicino alla linea di taglio e vicino al bordo
del pezzo su entrambi i lati della ruota.

el

AVVERTIMENTO! Il dispositivo viene utilizzato per lavori interni.

Nonostante I'uso di una struttura sicura di progettazione, I'uso di
misure di protezione e misure di protezione aggiuntive, c'é
sempre un rischio residuo di lesioni durante il lavoro.

SPIEGAZIONE DEI PITTOGRAMMI USATI

P
9 10

1. Attenzione! Prendi precauzioni speciali

2. ATTENZIONE Leggere il manuale di istruzioni

3. Indossare guanti protettivi

4. Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di

sicurezza, protezioni per le orecchie, maschera antipolvere)

5. Usare indumenti protettivi

6. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire interventi di

manutenzione o riparazione

7. Tenere lontano i bambini dagli strumenti

8. Proteggere il dispositivo dall'umidita

9. Seconda classe di protezione

10. Rischio di rinculo.

CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI

La troncatrice per metallo é destinata al taglio di pezzi di metallo di
dimensioni adatte all’elettroutensile. La troncatrice deve essere
utilizzata unicamente con mole da taglio adatte per questo tipo di
dispositivi. E vietato utilizzare lame in acciaio rapido, al carburo di
tungsteno, al diamante, ecc. L'elettroutensile & stato progettato per
lavori leggeri in officine di servizio e per lavori nell'ambito dellattivita
amatoriale (hobbistica). Tentativi di utilizzo della troncatrice a scopi
diversi da quelliindicati verranno considerati come utilizzo improprio.
E vietato utilizzare I'elettroutensile in modo non conforme alla sua
destinazione d'uso.



DESCRIZIONE DELLE PAGINE DEI DISEGNI

La numerazione che segue iriferisce agli elementi dell’elettroutensile
presentati nelle pagine dei disegni del presente manuale.
1. Protezione laterale della mola da taglio

2. Protezione fissa

3. Mola da taglio

4. Base

5. Morsa

6. Protezione mobile della mola da taglio

7. Coperchio delle spazzole in grafite

8. Impugnatura di trasporto

9. Interruttore di sicurezza

10. Interruttore

11. Impugnatura

12. Manovella

13. Sbloccaggio rapido della vite della morsa
14. Vite della morsa

15. Ganascia mobile

16. Ganascia fissa

17. Viti di fissaggio della ganascia fissa

18. Perno di blocco della testata

19. Testata

20. Blocco dell'alberino

21. Vite di regolazione

* Possono presentarsi differenze tra il disegno e il prodotto.

EQUIPAGGIAMENTO E ACCESSORI

1. Chiave poligonale doppia
2. Perno di blocco
3. Manovella

-1 pezzo
-1 pezzo
-1 pezzo

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

Prima di ogni operazione sull’elettroutensile bisogna estrarre la
spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

PROTEZIONE PER IL TRASPORTO / SPOSTAMENTO DELLA
TRONCATRICE

Per il trasporto assicurare la testata nella sua posizione estrema
inferiore.

* Premere la testata (19) mediante I'impugnatura (11) e assicurarla
con il perno di blocco della testata (18) nella posizione estrema
inferiore (dis. A).

e Per sollevare la troncatrice bisogna afferrarla per I'impugnatura di
trasporto (8). E vietato trasportare la troncatrice afferrandola per
Iimpugnatura (11).

MORSA

Prima del taglio ogni materiale deve essere saldamente fissato
nella morsa.

Lo sbloccaggio rapido della vite della morsa (13) permette di spostare
rapidamente la vite della morsa (14) per accostare la ganascia mobile
(15) al materiale senza dover girare la manovella (12).

 Sollevare lo sbloccaggio rapido della vite della morsa (13).

 Far scorrere la vite della morsa (14) quanto necessario per poter
fissare il materiale tra le superfici delle ganasce (15) e (16).

e Inserire il materiale tra le ganasce, far scorrere la vite della morsa (14)
finché la superficie della ganascia mobile (15) tocca il materiale (dis.
B).

* Abbassare lo sbloccaggio rapido della vite della morsa (13) fino ad
agganciare la vite della morsa (14) e ruotando la manovella (12)
serrare il materiale tra le ganasce (dis. C).

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONI

Prima di intraprendere qualsiasi operazione di regolazione della
troncatrice bisogna assicurarsi che sia stata scollegata dalla rete
di alimentazione. Per garantire un funzionamento preciso,
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efficiente e in piena sicurezza della troncatrice, tutte le
operazioni di regolazione devono essere integralmente eseguite.

Altermine delle operazioni di regolazione bisogna assicurarsi che

tutte le chiavi di regolazione siano stati rimosse
dall’elettroutensile. Controllare che tutti gli elementi di
colleg siano stati oppor fissati.

Eseguendo le operazioni di regolazione, controllare che tutti gli
i esterni fi corrett e siano in buono
stato. Ogni parte c o d gg| deve essere
sostituita da personale qualificato prima di iniziare ad utilizzare
la troncatrice.

AVVERTENZE RIGUARDANTI IL TAGLIO

o Al termine di ogni regolazione si consiglia di eseguire un taglio di
prova, per controllare la correttezza della regolazione eseguita e per
controllare le dimensioni.

© Dopo l'accensione della troncatrice bisogna attendere che la mola
da taglio raggiunga la massima velocita a vuoto, e solo dopo e
possibile iniziare il taglio.

o Elementi lunghi di materiale vanno protetti dalla caduta al termine
del taglio (ad esempio con un sostegno a rullo).

o All'inizio del taglio bisogna fare particolarmente attenzione!

o Attendere che la mola da taglio si arresti, e solo dopo togliere i pezzi
di materiali tagliati.

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

 La tensione di rete deve corrispondere alla tensione indicata sulla
targhetta nominale della troncatrice.

o La troncatrice pud essere accesa solo quando il materiale da tagliare
non é a contatto con la mola da taglio.

La troncatrice per metallo & fornita di interruttore di sicurezza (9), che
protegge da avviamenti accidentali o indesiderati.

Accensione

o Premere il pulsante dell'interruttore di sicurezza (9).

* Premere e mantenere premuto il pulsante dell'interruttore (10) (dis.
D).

Spegnimento

o Rilasciare il pulsante dell'interruttore (10).

CONTROLLO E REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO
E necessario controllare la regolazi della pr
di taglio per assicurarsi che lamola da taglio tagli completamente
il materiale. La troncatrice deve essere regolata in maniera tale
che il punto piu basso della mola da taglio scenda almeno 5 mm
sotto la superficie superiore della base. La regolazione &
necessaria per compensare l'usura della mola da taglio

Mediante la vite di regolazione (21) & possibile regolare la corsa della
testata (19) verso il basso.

e Abbassare la testata (19) e tenerla nella posizione inferiore,
appoggiata alla testa della vite di regolazione (21).

o Allentare il controdado e se necessario svitare o avvitare la vite di
regolazione (21) in modo che la mola da taglio (3) si trovi nella
posizione corretta (5 mm sotto la superficie superiore della base (4)
(dis. E).

e Serrare il controdado per assicurare la regolazione effettuata.

PRI

TAGLIO

La molla di ritorno del braccio della troncatrice riporta
i la nellap superiore, per questo

al termine del taglio & vietato rilasciare I'impugnatura, ma
bi: il ritorno della testata fino

e delic
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alla posizione estrema superiore.

e Fissare saldamente il materiale nella morsa (5).

e Accendere la troncatrice e attendere che il motore raggiunga la
massima velocita.

o Abbassare la testata (19) utilizzando I'impugnatura (11) fino al
leggero contatto della mola da taglio (3) con il materiale da tagliare.




 Eseguire il taglio esercitando una moderata pressione sulla testata
(dis. F).

Al termine del taglio non bisogna ridurre la pressione, in quanto cid
pud provocare il surriscaldamento del materiale da tagliare e
I'insorgenza di bordi irregolari.

E vietato permettere vibrazioni o contraccolpi della mola da
taglio, in quanto peggiora la qualita del taglio e puo provocare la
spaccatura della mola da taglio.

TAGLIO DI MATERIALE DI GRANDI DIMENSIONI

Nel caso sia necessario fissare un materiale di grandi dimensioni &
possibile allontanare la ganascia fissa per aumentare lo spazio tra le
ganasce della morsa.

 Posizionare la testata (19) nella posizione superiore.

 Svitare la vite di fissaggio della ganascia fissa (17).

© Spostare la ganascia fissa (16) nei fori piti vicini al braccio della
testata e fissarla serrando la vite di fissaggio della ganascia fissa (17).
Il numero di tagli che € possibile eseguire con una mola da taglio e la
loro qualita possono variare a seconda della velocita di taglio. Un
taglio piu rapido pud provocare un’usura anticipata della mola da
taglio, ma protegge il materiale dal surriscaldamento e assicura
superfici di taglio pit lisce.

REGOLAZIONE DELLA MORSA PER IL TAGLIO AD ANGOLO

La ganascia fissa (16) svolge anche il ruolo di goniometro regolabile e
una volta regolato permette di tagliare il materiale con un angolo
desiderato, nell'ambito da 45° a destra fino a 45° a sinistra della
posizione perpendicolare.

* Posizionare la testata (19) nella posizione superiore.

« Allentare la vite di fissaggio della ganascia fissa (17).

* Ruotare la ganascia fissa (16) fino all'angolo desiderato, secondo la
scala graduata, e assicurarla serrando nuovamente la vite di fissaggio
della ganascia fissa (17) (dis. G).

o Fissare il materiale nella morsa ed eseguire il taglio.

Nonostante la scala graduata della ganascia fissa sia abbastanza
precisa per la maggior parte dei lavori da eseguire, si consiglia tuttavia
di controllare I'angolo di taglio impostato mediante un goniometro o
un altro strumento per la misura degli angoli.

Durante il fissaggio del materiale la ganascia mobile (15) si regola
automaticamente parallela al materiale fissato, garantendo un suo
fissaggio sicuro.

SERVIZIO E MANUTENZIONE

Prima di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione,
la regolazione, la riparazione o il servizio, bisogna estrarre la
spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

e Al termine del lavoro asportare accuratamente tutti i pezzi di
materiale e la polvere dalla base e dalla zona attorno alla mola di taglio
e alla sua protezione.

 Si consiglia di pulire la troncatrice con una spazzola o con un getto
di aria compressa.

 Per la pulizia della troncatrice é vietato utilizzare acqua o altri liquidi
chimici.

e Pulire regolarmente le aperture di ventilazione, per evitare il
surriscaldamento del motore della troncatrice.

 La troncatrice va conservata in un luogo asciutto, fuori dalla portata
dei bambini.

e La sostituzione del cavo di alimentazione o altre riparazioni devono
essere affidate esclusivamente a un centro di assistenza tecnica
autorizzato.

Bisogna controllare periodicamente il serraggio delle viti di

o Fare scorrere la protezione mobile della mola da taglio (6) nella sua
posizione superiore.

o Allentare il dado e spostare all'indietro la protezione laterale della
mola da taglio (1) (dis. H).

o Premere il blocco dell’alberino (20) in modo da inserire il perno nel
foro della protezione mobile della mola da taglio (6) e ruotare la mola
da taglio (3) fino al momento in cui si blocca.

e Con la chiave poligonale (fornita) svitare la vite di fissaggio della
mola da taglio (3) ruotandola in senso antiorario (dis. I).

e Estrarre la vite di fissaggio della mola da taglio, la rondella e la
flangia esterna, e operando con prudenza estrarre la mola da taglio
(3).

© Prima di montare la nuova mola da taglio pulire con cura la flangia.
e Inserire la nuova mola da taglio e serrare la vite di fissaggio della
mola da taglio tenendo premuto il blocco dell'alberino (20).

e Rilasciare il blocco dell'alberino (20).

* Rimontare la protezione laterale della mola da taglio (1) e serrare il
dado.

o Abbassare la testata (19) mediante Iimpugnatura (11) in modo da
sbloccare la protezione mobile della mola da taglio (6).

o Controllare il corretto funzionamento della protezione mobile della
mola da taglio (6).

Utilizzare solo mole da taglio igli pp

rinforzate. La vite di fissaggio della mola da taglio deve essere
serrata quanto basta per tenere premuta la mola da taglio,
impedendole di ruotare. Un serraggio eccessivo della vite di
fissaggio della mola da taglio pud danneggiare la mola da taglio.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN GRAFITE

Le spazzole in grafite del motore consumate (pit corte di 5 mm),
bruciate o spaccate vanno immediatamente sostituite. Entrambe le
spazzole vanno sostituite allo stesso tempo.

o Svitare il coperchio delle spazzole (7),

o Estrarre le spazzole consumate.

e Rimuovere l'eventuale polvere di grafite, per mezzo di aria
compressa.

e Inserire le nuove spazzole. Le spazzole devono entrare
comodamente nel fermaspazzole.

* Rimontare il coperchio delle spazzole (7).

Dopo la sostituzione delle spazzole bisogna avviare la troncatrice
a vuoto per circa 2-3 minuti, affinché le spazzole si adattino al
commutatore del motore. La sostituzione delle spazzole in grafite
deve essere affidata esclusivamente a personale qualificato,
utilizzando ricambi originali.

Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di
assistenza tecnica del produttore.

PARAMETRI TECNICI

fissaggio. Durante il funzionamento con il tempo p
allentarsi.

SOSTITUZIONE DELLA MOLA DI TAGLIO

* Posizionare la testata (19) nella posizione superiore.

Metallo taglio macchina 59G873

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230V~
Frequenza di alimentazione 50 Hz
nominale potenza 26 00W
Velocita di rotazione della lama ( senza 3800 min '
carico)
Regolazione dell'angolo di morsa 0+45°
Diametro esterno del disco 355mm
Diametro interno del disco 25,4 mm
Dietro la linea di taglio a 90 ° (angolo) 120 x 120 mm
Taglio gamma a (90 ° piazzare profilo) 110x 110 mm
Taglio gamma a (90 ° rettangolare 170 x 90 mm
profilo)
Taglio gamma a (90 ° turno profilo) 110 mm
Classe di protezione Il
Massa 17 kg
Anno di produzione 2020

5 9G873 mezzi sia macchina tipo di macchina descrizione




DATI DI RUMORE E VIBRAZIONE
Livello di pressione sonora

Lpa=92,5dB (A)K=3dB
(A)
Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)
en<2,5m/s?

Livello di potenza sonora

Valore di accelerazione

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di rumore emesso dal dispositivo & descritto da: il livello di
pressione sonora emessa Lp xe il livello di potenza acustica Lw 1 (dove
K é I"incertezza di misura ). Le vibrazioni emesse dal dispositivo sono
descritte dal valore dell'accelerazione delle vibrazioni a»( dove K e I'
incertezza di misura ).

Il livello di emissione sonora pressione Lp 4, il suono potenza livello
Lw a e il valore di vibrazioni dell'accelerazione un , determinato in
questo manuale sono stati misurati in conformita con EN 62841-1. Il
dato livello di vibrazione a » puo essere utilizzato per confrontare i
dispositivi e per valutare inizialmente |' esposizione alle vibrazioni .

Il livello di vibrazione indicato & rappresentativo solo per le
applicazioni di base del dispositivo . Se il dispositivo viene utilizzato
per altre applicazioni o con altri strumenti di lavoro , il livello di
vibrazione potrebbe cambiare Insufficiente o troppo rare
manutenzione del dispositivo si influenzera il maggiore livello di
vibrazioni . Le cause sopra menzionate possono causare una
maggiore esposizione alle vibrazioni durante |' intero periodo di
lavoro .

Per precisione stimare vibrazioni esposizione , considerare i
periodi quando il dispositivo viene girate spento o quando esso &
acceso acceso ma é non utilizzato . Dopo un'attenta stima di tutti
i fattori , I' esposizione totale alle vibrazioni potrebbe essere
molto piu bassa.

Al fine di proteggere l'utente contro gli effetti delle vibrazioni ,
addizionali di sicurezza misure dovrebbero essere introdotte , come
ad esempio: ciclica manutenzione dei dispositivi e di lavoro strumenti
, la protezione della giusta mano di temperatura e una corretta
organizzazione del lavoro .

PROTEZIONE DELL'’AMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche
non devono essere smaltite con i rifiuti
domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come
smaltire il prodotto possono essere reperite
presso il rivenditore dell’'utensile o le autorita
locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche contengono sostanze inquinanti.
Le apparecchiature non riciclate costituiscono
un rischio potenziale per I'ambiente e per la
salute umana.

* Ci si riserva il diritto di effettuare modifiche.

La ,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka
komandytowa con sede a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (detta di
seguito: , Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d’autore sul
contenuto del presente manuale (detto di seguito: ,Manuale”), che
riguardano, tra l'altro, il testo, le fotografie, gli schemi e i disegni
contenuti e anche la sua composizione, appartengono
esclusivamente alla Grupa Topex sono protetti giuridicamente
secondo la legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d’autore e diritti
connessi (Gazz. Uff. polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con
successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la
modifica a scopo commerciale, sia dell'intero Manuale che di singoli
suoi elementi, senza il consenso scritto della Grupa Topex, sono
severamente vietate e comportano responsabilita civile e penale.
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VERTALING VAN DE ORIGINELE INSTRUCTIES

DRAAGBARE SNIJZAAG 59G873

OPMERKING: LEES DEZE HANDLEIDING VOORDAT U DE
STROOMTOOL VOOR DE EERSTE KEER GEBRUIKT EN BEWAAR
DEZE VOOR TOEKOMSTIGE REFERENTIE.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Veiligheidsinstructies voor doorslijpmachines

1.Schakel de veiligheidswaarschuwingen voor de machine uit

a) Py uzelf en ders uit de buurt van het vlak van
het roterende wiel. De beschermkap helpt de machinist te
beschermen tegen gebroken wielfragmenten en onbedoeld
contact met het wiel.

b) Gebruik alleen verlijmde versterkte doorslijpschijven voor uw
elektrisch gereedschap. Alleen omdat een accessoire op uw
elektrisch gereedschap kan worden bevestigd, garandeert het geen
veilige werking.

c) De nominale snelheid van het accessoire moet ten minste gelijk
zijn aan de maximale snelheid die op het elektrische
gereedschap is aangegeven. Accessoires die sneller lopen dan
hun nominale snelheid, kunnen breken en uit elkaar vliegen.

d) Wielen mogen alleen worden gebruikt voor aanbevolen
toepassingen. Bijvoorbeeld: slijp niet met de zijkant van een
doorslijpschijf. Slijpschijven zijn bedoeld voor slijpen aan de
omtrek, zijwaartse krachten op deze wielen kunnen ervoor zorgen
dat ze breken.

e) Gebruik altijd onbeschadigde wielflenzen met de juiste
diameter voor het door u geselecteerde wiel. Goede wielflenzen
ondersteunen het wiel, waardoor de kans op wielbreuk wordt
verkleind.

f) De buitendiameter en de dikte van uw accessoire moeten
binnen de capaciteit van uw elektrisch gereedschap vallen .
Accessoires met een onjuist formaat kunnen niet voldoende worden
bewaakt of gecontroleerd.

g) De asmaat van wielen en flenzen moet goed passen op de spil
van het elektrische gereedschap. Wielen en flenzen met
asboringen die niet veel van het bevestigingsmateriaal van het
elektrische gereedschap voorzien, raken uit balans, trillen
buitensporig en kunnen controleverlies veroorzaken.

h) Gebruik geen beschadigde wielen. Inspecteer voor elk gebruik
de wielen op spaanders en scheuren. Als het elektrische
gereedschap of het wiel valt, controleer dan op schade of
installeer een onbeschadigd wiel. Positioneer uzelf en
omstanders na het inspecteren en installeren van het wiel uit
de buurt van het vlak van het roterende wiel en laat het
elektrisch gereedschap een lang op | onbel
toerental draaien. Beschadigde wielen breken normaal gesproken
uit elkaar tijdens deze testtijd.

i) Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een gelaatsscherm,
veiligheidsbril of veiligheidsbril. Draag indien nodig een
stofmasker, gehoorbeschermers, handschoenen en een
winkelschort die kleine schurende of werkstukfragmenten
kunnen tegenhouden. De oogbescherming moet in staat zijn om
rondvliegend puin dat door verschillende operaties wordt
gegenereerd, te stoppen. Het stofmasker of ademhalingstoestel
moet in staat zijn om door uw operatie gegenereerde deeltjes te
filteren. Langdurige blootstelling aan lawaai met hoge intensiteit
kan leiden tot gehoorverlies.

j) Houd omstanders op veilige van het werkg
ledereen die het werk betreedt, moet persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Fragmenten van het werkstuk of
van een gebroken wiel kunnen wegvliegen en verwondingen
veroorzaken buiten het directe werkgebied.

k) Houd het snoer uit de buurt van het draaiende accessoire. Als u
de controle verliest, kan het snoer worden doorgesneden of blijven
haken en kan uw hand of arm in het spinnewiel worden getrokken.

1) Reinig regel de v p van het elektrische
gereedschap. De ventilator van de motor kan stof in de behuizing
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trekken en overmatige ophoping van metaalpoeder kan elektrische
gevaren veroorzaken.

m) Gebruik het elektrisch gereedschap niet in de buurt van
brandbare materialen. Gebruik het elektrische gereedschap
niet terwijl het op een brandbaar oppervlak zoals hout staat.
Vonken kunnen deze materialen doen ontbranden.

n) Gebruik geen accessoires waarvoor vloeibare koelmiddelen
nodig zijn. Het gebruik van water of andere vloeibare
koelmiddelen kan elektrocutie of schokken tot gevolg hebben.

2.Terugslag en gerelateerde waarschuwingen

Terugslag is een plotselinge reactie op een bekneld of vastgelopen

roterend wiel. Knijpen of vasthaken veroorzaakt een snelle

blokkering van het rotatiewiel, wat er op zijn beurt toe leidt dat de
ongecontroleerde maai-eenheid omhoog wordt gedwongen naar de
operator toe;

Als een schuurwiel bijvoorbeeld door het werkstuk wordt

vastgehouden of gekneld, kan de rand van het wiel die bij het

binnenkomen van het knelpunt in het oppervlak van het materiaal
terechtkomt, waardoor het wiel naar buiten klimt of eruit schopt.

Onder deze omstandigheden kunnen ook slijpschijven breken.

Terugslag is het gevolg van misbruik van elektrisch gereedschap en /

of onjuiste bedieningsprocedures of -omstandigheden en kan

worden vermeden door de juiste voorzorgsmaatregelen te nemen,
zoals hieronder aangegeven.

a) Houd het elektrische gereedschap stevig vast en positioneer
uw lichaam en arm zodat u de terugslagkrachten kunt
weerstaan. De bestuurder kan de opwaartse terugslagkrachten
beheersen als de juiste voorzorgsmaatregelen worden genomen.

b) Plaats uw lichaam niet in lijn met het roterende wiel. Als er
terugslag optreedt, wordt de maai-eenheid naar de bestuurder toe

voortbewogen.
c) Bevestig geen ting, ijblad, geseg d
di iel met een uimte groter dan 10 mm of een

getand zaagblad. Dergelijke bladen veroorzaken frequente
terugslag en verlies van controle.

d) Het wiel niet blokkeren of over druk uitoef
Probeer geen bui porige p te maken.
Overbelasting van het wiel verhoogt de belasting en de
gevoeligheid voor draaien of vastlopen van het wiel in de snede en
de mogelijkheid van terugslag of wielbreuk.

) Als het wiel vastloopt of wanneer u om welke reden dan ook
een snede onderbreekt, schakel dan het elektrische
gereedschap uit en houd de snede stil totdat het wiel volledig
stilstaat. Probeer nooit het wiel van de snede te verwijderen
terwijl het wiel in beweging is, anders kan er terugslag
optreden . Onderzoek en onderneem corrigerende maatregelen
om de oorzaak van wielbinding te elimineren.

f) Start de snijbewerking in het werkstuk niet opnieuw. Laat het
wiel op volle snelheid komen en ga voorzichtig de snede weer
in. Het wiel kan vastlopen, naar boven lopen of terugslaan als het
elektrisch gereedschap opnieuw wordt gestart in het werkstuk.

g) Ondersteun elk overmaats werkstuk om het risico op knellen
van het wiel en terugslag te minimaliseren. Grote werkstukken
hebben de neiging onder hun eigen gewicht door te zakken.
Ondersteuning moet onder het werkstuk worden geplaatst in de
buurt van de zaaglijn en aan de rand van het werkstuk aan beide
zijden van het wiel.

dedi

WAARSCHUWING!
binnenwerk.
Ondanks het gebruik van een veilige constructie door ontwerp,
het gebruik van beschermende maatregelen en aanvullende
besct de maatregelen, is er altijd een resterend risico op
letsel tijdens het werk.

Het apparaat wordt gebruikt voor

UITLEG VAN DE GEBRUIKTE PICTOGRAMMEN
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1. Aandacht! Neem speciale voorzorgsmaatregelen

2. WAARSCHUWING Lees de instructiehandleiding

3. Draag beschermende handschoenen

4. Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen (veiligheidsbril,
oorbeschermers, stofmasker)

5. Gebruik beschermende kleding

6. Koppel het netsnoer los voor onderhoud of reparatie
7. Houd kinderen uit de buurt van gereedschap

8. Bescherm het apparaat tegen vocht

9. Tweede beschermingsklasse

10. Risico op terugslag.

GEDETAILLEERDE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

BOUW EN GEBRUIK

De draagbare afkortzaag is ontworpen voor het zagen van stukken
metaal die passen bij de gereedschapsgrootte. Gebruik de draagbare
afkortzaag alleen met doorslijpschijven die voor dit gereedschap zijn
ontworpen.
Gebruik geen doorslijpschijven van snelstaal, volhardmetaal,
diamant enz.
De tool is ontworpen voor lichte werkzaamheden in
servicewerkplaatsen en voor individuele, amateuristische activiteiten
(knutselen). Pogingen om de draagbare afkortzaag te gebruiken
voor andere doeleinden dan gespecificeerd, worden beschouwd als
oneigenlijk gebruik.

Gebruik het gereedschap alleen voor het doel.

BESCHRIJVING VAN TEKENINGSPAGINA'S

Onderstaande opsomming verwijst naar de apparaatelementen die
zijn afgebeeld op de tekenpagina's van deze handleiding.

Zijbescherming voor doorslijpschijf
Stationair schild

Slijpschijf

Baseren

Ondeugd

Beweegbaar schild voor doorslijpschijf
Koolborstelhoes

Transportgreep

9. Veiligheid schakelaar

. Schakelaar

11. Handvat

Crank

. Splitmoer van bankschroef

. Bankschroef

. Glijdende kaak

16. Vaste kaak

17. Bevestigingsschroeven voor vaste bek
18. Kop borgpen
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19. Hoofd

20. Asvergrendeling

21. Stelschroef

* Er kunnen verschillen optreden tussen het product en de tekening.

UITRUSTING EN ACCESSOIRES

1. Tweezijdige ringsleutel - 1 stuk
2. Borgpen - 1 stuk
3. Crank - 1 stuk

VOORBEREIDING VOOR BEDIENING

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u aan het apparaat
gaat werken.

TRANSPORTBESCHERMING / VERPLAATSEN VAN DE DRAAGBARE
SNIJDEN ZAAG

Zet de kop vast in de laagste positie voor transport.

* Druk met de hendel (11) de kop (19) in de laagst mogelijke positie
en zet vast met de kopborgpen (18) (fig. A).

e Houd de transporthendel (8) vast wanneer u de draagbare
afkortzaag optilt. Draag de draagbare afkortzaag niet wanneer u de
handgreep (11) vasthoudt.

ONDEUGD

Elk stuk materiaal moet voor het snijden goed in de bankschroef
zijn bevestigd.

De splitmoer van de bankschroef (13) maakt een snelle voortgang
van de bankschroef (14) mogelijk om de schuifbek (15) naar het
materiaal te bewegen zonder de kruk (12) te draaien.

o Til het bovenste deel van de splitmoer van de bankschroef (13) op.
o Schuif de bankschroef (14) op de juiste afstand, zodat het mogelijk
is om materiaal tussen de kaken te bevestigen(15) en (16).

 Plaats materiaal tussen de bekken, schuif de bankschroef (14) terug
zodat het oppervlak van de schuifbek (15) in contact komt met het
materiaal (afb. B).

« Sluit het bovenste deel van de splitmoer van de bankschroef (13) om
de draad te verbinden met de bankschroef (14). Draai de slinger

© (12) om het materiaal tussen de kaken vast te zetten (fig. C).

BEDIENING /INSTELLINGEN

Zorg ervoor dat de draagbare afkortzaag is losgekoppeld van het
elektriciteitsnet voordat u met een aanpassingstaak begint. Om
een veilige, nauwkeurige en efficiénte werking van de afkortzaag
te garanderen, gaatu verder met alle afstelprocedures als geheel.
Zorg ervoor dat na het voltooien van alle instel- en
afstelprocedures alle afstelsleutels worden verzameld.
Controleer of alle verbindingselementen correct zijn
gemonteerd.

Zorg er bij het maken van aanpassingen voor dat alle externe
onderdelen goed werken en voldoen aan alle voorwaarden die
nodig zijn voor een goede werking. Elk versleten of beschadigd
onderdeel moet worden vervangen door gekwalificeerd
personeel voordat u de draagbare afkortzaag gaat gebruiken.

INSTRUCTIES VOOR SNIJDEN

* Het wordt aanbevolen om na elke aanpassing een keer te snijden
om er zeker van te zijn dat de nieuwe instellingen correct zijn en om
de afmetingen te controleren.

e Wacht na het inschakelen van de draagbare afkortzaag tot de
doorslijpschijf tijdens het stationair draaien de maximale
maximumsnelheid bereikt, alleen dan kunt u doorgaan met zagen.

* Beveilig lange voorwerpen om te vallen na het zagen (bijv. Met een
rolsteun).
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* Wees heel voorzichtig bij het starten van een snee!
o Wacht tot de doorslijpschijf volledig tot stilstand is gekomen, alleen
dan kunt u afgesneden stukken verwijderen.

IN-/ UITSCHAKELEN

De p moet over met de
label van de afkortzaag.

Schakel de zaag alleen in als het te zagen materiaal niet in de
buurt van de doorslijpschijf is.

De draagbare afkortzaag heeft een veiligheidsschakelaar (9) die
beschermt tegen onbedoeld of onbedoeld starten.

panning op het

Aanzetten

o Druk op de veiligheidsschakelknop (9).
o Houd de schakelknop (10) ingedrukt (fig. D).
Uitschakelen

o Ontlast de drukknop (10).
CONTROLE EN AANPASSING VAN DE SNIJDIEPTE

Het is noodzakelijk om de maximale zaagdiepte te controleren
om er zeker van te zijn dat de doorslijpschijf het materiaal
volledig snijdt. Stel de draagbare afkortzaag zo in dat het laagste
punt van de doorslijpschijf minimaal 5 mm onder het bovenste
oppervlak van de basis doordringt. Afstellingen zijn nodig om de
slijtage van de doorslijpschijf te compenseren.

© Gebruik de stelschroef (21) om de verplaatsing van de kop (19) naar
beneden af te stellen.

 Laat de kop (19) zakken en houd deze ingedrukt tegen de kop van
de stelschroef (21).

 Draai de borgmoer los en schroef indien nodig de stelschroef (21) in
of uit, zodat de positie van de snijschijf (3) correct is (5 mm onder het
bovenste oppervlak van de basis (4)) (fig. E).

 Draai de borgmoer vast om de instelling vast te zetten.

SNIJDEN

De retourveer van de zaagarm b gt de kop h naar
de bovenste positie. Laat daarom na het snijden de druk op het
handvat niet af, maar houd het lichtjes vast en laat het hoofd
terugkeren naar de bovenste positie.

 Bevestig het materiaal stevig in de bankschroef (5).

o Schakel de draagbare afkortzaag in en wacht tot de motor zijn
volledige toerental heeft bereikt.

o Druk met de handgreep (11) de kop (19) naar beneden totdat de
snijschijf (3) lichtjes in contact komt met het te snijden materiaal.

o Oefen een constante druk uit op het hoofd en maak een snee (fig.
F).

Verminder de druk aan het einde van een snede niet, anders kan het
gesneden materiaal oververhit raken en kunnen er ongelijke randen
ontstaan.

Sta niet toe dat trillingen of snijschijf op materiaal stuiteren, dit
zou de snijkwalitei gatief beinvloeden en kan scheuren in de
snijschijf veroorzaken.

SNIJDEN VAN GROTE STUKKEN

Bij het bevestigen van een breed stuk materiaal kunt u de vaste bek
wegschuiven om de afstand tussen de bankschroefbek te vergroten.

o Zet de kop (19) in de bovenste positie.

 Draai de bevestigingsschroeven voor de vaste bek (17) los.

o Installeer de vaste bek (16) opnieuw in de gaten dichter bij de
hoofdarm en bevestig door de bevestigingsschroeven voor de vaste
bek (17) vast te draaien.

Het aantal mogelijke snijbeurten met de snijschijf en de kwaliteit
kunnen variéren, afhankelijk van de snijsnelheid. Snel snijden kan
vroege slijtage van de snijschijf veroorzaken, maar beschermt het
materiaal tegen oververhitting en zorgt voor een glad snijoppervlak.



DE STEMMING INSTELLEN VOOR VERSTEKEN

De vaste bek (16) heeft ook een functie van verstekgeleider en maakt
het mogelijk materiaal onder elke hoek te snijden na aanpassing
binnen het bereik van de rechte hoek tot 450 links of rechts.

* Zet de kop (19) in de bovenste positie.

* Draai de bevestigingsschroeven voor vaste bek (17) los.

© Draai de vaste bek (16) in de gewenste snijhoek overeenkomstig de
hoekschaal en zet deze vast door de bevestigingsschroeven voor de
eerder losgemaakte vaste bek (17) aan te draaien (afb. G).

* Bevestig materiaal in de bankschroef en maak een snede.

* Hoewel de hoekschaal in vaste kaak nauwkeurig genoeg is voor de
meeste uitgevoerde taken, wordt aanbevolen om de snijhoek met
hoekmeter of ander apparaat dubbel te controleren voor
hoekmetingen.

Bij het bevestigen van materiaal in de bankschroef, lijnt de schuifbek
(15) zichzelf parallel uit met vast materiaal, zodat het goed vastzit.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u begint met
werkzaamheden in verband met installatie, afstelling, reparatie of
onderhoud.

o Als het werk klaar is, verwijder dan grondig alle stukken materiaal en
stof van de basis en het gebied rond de snijschijf en het schild.

© Reinig de draagbare afkortzaag met een borstel of een stroom
perslucht.

® Gebruik nooit water of andere chemische vloeistoffen om de
draagbare afkortzaag te reinigen.

* Maak de ventilatieopeningen regelmatig schoon om oververhitting
van de motor te voorkomen.

* Bewaar de draagbare afkortzaag op een droge plaats, buiten het
bereik van kinderen.

o Vertrouw het vervangen van het netsnoer en andere reparaties
alleen toe aan een geautoriseerde servicewerkplaats.
Controleer regel of alle k en bev

zijn aangedraaid. Ze kunnen na enige tijd van bedi

bevestigingsschroef van de snijschijf te vast wordt aangedraaid,
kan het wiel beschadigd raken.

VERVANGING VAN KOOLSTOFBORSTELS

Vervang onmiddellijk versleten (korter dan 5 mm), verbrande of
gebarsten koolborstels. Vervang altijd beide borstels tegelijk.

o Schroef de koolborsteldeksels (7) los en verwijder ze.

o Verwijder versleten koolborstels.

o Verwijder eventueel koolstofstof met perslucht.

o Plaats nieuwe koolborstels. Borstels moeten gemakkelijk in de
borstelhouders kunnen komen.

® Bevestig koolborstelhoezen (7).

Nadat de koolborstels zijn vervangen, start u de draagbare
afkortzaag zonder belasting gedurende ongeveer 2-3 minuten
totdat de koolborstels op de motorc p Het
wordt k len om ver van koolborstels alleen toe te
vertrouwen aan een gekwalificeerd persoon. Er mogen alleen
originele onderdelen worden gebruikt.

Alle storingen moeten worden gerepareerd door een door de
fabrikant geautoriseerde servicewerkplaats.

TECHNISCHE PARAMETERS

losraken.
SNIJSCHUF VERVANGING

* Zet de kop (19) in de bovenste positie.

 Plaats het beweegbare schild voor de snijschijf (6) in de bovenste
positie.

© Draai de moeren los en neem het zijscherm van de doorslijpschijf (1)
naar achteren (fig. H).

* Duw de asvergrendeling (20) erin, zodat de pen door het gat in het
beweegbare schild voor de snijschijf (6) gaat en draai de snijschijf (3)
met uw hand totdat deze vastklikt.

© Gebruik een ringsleutel (meegeleverd) om de snijschijf voor
schroefbevestiging (3) los te draaien door deze linksom te draaien (fig.
).

 Verwijder de snijschijf, sluitring en buitenste kraag en verwijder de
snijschijf (3) voorzichtig.

© Reinig de kragen grondig voordat u een nieuwe doorslijpschijf
installeert.

 Plaats een nieuwe doorslijpschijf en draai de bevestigingsschroef
vast terwijl u de asvergrendeling (20) ingedrukt houdt.

* Ontgrendel de asvergrendeling (20).

o Installeer het zijscherm voor snijschijf (1) en draai de moeren vast.

* Beweeg de handgreep (11) om de kop (19) naar beneden te
bewegen, zodat het beweegbare schild voor de snijschijf (6)
ontgrendeld wordt.

® Zorg ervoor dat het beweegbare schild voor snijschijf (6) correct
werkt.

Gebruik alleen aanbevolen en versterkte doorslijpschijven. Draai
de schroef vast waarmee de snijschijf is bevestigd, zodat het wiel
goed is vastgeklemd en niet kan draaien. Als de

Metaal hine 59G873
Parameter Waarde
supply voltage 230V ~
Stroomfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 26 00W
Rotatiesnelheid van het blad (onbelast) 3800 min '
Bankschroefverstelling 0+45°
Buitendiameter van de schijf 355 mm
Binnendiameter van de schijf 25,4 mm
Achter de scherpe lijn bij 90 ° (hoek) 120 X 120 mm
Snijden traject bij 90 ° (vierkant profiel) 110x 110 mm
hroeven Snijden traject bij 90 ° (rechthoekig 170 x 90 mm
g profiel)
Snijden traject bij 90 ° (round profiel) 110 mm
Beschermingsklasse ]
Massa 17 kg
Productiejaar 2020
5 9G873 betekent zowel machinetype als
machinebeschrijving
GELUID EN TRILLINGSGEGEVENS
Geluidsdruk niveau Lea=92,5dB (A)K=3dB
(A)
Geluidsvermogenniveau Lwa=1055dB (A)K=3
dB (A)
Versnellingswaarde enp<2,5m/s?
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Informatie over geluid en trillingen

Het geluidsniveau dat door het apparaat wordt uitgezonden, wordt
beschreven door: het niveau van de uitgezonden geluidsdruk Lp aen
het niveau van het akoestische vermogen Lw a (waarbij K de
meetonzekerheid is). Trilling die door het apparaat wordt

uitgezonden, wordt beschreven door de waarde van
trillingsversnelling a » (waarbij K de meetonzekerheid is).
Het niveau van de uitgezonden geluidsdruk Lp . , het

geluidsvermogensniveau Lw xen de waarde van trillingsversnelling a
»in deze handleiding zijn gemeten in overeenstemming met EN
62841-1. Het gegeven trillingsniveau a » kan worden gebruikt om
apparaten te vergelijken en om in eerste instantie de blootstelling aan
trillingen te beoordelen.

Het gegeven trillingsniveau is alleen representatief voor de
basistoepassingen van het apparaat. Als het apparaat wordt gebruikt
voor andere toepassingen of met ander werkgereedschap, kan het
trillingsniveau veranderen. Onvoldoende of te zeldzaam onderhoud
van het apparaat zal het hogere trillingsniveau beinvioeden. De
bovengenoemde oorzaken kunnen gedurende de gehele
werkperiode een verhoogde blootstelling aan trillingen veroorzaken.



Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te schatten, moet
u rekening houden met de periodes waarin het apparaat is
uitgeschakeld of wanneer het is ingeschakeld maar niet wordt
gebruikt. Na een zorgvuldige schatting van alle factoren kan de
totale blootstelling aan trillingen veel lager zijn.

Om de gebruiker te beschermen tegen de effecten van trillingen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden ingevoerd,

zoals: cyclisch onderhoud van het apparaat en werktuigen,
bescherming van de rechtertemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING

Elektrische apparatuur mag niet worden
weggegooid met huishoudelijk afval en
moet in plaats daarvan worden gebruikt in
geschikte voorzieningen. Informatie over
het gebruik kan worden verstrekt door de
productverkoper of de lokale autoriteiten.
Afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die niet neutraal
zijn voor de natuurlijke omgeving.
Apparatuur die niet wordt gerecycled,
vormt een potentieel gevaar voor het milieu
en de menselijke gezondheid.

* Het recht om wijzigingen door te voeren is voorbehouden.
"Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spotka
komandytowa met zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna
Grupa Topex) informeert dat alle auteursrechten op deze instructie
(hierna Instructie), inclusief, maar niet beperkt tot, tekst, foto's,
schema's, tekeningen en lay-out van de instructie, uitsluitend
behoren tot Grupa Topex en zijn beschermd door wetten
overeenkomstig de Copyright and Related Rights Act van 4 februari
2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006
nr. 9031, punt 631 met latere wijzigingen). Kopiéren, verwerken,
publiceren, modificaties voor commerciéle doeleinden van de
gehele Instructie of de onderdelen ervan zonder schriftelijke
toestemming van Grupa Topex zijn ten strengste verboden en
kunnen burgerlijke en wettelijke aansprakelijkheid veroorzaken.

TRADUCTION DES INSTRUCTIONS ORIGINALES
FR

SCIE A COUPER PORTABLE 59G873

REMARQUE: AVANT D'UTILISER L'OUTIL ELECTRIQUE POUR LA
PREMIERE FOIS, LISEZ CE MANUEL D'INSTRUCTIONS ET
CONSERVEZ-LE POUR REFERENCE FUTURE.

REGLEMENT DE SECURITE DETAILLE

Consignes de sécurité pour les trongconneuses

1.Avertissements de sécurité de la machine de coupure

a) Eloignez-vous et les spectateurs du plan de la roue rotative. Le
protecteur aide a protéger I'opérateur des fragments de roue cassés
et des contacts accidentels avec la roue.

b) Utilisez des les de trong ge renforcées
liées pour votre outil électrique. Ce n'est pas parce qu'un
accessoire peut étre fixé a votre outil électrique qu'il garantit un
fonctionnement sar.

c) Lavitesse nominale de I'accessoire doit étre au moins égale ala
vitesse maximale indiquée sur 'outil électrique. Les accessoires
fonctionnant plus vite que leur vitesse nominale peuvent se briser
et voler en éclats.

d) Les roues doivent étre utilisées unlquement dans les
applications rec Par ne lez pas avec
le c6té d'une meule de trongonnage. Les meules de trongonnage

s

77

abrasives sont destinées au meulage périphérique, les forces
latérales appliquées a ces meules peuvent provoquer leur
éclatement.

e) Utilisez toujours des flasques de roue en bon état et de
diamétre correct pour la roue sélectionnée. Des flasques de roue
appropriés soutiennent la roue, réduisant ainsi la possibilité de
casse de la roue.

f) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire doivent
étre dans les limites de la capacité nominale de votre outil
électrique . Les accessoires mal dimensionnés ne peuvent pas étre
correctement protégés ou controlés.

g) La taille de I'arbre des roues et des brides doit convenir a la
broche de l'outil électrique. Les roues et les flasques avec des
trous d'arbre qui n'utilisent pas beaucoup le matériel de montage
de l'outil électrique seront déséquilibrés, vibreront excessivement
et peuvent entrainer une perte de controle.

h) N'utilisez pas de roues endommagées. Avant chaque
utilisation, inspectez les roues a la recherche de copeaux et de
fissures. Si I'outil électrique ou la roue est tombé, inspectez-le
ou installez une roue en bon état. Aprés avoir inspecté et
installé la roue, placez-vous et les spectateurs a I'écart du plan
de laroue enr et faites foncti I'outil électrique a
vitesse maximale sans charge pendant une minute. Les roues
endommagées se cassent normalement pendant ce temps d'essai.

i) Portez un équipement de protection individuelle. Selon
I'application, utilisez un écran facial, des lunettes de sécurité ou
des lunettes de sécurité. Le cas échéant, portez un masque anti-
poussiére, des protecteurs auditifs, des gants et un tablier
d'atelier capables d'arréter les petits fragments abrasifs ou de
piéce. La protection oculaire doit étre capable d'arréter les débris
volants générés par diverses opérations. Le masque anti-poussiére
ou le respirateur doit étre capable de filtrer les particules générées
par votre opération. Une exposition prolongée a un bruit de haute
intensité peut provoquer des troubles de l'audition.

j) Gardez les passants a une distance de sécurité de la zone de
travail. Toute personne entrant au travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments de piece
ou d'une roue cassée peuvent s'envoler et provoquer des blessures
au-dela de la zone immédiate d'utilisation.

k) Eloignez le cordon de I'accessoire en rotation. Si vous perdez le
controle, le cordon peut étre coupé ou accroché et votre main ou
votre bras peut étre tiré dans la roue qui tourne.

1) Nettoyez réguliérement les bouches d'aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur peut aspirer la poussiére a
l'intérieur du boitier et une accumulation excessive de métal en
poudre peut entrainer des risques électriques.

m) N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de matériaux
inflammables. N'utilisez pas I'outil électrique lorsqu'il est placé
sur une surface combustible telle que du bois. Des étincelles
pourraient enflammer ces matériaux

n) N'utilisez pas d'acc ires qui néc des de
refroidissement. L'utilisation d'eau ou d'autres Ilquldes de
refroidissement peut entrainer une électrocution ou un choc.

liauid

2.Kickback et avertissements associés

Le recul est une réaction soudaine a une roue rotative pincée ou

coincée. Le pincement ou l'accrochage provoque un calage rapide

de la roue de rotation, ce qui entraine a son tour |'unité de coupe
incontrolée vers l'opérateur;

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par la

piéce a travailler, le bord de la meule qui, en entrant dans le point de

pincement, peut pénétrer dans la surface du matériau, ce qui peut
faire grimper ou éjecter la meule. Les meules abrasives peuvent
également se casser dans ces conditions.

Le recul est le résultat d'une mauvaise utilisation de I'outil électrique

et/ ou de procédures ou conditions de fonctionnement incorrectes

et peut étre évité en prenant les précautions appropriées comme
indiqué ci-dessous.

a) Maintenez une prise ferme sur l'outil électrique et positionnez
votre corps et votre bras pour vous permettre de résister aux
forces de rebond. L'opérateur peut contréler les forces de rebond
vers le haut, si les précautions appropriées sont prises.

b) Ne placez pas votre corps en ligne avec la roue rotative. Si un
rebond se produit, il propulsera I'unité de coupe vers le haut en
direction de l'opérateur.



) Ne fixez pas une chaine de scie, une lame de sculpture sur bois,
une meule diamantée segmentée avec un espace périphérique
supérieur a 10 mm ou une lame de scie dentée. Ces lames créent
des rebonds fréquents et une perte de contréle.

d) Ne «bloquez» pas la roue et n'appliquez pas de pression
excessive. N'essayez pas de faire une profondeur de coupe
excessive. Une surcharge de la roue augmente la charge et la
sensibilité a la torsion ou au serrage de la roue dans la coupe et la
possibilité de rebond ou de rupture de la roue.

e) Lorsque la roue se bloque ou lorsque vous interrompez une
coupe pour une raison quelconque, éteignez I'outil électrique
et maintenez la coupe jusqu'a ce qu'elle soit immobile jusqu'a
ce que la roue s'arréte complétement. N'essayez jamais de
retirer la roue de la coupe lorsque la roue est en mouvement,
sinon un recul pourrait se produire . Enquéter et prendre des
mesures correctives pour éliminer la cause du blocage des roues.

f) Ne redémarrez pas I'opération de coupe dans la piéce. Laissez
la roue atteindre sa vitesse le et rentrez soig
dans la coupe. La roue peut se coincer, monter ou reculer si l'outil
électrique est redémarré dans la piéce.

g) Soutenez toute piéce surdi pour minimi: le
risque de pincement et de rebond de la roue. Les grandes pieces
ont tendance a s'affaisser sous leur propre poids. Le support doit
étre placé sous la piéce prés de la ligne de coupe et prés du bord de
la piéce des deux cotés de la roue.

AVERTISSEMENT! L'appareil est utilisé pour le travail en intérieur.
Malgré I'utilisation d'une structure sdre par conception,
I'utilisation de mesures de protection et de mesures de protection

pplé ires, il existe toujours un risque résiduel de blessure
pendant le travail.

EXPLICATION DES PICTOGRAMMES UTILISES

| o =
-

1 2 3 4
5 7 8
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1. Attention! Prenez des précautions particuliéres

2. AVERTISSEMENT Lisez le manuel d'instructions

3. Portez des gants de protection

4. Utiliser un équipement de protection individuelle (lunettes de
sécurité, protege-oreilles, masque anti-poussiere)

5. Utilisez des vétements de protection

6. Débranchez le cordon d'alimentation avant I'entretien ou la
réparation

7. Eloignez les enfants des outils

8. Protégez I'appareil contre I'humidité

9. Deuxieme classe de protection

10. Risque de recul.

REGLEMENT DE SECURITE DETAILLE

CONSTRUCTION ET UTILISATION

La scie a trongonner portable est congue pour couper des morceaux
de métal qui correspondent a la taille de I'outil. Utilisez la
trongonneuse portative uniquement avec des disques de coupe
congus pour cet outil.

N'utilisez pas de disques de coupe en acier rapide, carbure

monobloc, diamant, etc.

L'outil est congu pour les travaux légers dans les ateliers de service et

pour les activités individuelles et amateurs (bricolage). Les tentatives

d'utilisation de la trongonneuse portative a des fins autres que celles

spécifiées seront considérées comme une mauvaise utilisation.
Utilisez |'outil uniquement en fonction de son objectif.

DESCRIPTION DES PAGES DE DESSIN

L'énumération ci-dessous fait référence aux éléments de 'appareil
représentés sur les pages de dessin de ce manuel.

1. Ecran latéral pour disque de coupe
2. Bouclier stationnaire

3. Scie circulaire

4. Base

5. Vice

6. Bouclier mobile pour disque de coupe
7. Couvercle de brosse carbone

8. Poignée de transport

9. Interrupteur de sécurité

10. Commutateur

11. Manipuler

12. Manivelle

13. Ecrou fendu de la vis d'étau

14. Vice vis

15. Machoire coulissante

16. Machoire fixe

17. Vis de fixation pour machoire fixe
18. Goupille de verrouillage de téte
19. Téte

20. Verrouillage de broche

21. Vis de réglage

* Des différences peuvent apparaitre entre le produit et le dessin.

EQUIPEMENT ET ACCESSOIRES

1. Clé polygonale double face - 1 piece
2. Goupille de verrouillage - 1 piece
3. Manivelle - 1 piéce

PREPARATION POUR LE FONCTIONNEMENT

Retirez la fiche du cordon d'alimentation de la prise secteur avant
de travailler sur I'appareil.

PROTECTION DES TRANSPORTS / DEPLACEMENT DE LA SCIE A
COUPER PORTABLE

Fixez la téte dans la position la plus basse pour le transport.

o Utilisez la poignée (11) pour enfoncer la téte (19) dans la position la
plus basse possible et fixez-la avec la goupille de verrouillage de la
téte (18) (fig. A).

e Lorsque vous soulevez la scie a trongonner portable, tenez la
poignée de transport (8). Ne transportez pas la trongonneuse portable
lorsque vous tenez la poignée (11).

VICE
Chaque morceau de matériau doit étre bien fixé dans I'étau avant
de couper.

L'écrou fendu de la vis d'étau (13) permet une avance rapide de la vis
d'étau (14) pour déplacer la machoire coulissante (15) vers le
matériau sans tourner la manivelle (12).

e Soulever la partie supérieure de I'écrou fendu de la vis de serrage
(13).

o Faites glisser la vis de serrage (14) a la distance appropriée, de sorte
qu'il est possible de fixer le matériau entre les surfaces des
machoires(15) et (16).



 Placez le matériau entre les machoires, faites glisser la vis de serrage
(14) vers l'arriére de sorte que la surface de la machoire coulissante
(15) touche le matériau (fig. B).

© Fermer la partie supérieure de I'écrou fendu de la vis d'étau (13) pour
joindre le filetage a la vis d'étau (14). Tournez la manivelle

© (12) pour serrer le matériau entre les machoires (fig. C).

FONCTIONNEMENT / REGLAGES

Assurez-vous que la scie a trongonner portable est déconnectée
du réseau d'ali avant de c er toute tache de
réglage. Pour assurer un fonctionnement sir, précis et efficace de
la scie a tron¢onner, procédez a toutes les procédures de réglage
dans leur ensemble.
Aprés avoir terminé toutes les procédures de réglage et de
réglage, assurez-vous que toutes les clés de réglage sont
collectées. Vérifiez que tous les éléments de jonction sont
correctement installés.
Lors des réglages, assurez-vous que toutes les piéces externes
foncti correc et se conforment a toutes les
ires au bon foncti Toute piéce usée
ou doit étre r ée par du personnel qualifié
avant de commencer a utiliser la scie a tronconner portable.

conditi néc

d

INSTRUCTIONS POUR LA COUPE

o |l est recommandé de faire un essai de coupe aprés chaque réglage
pour vous assurer que les nouveaux paramétres sont corrects et pour
vérifier les dimensions.

* Aprés avoir allumé la scie a trongonner portable, attendez que le
disque de coupe atteigne sa vitesse maximale maximale pendant le
fonctionnement au ralenti, vous ne pourrez alors procéder a la coupe.
* Empéchez les objets longs de tomber apreés la coupe (par exemple
avec un support de rouleau).

 Soyez trés prudent lorsque vous commencez une coupe!

o Attendez que le disque de coupe s'arréte complétement, seulement
alors vous pouvez retirer les morceaux coupés.

MISE SOUS / HORS TENSION
La tension du secteur doit corr
I'étiq de la trong
N'allumez la scie que lorsque le matériau a couper est éloigné du
disque de coupe.

La scie a trongonner portable est dotée d'un interrupteur de sécurité
(9) qui protége contre les démarrages accidentels ou involontaires.

dreala indiqué

P 1

sur

Allumer

* Appuyez sur le bouton de l'interrupteur de sécurité (9).

e Appuyez sur le bouton de linterrupteur (10) et maintenez-le
enfoncé (fig. D).

Eteindre
© Relacher la pression sur le bouton de l'interrupteur (10).

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

Il est nécessaire de vérifier la profondeur de coupe maximale
pour s'assurer que le disque de coupe coupe complétement le
matériau. Installez la trongonneuse portative de sorte que le
point le plus bas du disque de coupe pénétre au moins 5 mm sous
la surface supérieure de la base. Des ajustements sont
nécessaires pour compenser l'usure du disque de coupe.

Utilisez la vis de réglage (21) pour régler le déplacement de la téte
(19) vers le bas.

o Abaisser la téte (19) et maintenir enfoncée contre la téte de la vis de
réglage (21).

 Desserrer le contre-écrou et visser ou visser la vis de réglage (21) si
nécessaire, pour que la position du disque de coupe (3) soit correcte
(5 mm sous la surface supérieure de la base (4)) (fig. E).

 Serrez le contre-écrou pour fixer le réglage.

COUPE

Le ressort de rappel du bras de scie déplace automatiquement la
téte en position haute. Par conséquent, ne relachez pas la
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pression sur la poignée aprés la coupe, tenez-la plutot
légérement et laissez la téte revenir a la position la plus haute.

o Fixez fermement le matériau dans I'étau (5).

e Allumez la trongonneuse portative et attendez que le moteur
atteigne sa vitesse de rotation maximale.

 Utilisez la poignée (11) pour pousser la téte (19) vers le bas jusqu'a
ce que le disque de coupe (3) touche légérement le matériau a couper.
o Appliquez une pression constante sur la téte et faites une coupe (fig.
F).

Ne réduisez pas la pression a la fin d'une coupe, sinon le matériau
coupé pourrait surchauffer et les bords pourraient étre inégaux.

Ne laissez pas les vibrations ou le disque de coupe rebondir sur le
matériau, cela nuirait a la qualité de coupe et pourrait provoquer
des fissures dans le disque de coupe.

COUPE DE GRANDES PIECES

Lors de la fixation d'une large piéce de matériau, vous pouvez
éloigner la machoire fixe pour augmenter la distance entre les
machoires de I'étau.

® Réglez la téte (19) en position haute.

e Dévisser les vis de fixation de la machoire fixe (17).

© Réinstallez la machoire fixe (16) dans les trous situés plus prés du
bras de téte et fixez-les en serrant les vis de fixation de la machoire fixe
17).

Le nombre de coupes possibles avec le disque de coupe et la qualité
peuvent varier en fonction de la vitesse de coupe. Une coupe rapide
peut entrainer une usure précoce du disque de coupe, mais protege
le matériau contre la surchauffe et assure une surface de coupe lisse.

REGLAGE DU VICE POUR LA COUPE D'ONGLET

La machoire fixe (16) a également une fonction de jauge a onglets et
permet de couper le matériau a n'importe quel angle apres
ajustement dans une plage allant de la position a angle droit a 450 a
gauche ou a droite.

© Réglez la téte (19) en position haute.

o Desserrez les vis de fixation de la machoire fixe (17).

* Tournez la méchoire fixe (16) a I'angle de coupe requis en fonction
de I'échelle angulaire et fixez la position en serrant les vis de fixation
de la machoire fixe (17) desserrée précédemment (fig. G).

o Fixez le matériau dans I'étau et coupez.

o Méme si I'échelle d'angle dans la machoire fixe est suffisamment
précise pour la plupart des taches effectuées, il est recommandé de
vérifier @ nouveau l'angle de coupe avec un rapporteur ou un autre
appareil pour les mesures d'angle.

Lors de la fixation du matériau dans I'étau, la machoire coulissante
(15) s'aligne parallélement au matériau fixe, en s'assurant qu'elle est
bien fixée.

OPERATION ET MAINTENANCE

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant de
commencer toute activité liée a l'installation, au réglage, a la
réparation ou a l'entretien.

e Lorsque le travail est terminé, retirez soigneusement tous les
morceaux de matériau et la poussiére de la base et de la zone autour
du disque de coupe et de son écran.

* Nettoyez la trongonneuse portative avec une brosse ou un jet d'air
comprimé.

o N'utilisez jamais d'eau ou d'autres liquides chimiques pour nettoyer
la trongonneuse portable.

* Nettoyez régulierement les trous de ventilation pour éviter la
surchauffe du moteur.

e Rangez la trongonneuse portative dans un endroit sec, hors de
portée des enfants.

e Confiez le remplacement du cordon d'alimentation et d'autres
réparations uniquement a un atelier d'entretien agréé.



Vérifiezréguliérement que tous les boulons et vis de fixation sont
serrés. lls peuvent se desserrer aprés un certain temps de
fonctionnement.

REMPLACEMENT DU DISQUE DE COUPE

* Réglez la téte (19) en position haute.

* Placez la protection mobile pour le disque de coupe (6) dans sa
position supérieure.

* Desserrez les écrous et ramenez la protection latérale du disque de
coupe (1) vers l'arriére (fig. H).

© Poussez le verrou de la broche (20) pour que la goupille passe a
travers le trou dans le capot mobile pour le disque de coupe (6) et
tournez le disque de coupe (3) avec votre main jusqu'a ce qu'il se
verrouille.

 Utilisez la clé polygonale (fournie) pour dévisser le disque de coupe
avis (3) en le tournant dans le sens antihoraire (fig. I).

 Retirez le disque de coupe de fixation des vis, la rondelle et le collier
extérieur et retirez le disque de coupe (3) avec précaution.

* Nettoyez soigneusement les colliers avant d'installer un nouveau
disque de coupe.

 Placez un nouveau disque de coupe et serrez sa vis de fixation, tout
en maintenant le verrou de broche (20) enfoncé.

* Relachez le verrouillage de la broche (20).

« Installez la protection latérale pour le disque de coupe (1) et serrez
les écrous.

* Utilisez la poignée (11) pour déplacer la téte (19) vers le bas, de sorte
que la protection mobile pour le disque de coupe (6) soit
déverrouillée.

® Assurez-vous que le protecteur mobile du disque de coupe (6)
fonctionne correctement.

Utilisez uniquement des disques de coupe recommandés et
renforcés. Serrez la vis qui fixe le disque de coupe afin que la roue
soit bien serrée et ne puisse pas tourner. Lorsque la vis de fixation
du disque de coupe est trop serrée, la roue peut étre
endommagée.

REMPLACEMENT DES BROSSES EN CARBONE

Remplacer les balais de charbon moteur immédiatement usés
(moins de 5 mm), bralés ou fissurés. Remplacez toujours les deux
brosses a la fois.

e Dévissez et retirez les couvercles des balais de charbon (7).
 Retirez les balais de charbon usés.

o Eliminez la poussiére de carbone avec de I'air comprimé.

e Insérez de nouveaux balais de charbon. Les brosses doivent
facilement se déplacer dans les porte-brosses.

o Fixez les couvercles des balais de charbon (7).

Une fois les balais de charbon remplacés, démarrez la
trongonneuse portative sans charge pendant environ 2-3
minutes jusqu'a ce que les balais de charbon s'adaptent au
C du . Il est rec dé de confier le
remplacement des balais de charbon uniquement a une personne
qualifiée. Seules des piéces d'origine doivent étre utilisées.

Tous les défauts doivent étre réparés par un atelier de service agréé
par le fabricant.

PARAMETRES TECHNIQUES

Machine de découpe de métal 59G873
Paramétre Valeur
Tension d' alimentation 230V ~
Fréquence de puissance 50 Hz
Puissance nominale 26 00W
Vitesse de rotation de la lame (sans 3800 min !
charge)

Réglage de l'angle d'étau 0+45°
Diamétre extérieur du disque 355 mm
Diamétre intérieur du disque 25,4 mm
Derriére la ligne de coupe a 90 ° (angle ) 120 x 120 mm

80

Plage de coupe a 90 ° ( profil carré) 110x 110 mm
Plage de coupe a 90 ° ( profil 170 x 90 mm
rectangulaire )

Plage de coupe a 90 ° ( profil rond ) 110 mm
classe de protection 1l
Masse 17 kg
Année de production 2020

59G873 signifie a la fois le type et la description de la
machine

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS
Niveau de pression acoustique Lea=92,5dB (A) K=3dB

(A
Niveau de puissance Lwa=1055dB (A)K=3
acoustique dB (A)

Valeur d'accélération eth<2,5m/s?

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau de bruit émis par l'appareil est décrit par: le niveau de
pression acoustique émis Lp et le niveau de puissance acoustique Lw
a(ou K est l'incertitude de mesure). La vibration émise par l'appareil
est décrite par la valeur de I'accélération de vibration a 1 (ou K est
l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique émise Lp a, le niveau de puissance
acoustique Lw xet la valeur de |' accélération des vibrations a ydonné
dans ce manuel ont été mesurées conformément a EN 62841-1. Le
niveau de vibration donné a » peut étre utilisé pour comparer les
appareils et évaluer initialement I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration donné n'est représentatif que pour les
applications de base de I'appareil. Si l'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Une maintenance insuffisante ou trop rare de l'appareil
affectera le niveau de vibration plus élevé. Les causes susmentionnées
peuvent entrainer une exposition accrue aux vibrations pendant
toute la période de travail.

Pour estimer avec précision I'exposition aux vibrations, tenez
compte des périodes pendant lesquelles I'appareil est éteint ou
lorsqu'il est allumé mais n'est pas utilisé. Aprés une estimation
minutieuse de tous les facteurs, I'exposition totale aux vibrations
peut étre beaucoup plus faible.

Afin de protéger l'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires devraient étre introduites, telles
que: l'entretien cyclique de l'appareil et des outils de travail, la
protection de la température a droite et la bonne organisation du
travail.

PROTECTION ENVIRONNEMENTALE

L'équipement électrique ne doit pas étre
éliminé avec les ordures ménagéres et doit
plutét étre utilisé dans des installations
appropriées. Des informations sur |'utilisation
peuvent étre fournies par le vendeur du
produit ou les autorités locales. Les déchets
d'équipements électriques et électroniques
contiennent des substances qui ne sont pas
neutres pour |'environnement naturel. Les
équipements non recyclés constituent un
danger potentiel pour I'environnement et la
santé humaine.

* Le droit d'apporter des modifications est réservé.

«Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia» Spotka
komandytowa avec siege a Varsovie au ul. Pograniczna 2/4 (ci-apres
Grupa Topex) informe que tous les droits d'auteur de cette
instruction (ci-apres Instruction), y compris, mais sans s'y limiter, le
texte, les photographies, les schémas, les dessins et la mise en page
de l'instruction, appartiennent exclusivement a Grupa Topex et sont
protégés. conformément a la loi du 4 février 2004 sur le droit
d'auteur et les droits connexes (ustawa o prawie autorskim i prawach
pokrewnych, Dz. U. 2006 no 90, point 631, avec modifications
ultérieures). La copie, le traitement, la publication, les modifications a
des fins commerciales de I'ensemble de I'Instruction ou de ses
parties sans |'autorisation écrite de Grupa Topex sont strictement
interdites et peuvent entrainer une responsabilité civile et juridique.
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